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Lêi nãi ®Çu

TCVN 6443:1998 hoµn toµn t­¬ng ®­¬ng víi tiªu chuÈn ISO

8644:1988.

TCVN 6443:1998 do ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC22

Ph­¬ng tiÖn giao th«ng ®­êng bé biªn so¹n, Tæng côc Tiªu

chuÈn - §o l­êng - ChÊt l­îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc C«ng

nghÖ vµ M«i tr­êng ban hµnh.
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M« t«- Vµnh b¸nh hîp kim nhÑ - Ph­¬ng ph¸p thö

Motocycles - Light-alloy wheels - Test method

1   Ph¹m vi

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh c¸c ph­¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é tin cËy cña vµnh b¸nh xe m« t« b»ng hîp

kim nhÑ trong ®iÒu kiÖn øng suÊt sö dông b×nh th­êng.

2   LÜnh vùc ¸p dông

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c vµnh b¸nh xe cña m« t« cã hai hoÆc ba b¸nh (bao gåm c¶ m« t«

cã trang bÞ c¸c thïng xe ë bªn c¹nh) nh­ ®· ®Þnh nghÜa trong TCVN 6211:1996 (ISO 3833), gåm

c¸c kiÓu sau:

- Vµnh b¸nh xe hîp kim nhÑ nguyªn

- Vµnh b¸nh xe hîp kim nhÑ ghÐp.

3   Tiªu chuÈn trÝch dÉn

TCVN 6211:1996 (ISO 3833)  Ph­¬ng tiÖn giao th«ng ®­êng bé - KiÓu - ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa.

4  §Þnh nghÜa

Tiªu chuÈn nµy sö c¸c dông ®Þnh nghÜa sau:

4.1  Vµnh b¸nh xe hîp kim  nhÑ nguyªn: Vµnh b¸nh xe mµ vµnh vµ c¸c nan hoa hoÆc ®Üa ®­îc

chÕ t¹o nh­ mét chi tiÕt.

4.2 Vµnh b¸nh xe hîp kim nhÑ ghÐp: Vµnh b¸nh xe mµ vµnh ®­îc chÕ t¹o tõ hîp kim nhÑ vµ

c¸c nan hoa hoÆc ®Üa ®­îc chÕ t¹o tõ hîp kim nhÑ hoÆc thÐp vµ chóng ®­îc l¾p ghÐp víi nhau.

5 Thö

C¸c phÐp thö ®­îc thùc hiÖn nh­ sau:

a) thö mái uèn khi quay (thö mái ®éng lùc häc ®èi víi m« t« ba b¸nh vµ m« t« cã trang bÞ c¸c thïng

xe bªn) (xem ®iÒu 6);

b) thö tuæi thä víi t¶i träng h­íng kÝnh (xem ®iÒu 7)

c) thö chÞu va ®Ëp h­íng kÝnh (xem ®iÒu 8)

d) thö xo¾n (xem ®iÒu 9)

e) thö rß rØ kh«ng khÝ (chØ ¸p dông ®èi víi c¸c vµnh b¸nh xe ®­îc thiÕt kÕ ®Ó sö dông víi lèp kh«ng

cã x¨m) (xem ®iÒu 10)

Tiªu chuÈn viÖt nam                TCVN  6443:1998
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Mçi phÐp thö ®­îc tiÕn hµnh víi mét vµnh b¸nh xe kh¸c nhau.

6 Thö mái uèn khi quay (thö mái ®éng lùc häc ®èi víi m« t« ba b¸nh vµ m« t« cã

trang bÞ c¸c thïng xe bªn)

6.1 ThiÕt bÞ thö

ThiÕt bÞ thö ph¶i t¹o ra ®­îc m«men uèn kh«ng ®æi t¹i t©m cña vµnh b¸nh xe hîp kim nhÑ ®­îc

quay víi vËn tèc kh«ng ®æi. VÝ dô vÒ thiÕt bÞ thö lo¹i nµy ®­îc nªu trªn h×nh 1.

6.2 §iÒu kiÖn t

6.2.1 M«men u

M«men uèn M

theo c«ng thøc

M

Trong ®ã:

Sm lµ hÖ

µ   lµ hÖ

W lµ t¶i

r   lµ b¸

6.2.2  ChiÒu dµ

ChiÒu dµi c¸nh

b»ng W nh­ ®·

6.3 TiÕn hµnh 

Cho thiÕt bÞ thö

kim nhÑ ®­îc th

Mét c¸nh tay ®

chÆt víi vµnh b
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H×nh 1 - ThiÕt bÞ mÉu ®Ó thö mái

hö

èn

, tÝnh theo ®ªca niut¬n mÐt, t¸c dông phï hîp víi yªu cÇu cña 6.3, ®­îc x¸c ®Þnh

 sau:

 = Sm. µ. W.r

 sè, b»ng 0,7;

 sè ma s¸t gi÷a lèp xe vµ ®­êng, b»ng 0,7;

 träng lín nhÊt trªn b¸nh xe, ®ªca niut¬n;

n kÝnh tÜnh lín nhÊt, mÐt, cña c¸c lèp cã thÓ ®­îc l¾p víi vµnh b¸nh xe.

i c¸nh tay ®ßn

 tay ®ßn ph¶i ®¶m b¶o sao cho t¹o ra ®­îc m«men M khi t¸c dông vµo mét t¶i träng

 x¸c ®Þnh trong 6.2.1.

thö

 quay vµ t¸c ®éng m«men uèn M, ®­îc x¸c ®Þnh theo 6.2.1, vµo vµnh b¸nh xe hîp

ö sau khi vµnh b¸nh xe nµy ®· kÑp chÆt vµo ®Üa quay cña thiÕt bÞ thö (xem h×nh 1).

ßn cã chiÒu dµi ®­îc quy ®Þnh trong 6.2.2 vµ cã ®ñ ®é cøng v÷ng ph¶i ®­îc kÑp

¸nh xe theo cïng mét ph­¬ng ph¸p nh­ khi b¸nh xe ®­îc kÑp chÆt víi xe.
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7  Thö tuæi thä víi t¶i träng h­íng kÝnh

7.1  ThiÕt bÞ thö

ThiÕt bÞ thö ®­îc nªu trªn h×nh 2 ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu sau:

a) ThiÕt

chiÒu ré

b) Tang

c) ThiÕt

sao cho

7.2  §iÒu kiÖn

7.2.1  T¶i trän

T¶i träng h­í

theo c«ng thø

Q = Sr.W

trong ®ã:

Sr  lµ hÖ

W  ®­îc
7.2.2  ¸p suÊt

¸p suÊt kh«ng

träng lín nhÊ

7.2.3 Dung sa

Dung sai cña

7.2.4  Sù ph¸

Trong tr­êng 

7.3  TiÕn hµn

L¾p vµnh b¸n

b¸nh xe víi th

xe. Tang ®­î
5

H×nh 2 - ThiÕt bÞ mÉu ®Ó thö  tuæi thä víi t¶i träng h­íng kÝnh

 bÞ thö ph¶i cã mét  tang, ®­êng kÝnh ≥ 400 mm, bÒ mÆt tang ph¶i nh½n, ªm vµ cã

ng lín h¬n chiÒu réng cña lèp b¸nh xe ®­îc thö;

 ®­îc nªu trong a) ph¶i quay víi vËn tèc kh«ng ®æi;

 bÞ thö ph¶i cho phÐp t¸c dông mét t¶i träng h­íng kÝnh vµo b¸nh xe vµ ph¶i ®¶m b¶o

 b¸nh xe tiÕp xóc víi tang trong ®iÒu kiÖn ¸p suÊt kh«ng ®æi.

 thö

g h­íng kÝnh tÜnh

ng kÝnh Q, tÝnh theo ®ªca niut¬n t¸c dông phï hîp víi yªu cÇu cña 7.3, ®­îc x¸c ®Þnh

c sau:

 sè, b»ng 2,25

 x¸c ®Þnh trong 6.2.1
 lèp b¸nh xe

 khÝ trong lèp b¸nh xe tr ­íc khi thö, tÝnh theo kil« Pascal, Ýt nhÊt ph¶i phï hîp víi t¶i

t theo thiÕt  kÕ cña lèp b¸nh xe ®­îc thö.

i cña t¶i träng

 t¶i träng trong qu¸ tr×nh thö ph¶i b»ng ±5%.

 háng lèp

hîp lèp bÞ háng, phÐp thö ph¶i ®­îc tiÕp tôc sau khi thay lèp.

h thö

h xe hîp kim nhÑ cã lèp ®­îc b¬m tíi ¸p suÊt tèi thiÓu b»ng ¸p suÊt ®­îc ghi trªn

iÕt bÞ thö (xem h×nh 2) theo ph­¬ng ph¸p nh­ ®· ®­îc dïng ®Ó kÑp chÆt b¸nh xe víi

c  quay trong khi t¸c dông t¶i träng h­íng kÝnh Q phï hîp víi 7.2.1.
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8  Thö chÞu va ®Ëp h­íng kÝnh
8.1 ThiÕt bÞ thö

ThiÕt bÞ thö ph¶i cã c¸c ®Æc tÝnh sau:

a) vµnh b¸nh xe hîp kim nhÑ ®· l¾p víi lèp cã thÓ l¾p ®­îc trªn b¨ng;

b) b¨ng hoÆc khung gi¸ trªn ®ã l¾p vµnh b¸nh xe thö ph¶i cã ®ñ ®é cøng v÷ng;

c) t¶i träng va ®Ëp ph¶i cã chiÒu réng Ýt nhÊt b»ng 1,5 lÇn chiÒu réng cña vµnh b¸nh xe vµ

ph¶i r¬i tù do lªn bé phËn b¸nh xe.

C¸c vÝ dô vÒ lo¹i thiÕt bÞ nµy ®­îc nªu trªn h×nh 3. Trong tr­êng hîp thiÕt bÞ thö sö dông mét con

l¾c (xem h×nh 3a), chiÒu dµi nhá nhÊt cña c¸nh tay ®ßn con l¾c ®­îc ®o tõ t©m tíi c¹nh va ®Ëp cña

con l¾c kh«ng ®­îc nhá h¬n 800 mm.
6

H×nh  3 - ThiÕt bÞ mÉu ®Ó thö chÞu va ®Ëp h­íng kÝnh
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8.2  §iÒu kiÖn thö

8.2.1 N¨ng l­îng va ®Ëp

Khi dïng thiÕt bÞ thö ®· chØ dÉn trong 8.1, t¶i träng va ®Ëp ph¶i r¬i ®Ó t¹o ra n¨ng l­îng va ®Ëp.

N¨ng l­îng tæng E, tÝnh b»ng ®ªca niut¬n mÐt, cña t¶i träng va ®Ëp lóc va ®Ëp vµo lèp b¸nh xe

ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc

E = K. W

trong ®ã:

K lµ hÖ sè b»ng 1,8 m ®èi víi c¸c b¸nh tr­íc vµ b»ng 1,2 m ®èi víi c¸c b¸nh sau:

W ®­îc x¸c ®Þnh trong 6.2.1.

8.2.2  ¸p suÊt  b¬m cña lèp b¸nh xe

¸p suÊt  b¬m cña lèp b¸nh xe, p, tÝnh theo kil« pascal ® ­îc x¸c ®Þnh nh­ sau:

  p = (¸p suÊt kh«ng khÝ phï hîp víi t¶i lín nhÊt theo thiÕt kÕ cña lèp b¸nh xe ®­îc thö x 1,15) ±10

8.2.3 Khèi l­îng cña t¶i träng va ®Ëp vµ chiÒu cao r¬i

Khèi l­îng cña t¶i va ®Ëp vµ chiÒu cao r¬i ph¶i ®­îc chän theo c«ng thøc sau:

g
E1000

h.m =

trong ®ã

m lµ khèi l­îng cña t¶i va ®Ëp, kilogam;

h  lµ chiÒu cao r¬i, milimÐt;

E  ®­îc x¸c ®Þnh trong 8.2.1;

g  lµ gia tèc träng tr­êng (9,8 m/s2).

Tuy nhiªn khèi l­îng cña t¶i va ®Ëp ph¶i b»ng lùc W ± 10 daN.

8.3 TiÕn hµnh thö

L¾p lèp nhá nhÊt thÝch hîp víi t¶i träng thiÕt kÕ cña b¸nh xe vµ l¾p b¸nh xe lªn gi¸ ®ì theo ph­¬ng

ph¸p nh­ ®­îc dïng ®Ó kÑp chÆt b¸nh xe víi xe. VÞ trÝ t­¬ng  ®èi ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh sao cho khi va

®Ëp vÐct¬ vËn tèc ®i qua t©m cña b¸nh xe (xem h×nh 3).

X¸c ®Þnh ¸p suÊt b¬m h¬i cña lèp xe, khèi l­îng cña t¶i va ®Ëp vµ chiÒu cao r¬i phï hîp víi 8.2.

9  Thö xo¾n

9.1  ThiÕt bÞ thö

ThiÕt bÞ thö ph¶i cho phÐp t¹o ra m«men xo¾n t¸c dông gi÷a may¬ vµ vµnh b¸nh. VÝ dô vÒ lo¹i

thiÕt bÞ thö nµy ®­îc nªu trªn h×nh 4.
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H×nh 4 - ThiÕt bÞ mÉu ®Ó thö xo¾n

.2  §iÒu kiÖn thö

omen xo¾n T, tÝnh theo ®ªca niut¬n mÐt, ®­îc t¸c dông nh­ ®· nªu trong 9.3, ®­îc x¸c ®Þnh theo

«ng thøc:

T = ± W.r

ong ®ã W vµ r ®­îc x¸c ®Þnh trong 6.2.1.

.3  TiÕn hµnh thö

è ®Þnh gê vµnh b¸nh xe víi gi¸ ®ì (xem h×nh 4a) vµ t¸c dông m«men xo¾n, ®­îc x¸c ®Þnh phï

îp víi 9.2, lÆp l¹i qua bÒ mÆt tiÕp xóc cña may¬. ChiÒu dµi cña c¸nh tay ®ßn ph¶i b»ng b¸n kÝnh

ña lèp nhá nhÊt thÝch hîp víi b¸nh xe.

ho phÐp cè ®Þnh b¸nh xe trªn gi¸ ®ì th«ng qua bÒ mÆt tiÕp xóc cña may¬ vµ t¸c dông m«men

o¾n víi vµnh b¸nh xe th«ng qua vßng ®­îc kÑp chÆt v÷ng vµng víi vµnh b¸nh xe (xem h×nh 4b).

0  Thö rß rØ kh«ng khÝ (chØ ¸p dông ®èi víi c¸c vµnh b¸nh xe ®­îc thiÕt kÕ ®Ó sö

ông víi lèp kh«ng cã x¨m)

0.1  ThiÕt bÞ thö

hiÕt bÞ thö thÝch hîp víi phÐp thö theo 10.3 ®­îc nªu trªn h×nh 5.

0.2  §iÒu kiÖn thö

p suÊt kh«ng khÝ ® ­îc dïng phï hîp víi 10.3.1 ph¶i lín h¬n 300 kPa.
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10.3  TiÕn hµnh thö

H×nh 5 - ThiÕt bÞ mÉu ®Ó thö rß rØ kh«ng khÝ

10.3.1  §Ëy kÝn mét c¸ch ch¾c ch¾n c¶ hai bªn gê cña vµnh b¸nh xe b»ng c¸c tÊm Ðp (xem h×nh 5)

vµ cung cÊp kh«ng khÝ nÐn nh­ ®· chØ dÉn trong 10.2 vµo bªn trong vµnh b¸nh ®Ó kiÓm tra sù kÝn

khÝ cña vµnh.

10.3.2  §èi víi c¸c vµnh b¸nh xe cã kÕt cÊu ghÐp vµ sö dông c¸c vßng lµm kÝn, vµnh b¸nh xe cã

thÓ ®­îc l¾p víi mét lèp, lèp ®­îc b¬m h¬i vµ toµn bé b¸nh xe ®­îc nhóng vµo n­íc.

11  TÝnh n¨ng lµm viÖc

11.1 Tuæi thä chÞu m«men uèn

Sau khi thö Ýt nhÊt lµ 105 chu kú hoÆc 106 chu kú theo phÐp thö ®­îc quy ®Þnh trong ®iÒu 6, kh«ng

cho phÐp cã c¸c vÕt nøt cã h¹i, sù biÕn d¹ng râ rÖt hoÆc bÊt kú sù th¸o láng kh«ng b×nh th­êng

nµo t¹i c¸c chç nèi ghÐp cña vµnh b¸nh xe ®· ®­îc gia cè.

C¸c vµnh b¸nh xe ®· gia cè ®­îc dïng cho lo¹i xe ba b¸nh ®­îc thiÕt kÕ chuyªn dïng cho chë

hµng vµ c¸c vµnh b¸nh xe nµy ®­îc ghi nh·n b»ng ch÷ 'HD' sau ký hiÖu kÝch th­íc vµ t¶i träng

thiÕt kÕ lín nhÊt.

11.2 Tuæi thä chÞu t¶i träng h­íng kÝnh

Sau khi thö Ýt nhÊt lµ 5 x 105 chu kú theo phÐp thö ®­îc quy ®Þnh trong ®iÒu 7 kh«ng ®­îc cã c¸c

vÕt nøt cã h¹i, sù biÕn d¹ng râ rÖt hoÆc bÊt kú sù th¸o láng kh«ng b×nh th­êng t¹i c¸c chç nèi.



TCVN 6443:1998

10

11.3  Søc bÒn chÞu va ®Ëp

Sau khi thö va ®Ëp theo ®iÒu 8, kh«ng ®­îc cã c¸c vÕt nøt cã h¹i, sù biÕn d¹ng râ rÖt, ®¸ng kÓ

hoÆc bÊt kú sù th¸o láng kh«ng b×nh th­êng t¹i c¸c chç nèi ghÐp hoÆc sù rß rØ kh«ng khÝ ®ét ngét

do vµnh bÞ háng1)

11.4  Tuæi thä chÞu m«men xo¾n

Sau khi thö Ýt nhÊt lµ 105 chu kú theo phÐp thö ®­îc quy ®Þnh trong ®iÒu 9, kh«ng ®­îc cã c¸c vÕt

nøt cã h¹i, sù biÕn d¹ng râ rÖt hoÆc bÊt kú sù th¸o láng kh«ng b×nh th­êng nµo t¹i c¸c chç nèi

ghÐp.

11.5  §é kÝn khÝ

Kh«ng ®­îc cã sù rß rØ kh«ng khÝ qua vµnh b¸nh xe thÓ hiÖn bëi c¸c bät khÝ sau khi t¸c dông ¸p

suÊt thö phï hîp víi ®iÒu 10 trong kho¶ng thêi gian nhá nhÊt lµ 2 phót.

                                               
1) Sù rß rØ kh«ng khÝ ®ét ngét lµ tr­êng hîp sù gi¶m ¸p suÊt thö lín h¬n 50% trong thêi gian nhá h¬n 30 s


