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Tiªu chuÈn viÖt nam TCVN 6566: 1999

Ph­¬ng tiÖn giao th«ng ®­êng bé - ¤ t« l¾p ®éng c¬ ch¸y do nÐn

- Ph­¬ng ph¸p ®o khÝ th¶i g©y « nhiÔm trong thö c«ng nhËn kiÓu

Road vehicles - Automobiles equipped with a compression ignition engine - Measurement method of

gaseous pollutants in type approval test

1. Ph¹m vi ¸p dông

1.1. Tiªu chuÈn nµy ®óng qui ®Þnh ph­¬ng ph¸p ®o trong thö c«ng nhËn kiÓu ®èi víi « t« l¾p ®éng c¬

ch¸y do nÐn (®éng c¬ diezen,...) ®Ó x¸c ®Þnh hµm l­îng c¸c chÊt khÝ th¶i « nhiÓm.

1.2. Tiªu chuÈn nµy chØ ¸p dông cho c¸c « t« chë ng­êi cã sè chç ngåi kh«ng qu¸ 9 chç vµ c¸c « t« t¶i

cã khèi l­îng toµn bé kh«ng qu¸ 3,5 tÊn.

2. Tiªu chuÈn trÝch dÉn

Ece R15 - 04: C¸c qui ®Þnh thèng nhÊt vÒ c«ng nhËn c¸c ph­¬ng tiÖn l¾p ®éng c¬ ch¸y c­êng bøc -

Ph­¬ng ph¸p ®o tiªu hao nhiªn liÖu.

TCVN 6565: 1999, ph­¬ng tiÖn giao th«ng ®­êng bé -§éng c¬ ch¸y do nÐn, ®éng c¬ ch¸y c­ìng bøc

khÝ ®èt ho¸ láng, ®éng c¬ khÝ thiªn nhiªn vµ « t« l¾p c¸c lo¹i ®éng c¬ ®ã -Yªu cÇu liªn quan ®Õn chÊt

th¶i g©y « nhiÔm trong thö c«ng nhËn kiÓu.

TCVN 6208: 1998 (ISO 3930: 1976) ThiÕt bÞ ph©n tÝch khÝ «xit c¸cbon - §Æc tÝnh kü thuËt.

3. ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa:

Nh÷ng thuËt ng÷ sau ®©y ®­îc dïng trong tiªu chuÈn nµy:

3.1. C«ng nhËn mét kiÓu « t«:

Sù c«ng nhËn mét kiÓu « t« vÒ møc ph¸t th¶i c¸c chÊt khÝ g©y « nhiÔm tõ ®éng c¬ ch¸y do nÐn.
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3.2. KiÓu « t«:  C¸c « t« cïng mét nh·n hiÖu - nhµ s¶n xuÊt, cïng mét kiÓu ®éng c¬ vµ hép sè ®­îc l¾p

trªn cïng mét khung l¾p r¸p chÝnh.

3.3. Khèi l­îng chuÈn: Khèi l­îng kh«ng t¶i cña « t« céng thªm 100kg.

3.3.1. Khèi l­îng kh«ng t¶i: Khèi l­îng cña « t« ë tr¹ng th¸i cã thÓ chuyÓn ®éng ®­îc b×nh th­êng v«

b×nh nhiªn liÖu ®­îc ®æ ®Çy, hép dông cô vµ lèp dù phßng nÕu cã, nh­ng kh«ng chë ng­êi hoÆc chÊt

t¶i.

3.4. C¸c chÊt khÝ g©y « nhiÔm:  Cacbonmonoxit CO, hydrocacbon HC vµ c¸c nit¬ oxit NOx.

3.5. Träng l­îng lín nhÊt:  Träng l­îng tèi ®a cho phÐp do nhµ s¶n xuÊt qui ®Þnh. (Träng l­îng nµy cã

thÓ lín h¬n träng l­îng tèi ®a cho phÐp do chÝnh quyÒn ®Þa ph­¬ng qui ®Þnh).

3.6. ThiÕt bÞ khëi ®éng nguéi:  ThiÕt bÞ lµm giµu hçn hîp kh«ng khÝ - nhiªn liÖu cung cÊp cho ®éng c¬,

vµ ®Ó trî gióp ®éng c¬ khëi ®éng dÔ dµng.

3.7. ThiÕt bÞ trî gióp khëi ®éng:

 ThiÕt bÞ cã thÓ trî gióp ®éng c¬ khëi ®éng mµ kh«ng cÇn lµm giµu hçn hîp kh«ng khÝ - nhiªn liÖu (vÝ dô:

nÕn sÊy nãng buång ®èt).

3.8. Thö c«ng nhËn kiÓu:

 PhÐp thö ®­îc thùc hiÖn trªn « t« mÉu ®Çu tiªn ®Ó kiÓm tra sù phï hîp gi÷a l­îng ph¸t th¶i trung b×nh

c¸c chÊt khÝ g©y « nhiÔm sau khi ®éng c¬ khëi ®éng ë tr¹ng th¸i nguéi víi giíi h¹n ®­îc qui ®Þnh.

4. MÉu thö

4.1. Nhµ s¶n xuÊt ph¶i cung cÊp mét « t« ®Ó mÉu phôc vô cho viÖc thö c«ng nhËn kiÒu theo qui ®Þnh cña

3.1 cïng víi mét b¶n t­êng tr×nh chi tiÕt vÒ kiÓu lo¹i « t« ®ã theo mÉu ë phô lôc A

5. Thö c«ng nhËn kiÓu

5.1. Yªu cÇu chung

5.1.1. ThiÕt bÞ vµ dông cô thö nghiÖm ph¶i ®­îc hiÖu chuÈn theo qui ®Þnh trong ECE R15 - 04.

TÊt c¶ c¸c thiÕt bÞ ph©n tÝch ph¶i cã ®é chÝnh x¸c ±3% vµ kh«ng lín h¬n 3 mg/kg ®èi víi nång ®é cña

khÝ nhá h¬n 100 mg/kg.

5.1.2. Hµm l­îng cña khÝ thö vµ khÝ chuÈn kh«ng sai kh¸c qu¸ ±2% so víi gi¸ trÞ chuÈn cña mçi lo¹i khÝ

®­îc qui ®Þnh trong ECE R15-04.
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5.1.3. Nhiªn liÖu ®Ó thö ph¶i lµ nhiªn liÖu chuÈn CEC RF - 05 - A - 80 ®­îc qui ®Þnh trong ECE R15 - 04

(xem phô lôc B).

5.2. §iÒu kiÖn thö

5.2.1. NhiÖt ®é trong phßng thö ph¶i ®­îc duy tr× trong kho¶ng tõ 20 ®Õn 300 trong suèt qu¸ tr×nh thö.

5.2.2. §é Èm tuyÖt ®èi H cña kh«ng khÝ trong phßng thö hoÆc cña kh«ng khÝ vµo ®éng c¬ ph¶i ë trong

kho¶ng 5,5≤ H ≤ 12,2 g H2O/kg kh«ng khÝ kh«.

5.2.3. ¤ t« mÉu ph¶i ®­îc ®Æt ë vÞ trÝ n»m ngang trong qu¸ tr×nh thö ®Ó tr¸nh hiÖn t­îng cÊp nhiªn liÖu

kh«ng b×nh th­êng.

5.2.4. NhiÖt ®é ®éng c¬ ph¶i ®­îc duy tr× ë ®iÒu kiÖn lµm viÖc b×nh th­êng trong suèt qu¸ tr×nh thö b»ng

c¸ch n©ng n¾p ca b« vµ / hoÆc dïng qu¹t.

5.3. ThiÕt bÞ thö:

5.3.1. B¨ng thö (®éng lùc kÕ kiÓu khung) ph¶i cã ®Æc tÝnh vµ kh¶ n¨ng phï hîp víi c¸c yªu cÇu ®­îc

qui ®Þnh trong ECE R15 - 04.

5.3.2. ThiÕt bÞ ph©n tÝch khÝ bao gåm:

ThiÕt bÞ ph©n tÝch cã vïng h«ng ngo¹i kh«ng t¸n s¾c ®Ó x¸c ®Þnh cacbon monoxit.

ThiÕt bÞ ph©n tÝch ion ho¸ ngän löa ®Ó x¸c ®Þnh hydrocacbon.

ThiÕt bÞ dß quang ho¸ däc ®Ó x¸c ®Þnh nit¬ oxit.

Bé c¶m biÕn nhiÖt ®é ®Ó cã thÓ ®o ®­îc trong kho¶ng 1,50C

Bé c¶m biÕn ¸p suÊt ®Ó cã thÓ ®o ®­îc trong kho¶ng 0,1 kPa.

Bé c¶m biÕn ®é Èm tuyÖt ®èi ®Ó cã thÓ ®o ®­îc trong kho¶ng ± 5%.

5.4. ChuÈn bÞ mÉu thö.

5.4.1. ¤ t« mÉu ph¶i ®­îc vËn hµnh Ýt nhÊt lµ 3000km tr­íc khi thö, trõ tr­êng hîp nhµ s¶n xuÊt yªu

cÇu tiÕn hµnh phÐp thö trªn mét « t« mÉu ®· ®­îc vËn hµnh ch­a ®Õn 3000km.

5.4.2. HÖ thèng x¶ kh«ng cho phÐp bÊt kú sù rß rØ nµo lµm ¶nh h­ëng tíi viÖc thu gom khÝ x¶.

5.4.3. Ph¶i kiÓm tra ®é kÝn khÝt cña hÖ thèng n¹p nh»m ®¶m b¶o cho viÖc pha trén hçn hîp ch¸y do

kh«ng bÞ ¶nh h­ëng cña kh«ng khÝ lät vµo.

5.4.4. ViÖc ®iÒu chØnh ®éng c¬ ph¶i theo qui ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt.

5.5. ChuÈn bÞ thö
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5.5.1. « t« mÉu ph¶i ®­îc ch¹y kh«ng t¶i tíi khi nhiÖt ®é ®éng c¬ ®¹t tíi nhiÖt ®é lµm viÖc b×nh th­êng.

T¾t ®éng c¬ vµ gi÷ trong phßng thö Ýt nhÊt lµ 6 giê nh­ng kh«ng lín h¬n 30 giê tíi khi nhiÖt ®é cña dÇu

b«i tr¬n vµ chÊt lµm m¸t ®¹t tíi nhiÖt ®é m«i tr­êng víi sai sè kh«ng lín h¬n ±2%.

5.5.2. Líp « t« ph¶i ®­îc b¬m tíi ¸p suÊt do nhµ s¶n xuÊt qui ®Þnh. Trong tr­êng hîp b»ng thö cã 2

tang quay th× ¸p suÊt ph¶i ®­îc t¨ng lªn kh«ng khÝ lín h¬n 50% ¸p suÊt qui ®Þnh. ¸p suÊt thùc tÕ ph¶i

®­îc ghi l¹i.

5.6. TiÕn hµnh thö c«ng nhËn kiÓu.

5.6.1. Ph­¬ng ph¸p thö ph¶i phï hîp víi phÐp thö c«ng nhËn kiÓu qui ®Þnh trong ECE R15 - 04 ®èi víi

« t« l¾p ®éng c¬ ch¸y do nÐn. Sau khi « t« mÉu ®­îc ch¹y kh«ng t¶i 40 gi©y, 4 chu kú  thö hoµn chØnh

nh­ ®­îc thÓ hiÖn trong h×nh 1 vµ ®­îc m« t¶ chi tiÕt trong b¶ng 1 ph¶i ®­îc thùc hiÖn liªn tôc kh«ng

gi¸n ®o¹n. Chu kú thö ®Çu tiªn ph¶i b¾t ®Çu ë cuèi giai ®o¹n ch¹y kh«ng t¶i 40 gi©y ®· nãi trªn. MÉu

khÝ ph¶i ®­îc thu gom b»ng thiÕt bÞ lÊy mÉu cã thÓ tÝch kh«ng ®æi nh­ trong h×nh 2 tõ chu kú thö thø

nhÊt ®Õn chu kú thö cuèi cïng vµ ®­îc ®­a vµo m¸y ph©n tÝch. M¸y nµy ph¶i hoµn thµnh viÖc x¸c ®Þnh

hµm l­îng khÝ th¶i trong vßng 20 phót kÓ tõ khi kÕt thóc chu kú thö cuèi cïng.

5.6.2. Hoµn thµnh phÐp thö ®­îc nªu trong 5.6.1. ba lÇn vµ tÝnh l­îng ph¶i trung b×nh cña

cacbonmonoxit, l­îng ph¸t th¶i trung b×nh cña hçn hîp hydrocacbon vµ c¸c nit¬ oxit. Sè l­îng phÐp

thö sÏ ®­îc gi¶m trong c¸c ®iÒu kiÖn x¸c ®Þnh sau ®©y:

5.6.2.1. NÕu trong lÇn thö thø nhÊt A1≤ 0,7 LA vµ B1≤ 0,7 LB th× phÐp thö chØ cÇn ph¶i thùc hiÖn mét lÇn

vµ yªu cÇu vÒ khÝ th¶i trong TCVN 6565:1999 ®­îc coi lµ tho¶ m·n.

5.6.2.2. NÕu trong lÇn thö thø nhÊt A1≤ 0,85 LA vµ B1≤ 0,85 LB, vµ ®ång thêi A1>0,7 LA hoÆc B1>0,7 LB th×

ph¶i thùc hiÖn lÇn thö thø 2 vµ nÕu:

A1+A2<1,70 LA;    B1+B2<1,70LB vµ A2<LA; B2<LB.

th× yªu cÇu vÒ khÝ th¶i trong TCVN 6565: 1999 ®­îc coi lµ tho¶ m·n.
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B¶ng 1 - Chu tr×nh thö

Thêi gian (s)Thø

tù

thao

t¸c

Thao t¸c Pha
Gia tèc

(m/s2)

VËn tèc

(km/h)

Mçi thao

t¸c

Mçi pha
Thêi gian

tÝch luü

(s)

Sè ®­îc

dïng khi

sang sè

 1 Ch¹y kh«ng t¶i 1 11 11 11 6sPM,

5sK1

 2 T¨ng tèc 2 1,04 0 ®Õn 15 4 4 15 1

 3 VËn tèc æn ®Þnh 3 15 8 8 23 1

 4 Gi¶m tèc -0,69 15 ®Õn 10 2 2 25 1

 5 Gi¶m tèc,

Ng¾t ly hîp 4 -0,92 10 ®Õn 0 3 3 28 K1

 6 Ch¹y kh«ng t¶i 5 21 21 49 16sPM,

5sK1

 7 T¨ng tèc 6 0,83 0 ®Õn 15 5 54 1

 8 Sang sè 6 2 12 56

 9 T¨ng tèc 6 0,94 15 ®Õn 32 5 61 2

 10 VËn tèc æn ®Þnh 7 32 24 24 85 2

 11 Gi¶m tèc 8 -0,75 32 ®Õn 10 8 93 2

 12 Gi¶m tèc 11 K2

Ng¾t ly hîp 8 -0,92 10 ®Õn 0 3 96 16sPM

 13 Ch¹y kh«ng t¶i 9 21 21 117 5sK1

 14 T¨ng tèc 10 0,83 0 ®Õn 15 5 122 1

 15 Sang sè 10 2 124

 16 T¨ng tèc 10 0,62 15 ®Õn 35 9 26 133 2

 17 Sang sè 10 2 135

 18 T¨ng tèc 0,52 35 ®Õn 50 8 143 3

 19 VËn tèc æn ®Þnh 11 50 12 12 155 3

 20 Gi¶m tèc 12 -0,52 50 ®Õn 35 8 8 163 3

 21 VËn tèc æn ®Þnh 13 35 13 13 176 3

 22 Sang sè 14 2 178

 23 Gi¶m tèc 14 -0,86 32 ®Õn 10 7 12 185 2

 24 Gi¶m tèc 14

Ng¾t ly hîp -0,92 10 ®Õn 0 3 188 K2

 25 Ch¹y kh«ng t¶i 15 7 7 195 7sPM

Chó thÝch:

1. PM lµ vÞ trÝ trung gian (sè "mo"), ly hîp ®ång;K1, K2 cµi sè hoÆc 2, ng¾t ly hîp.
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2. C¸c « t« cã trang bÞ hép sè tù ®éng ®­îc thö víi sè cao nhÊt ®­îc c¸i. Bé t¨ng tèc ph¶i ®­îc sö dông

sao cho ®¹t ®­îc gia tèc æn ®Þnh nhÊt, c¸c sè kh¸c nhau cã thÓ ®­îc cµi theo qui ®Þnh. Khi kh«ng ®¹t ®­îc

tèc ®é danh nghÜa trong thêi gian x¸c ®Þnh, sù sang sè ph¶i ®­îc thùc hiÖn gièng nh­ c¸c hép sè ®iÒu khiÓn

b»ng tay.

5.6.3. NÕu trong 3 lÇn thö:

1,1LA ≥ A
321 L

3

AAA
≥

++

vµ/hoÆc

1,1LB BL
BBB ≥++≥

3
321

Th× phÐp thö ph¶i tiÕn hµnh ®ñ 10 lÇn nÕu nhµ s¶n xuÊt yªu cÇu, vµ nÕu;

A
10321 L

10

A...AAA <++++

vµ

BL
B...BBB <++++

10
10321

Th× yªu cÇu vÒ khÝ th¶i trong TCVN 6565:1999 ®­îc coi lµ tho¶ m·n.

Trong ®ã:

A1, A2...,A10 lµ hµm l­îng cacbon monoxit ®o ®­îc tõ c¸c phÐp thö 1,2,..., 10 liªn tiÕp;

LA lµ giíi h¹n cña cacbon monoxit trong b¶ng 1 cña TCVN 6565:1999;

B1, B2,..., B10 lµ hµm l­îng hçn hîp cña hydo cacbon vµ khÝ nito oxit ®o ®­îc tõ c¸c phÐp thö 1,2,...,

10 liªn tiÕp;

LB lµ giíi h¹n cña hçn hîp hydro cacbon vµ c¸c nit¬ oxit trong b¶ng 1 cña TCVN 6565:1999.

6. KiÓm tra sù phï hîp cña s¶n xuÊt:

6.1. §Õ x¸c ®Þnh sù phï hîp nh­ ®­îc m« t¶ ë ®iÒu 5.4.1 cña TCVN 6565:1999 ph¶i tiÕn hµnh kiÓm tra

mét sè l­îng « t« võa ®ñ ®­îc lÊy ngÉu nhiªn tõ lo¹t « t« cïng kiÓu ®· ®­îc c«ng nhËn theo tiªu chuÈn

nµy.

6.2. Quy tr×nh kiÓm tra ®Ó x¸c ®Þnh sù phï hîp cña s¶n xuÊt ®­îc tiÕn hµnh nh­ sau:

6.2.1. ¤ t« thö ®­îc lÊy tõ lo¹t « t« vµ thö theo qui tr×nh nªu ë ®iÒu 5.6.1. L­îng ph¸t th¶i trung b×nh cña

cacbon monoxit, l­îng ph¸t th¶i trung b×nh cña hçn hîp hydro cacbon vµ c¸c nit¬ oxit thu ®­îc trong

phÐp thö ph¶i nhá h¬n giíi h¹n cho phÐp ®èi víi thö phï hîp cña s¶n xuÊt nªu trong TCVN 6565:1999



TCVN 6566 : 1999

9

6.2.2. NÕu « t« thö  nãi trªn kh«ng tho¶ m·n yªu cÇu ë ®iÒu 6.2.1 th× nhµ s¶n xuÊt cã thÓ yªu c©ï tiÕn

hµnh phÐp thö trªn l« « t« mÉu ®­îc lÊy tõ lo¹t « t«, kÓ c¶ « t« ®­îc lÊy lÇn ®Çu. Sè l­îng cña l« « t«

mÉu do nhµ s¶n xuÊt chän. TÊt c¶ c¸c « t« mÉu trõ « t« mÉu lÇn ®Çu ph¶i ®­îc tiÕn hµnh thö theo phÐp

thö nªu ë ®iÒu 5.6.1. KÕt qu¶ ®­îc dïng ®Ó xem xÐt ®¸nh gi¸ víi « t« mÉu lÇn ®Çu lµ gi¸ trÞ trung b×nh X

cña 3 lÇn thö. Gi¸ trÞ trung b×nh X cña kÕt qu¶ thö trªn mçi « t« mÉu ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh cho c¶ cacbon

monoxit vµ hçn hîp hydrocacbon vµ c¸c nit¬ oxit. ViÖc s¶n xuÊt lo¹t « t« trªn ®­îc coi lµ phï hîp nÕu

®iÒu kiÖn sau ®©y tho¶ m·n:

X + k.S ≤ L

Trong ®ã:

L lµ giíi h¹n cho phÐp khi thö phï hîp s¶n xuÊt ®èi víi sù ph¸t th¶i cacbon momoxit vµ hçn hîp

hydrocacbon vµ c¸c nit¬ oxit, nªu trong TCVN 6565:1999

k lµ th«ng sè thèng kª, phô thuéc vµo sè l­îng « t« mÉu n trong l« vµ cho trong b¶ng sau:

n 2 3 4 5 6 7 8 9 10

k 0,973 0,613 0,489 0,421 0,376 0,342 0,317 0,296 0,279

n 11 12 13 14 15 16 17 18 19

k 0,265 0,253 0,242 0,233 0,224 0,216 0,210 0,203 0,198

NÕu n ≥ 20, th× k = 
n

,8600

S2 = Σ 
1

2

−
−
n
Xx )(

Trong ®ã:

X lµ gi¸ trÞ nµo ®ã cña kÕt qu¶ thö riªng biÖt thu ®­îc tõ l« n « t« mÉu;

X  lµ gi¸ trÞ trung b×nh cña c¸c kÕt qu¶ thö.
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phô lôc A

(quy ®Þnh)

C¸c ®Æc tÝnh kü thuËt cña ®éng c¬

vµ c¸c th«ng sè phôc vô cho thùc hiÖn phÐp thö.

A.1. M« t¶ ®éng c¬

A.1.1. Nh·n hiÖu: .................................................................................................................................

A.1.2. KiÓu: ...........................................................................................................................................

A.1.3. Nguyªn lý lµm viÖc: Ch¸y do nÐn/4 kú/2 kú:................................................................................

..............................................................................................................................................................

A.1.4. §­êng kÝnh xy lanh: ..............................................................................................................mm

A. 1.5. Hµnh tr×nh pitt«ng: ...............................................................................................................mm

A.1.6. Sè xi lanh, c¸ch bè trÝ vµ thø tù næ: .............................................................................................

A.1.7. Dung tÝch xi lanh: ..................................................................................................................cm3

A.1.8. Tû sè nÐn (1): ...............................................................................................................................

A.1.9. C¸c b¶n vÏ cña buång ®èt vµ ®Ønh pitt«ng: .................................................................................

A.1.10: HÖ thèng lµm m¸t: Lµm m¸t b»ng chÊt láng/Lµm m¸t b»ng kh«ng khÝ(2) ...................................

A.1.11: M¸y nÐn t¨ng ¸p: Cã/Kh«ng(2).M« t¶ hÖ thèng: .........................................................................

A.1.12. HÖ thèng n¹p: ...........................................................................................................................

èng n¹p .....................................................M« t¶:....................Läc kh«ng khÝ ....

....................................................................Nh·n hiÖu.............KiÓu......................................................

Bé gi¶m ©m khÝ n¹p: ...................................Nh·n hiÖu.............KiÓu................................ ......................

A.1.13. ThiÕt bÞ tuÇn hoµn khÝ hép cacte (M« t¶ vµ s¬ ®å): ..................................................................

............................................................................................................................................................

A.2. C¸c thiÕt bÞ chèng « nhiÔm bæ sung

 (NÕu cã vµ kh«ng ®­îc nªu trong c¸c môc kh¸c)



TCVN 6566 : 1999

11

M« t¶ s¬ ®å: ........................................................................................................................................

............................................................................................................................................................

A.3. N¹p kh«ng khÝ vµ cung cÊp nhiªn liÖu

A. 3.1. M« t¶ vµ s¬ ®å cña c¸c chi tiÕt l¾p r¸p kÌm theo (®Öm gi¶m chÊn, m¸y sÊy, c¸c ®­êng n¹p

kh«ng khÝ kÌm theo,...): .......................................................................................................................

............................................................................................................................................................

A.3.2. Cung cÊp nhiªn liÖu

A.3.2.1. Nguyªn lý lµm viÖc: èng n¹p/phun trùc tiÕp (2)

                                              Buång ®èt phô/Buång ®èt t¹o xo¸y(2)

A.3.2.2. B¬m nhiªn liÖu: ......................................................................................................................

A.3.2.2.1 Nh·n hiÖu: ...........................................................................................................................

A.3.2.2: KiÓu: ......................................................................................................................................

A. 3.2.2.3: N¨ng suÊt: .........................................................................................................................

A.3.2.2.4. §Þnh møc thêi gian phun: ....................................................................................................

A.3.2.3.5: §­êng cong phun: ..............................................................................................................

A.3.2.3. Vßi phun: ...............................................................................................................................

A.3.2.4. Bé ®iÒu chØnh: ........................................................................................................................

A.3.2.4.1.Nh·n hiÖu: ...........................................................................................................................

A.3.2.4.2: KiÓu ....................................................................................................................................

A.3.2.4.3: Tèc ®é thÊp nhÊt khi cã t¶i: .......................................................................................... vg/ph

A.3.2.4.4. Tèc ®é lín nhÊt khi kh«ng t¶i: ...................................................................................... vg/ph

A.3.2.4.5. Tèc ®é kh«ng t¶i nhá nhÊt:........................................................................................... vg/ph

A.3.2.5 ThiÕt bÞ khëi ®éng nguéi: .........................................................................................................

A.3.2.5.1. ThiÕt bÞ khëi ®éng nguéi: .....................................................................................................

A.3.2.5.2. Nh·n hiªu: ..........................................................................................................................

A.3.2.5.3 KiÓu: ....................................................................................................................................

A.3.2.5.3 M« t¶ hÖ thèng:....................................................................................................................
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A.4. Th«ng sè ®iÒu chØnh thêi gian ®ãng/më van hoÆc sè liÖu t­¬ng ®­¬ng

§é n©ng lín nhÊt cña c¸c van, c¸c gãc më vµ ®ãng hoÆc c¸c chi tiÕt ®Þnh møc thêi gian ®ßng më c¸c

c¬ cÊu ph©n phèi biÕn ®æi theo ®iÓm chÕt trªn: ...................................................................................

............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................

A.5. HÖ thèng x¶:....................................................................................................................

M« t¶ vµ s¬ ®å:....................................................................................................................................

A.6. HÖ thèng b«i tr¬n:...........................................................................................................

A.6.1. M« t¶ hÖ thèng:.........................................................................................................................

A.6.1.1. VÞ trÝ thóng chøa dÇu b«i tr¬n: ................................................................................................

A.6.1.2 HÖ thèng cung cÊp dÇu b«i tr¬n: .............................................................................................

A.6.2. B¬m dÇu b«i tr¬n: .....................................................................................................................

A.6.2.1. Nh·n hiÖu: .............................................................................................................................

A.6.2.2. KiÓu: ......................................................................................................................................

A.6.3. Trén víi nhiªn liÖu: ...................................................................................................................

A.6.3.1 Tû lÖ phÇn tr¨m:......................................................................................................................

A.6.4. Lµm m¸t dÇu: Cã/Kh«ng:

A.6.4.1 S¬ ®å hoÆc nh·n hiÖu vµ kiÓu; ................................................................................................

A.7. HÖ thèng ®iÖn:

M¸y ph¸t ®iÖn/M¸y ph¸t ®iÖn xoay chiÒu: C¸c ®Æc tÝnh hoÆc nh·n hiÖu vµ kiªu.

A.8. C¸c thiÕt bÞ phô trî l¾p trªn ®éng c¬ (®¸nh sè vµ m« t¶ tãm t¾t nÕu cÇn thiÕt):

............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................

A.9. C¸c tÝnh n¨ng cña ®éng c¬:

A.9.1. Tèc ®é cÇm chõng: ...................................................................................................................

A.9.2. Hµm l­îng cacbon monoxit cã trong khÝ x¶ (tiªu chuÈn nhµ s¶n xuÊt): .................

A.9.3 Tèc ®é øng víi c«ng suÊt cùc ®¹i:..........................................................................vg/ph
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A.9.4. C«ng suÊt cùc ®¹i:................................................................................................................kW

A.10 DÇu b«i tr¬n ®­îc sö dông

A.10.1 Nh·n hiÖu: ...............................................................................................................................

A.10.2 KiÓu: ........................................................................................................................................

Chó thÝch:

(1) Cã x¸c ®Þnh dung sai

(2) G¹ch bá nh÷ng môc kh«ng ¸p dông
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Phô lôc B

(Quy ®Þnh)

C¸c th«ng sè kü thuËt cña nhiªn liÖu tiªu chuÈn RF-05-A-80 dïng ®Î thö ®éng c¬ ®iezen

§Æc tÝnh Giíi h¹n vµ ®¬n vÞ Ph­¬ng ph¸p ASTM (1)

Tû träng ë 150C min 0,835 kg/l; max 0,845 kg/l D 1298

ChØ sè xetan min 51        max 57 D 976

Ch­ng cÊt (2)

50% thÓ tÝch min 2450C D86

90% thÓ tÝch min 3200C

max 3400C

§iÓm s«i cuèi cïng max 3700C

§é dÎo ë 400C min 2,5 mm2/S D 445

max 3,5 mm2/S

Hµm l­îng l­u huúnh min 0,20 % khèi l­îng D1266

max 0,50 D 2622 hoÆc D 2785

§iÓm ph¸t s¸ng min 550C D 93

CÆn cacbon trªn 10% cÆn

ch­ng cÊt

max 0,20% khèi l­îng D189

Hµm l­îng tro max 0,01 % khèi l­îng D 482

Hµm l­îng n­íc max 0,05 % khèi l­îng D 95 hoÆc D 1744

Sù ¨n mßn ®ång 1000C max 1 D130

Sè trung hoµ (A xit m¹nh) max 0,20 mg KOH/g D 974

(1) Ph­¬ng ph¸p ®Çu tiªn cña HiÖp héi Mü vÒ c¸c phÐp thö vµ vËt liÖu

Chó thÝch 1 - Ph¶i tham kh¶o c¸c ph­¬ng ph¸p ISO t­¬ng ®­¬ng khi Ên hµnh tÊ c¶ c¸c ®Æc tÝnh nªu trªn.

Chó thÝch 2 - C¸c con sè ®· ®­îc trÝch dÉn cho biÕt l­îng bèc h¬n toµn bé (% toµn bé + % mÊt);

Chó thÝch 3 - Nhiªn liÖu nµy cã thÓ dùa trªn ph­¬ng ph¸p tr­ng cÊt crackinh; cho phÐp dïng nhiªn liÖu kh«ng cã

l­u huúnh, nhiªn liÖu nµy kh«ng ®­îc phÐp chøa c¸c phô gia cã chÊt kim lo¹i.
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Chó thÝch 4 - C¸c gi¸ trÞ nªu trong b¶ng th«ng sè kü thuËt lµ c¸c “gi¸ trÞ thùc”. Khi x¸c ®Þnh c¸c gi¸ trÞ giíi h¹n cña

c¸c th«ng sè, thuËt ng÷ ASTMD 3244 “x¸c ®Þnh c¬ së cho c¸c cuéc tranh luËn vÒ chÊt l­îng s¶n phÈm x¨ng dÇu”

®· ®­îc ¸p dông vµ trong khi Ên ®Þnh gi¸ trÞ lín nhÊt ph¶i tÝnh ®Õn møc ®é kh¸c nhau nhá nh¸t lµ 2R trªn zero; khi

Ên ®Þnh gi¸ trÞ lín nhÊt vµ gi¸ trÞ nhá nhÊt th× ®é kh¸c nhau ph¶i xem xÐt lµ 4R. MÆc dï phÐp ®o nµy lµ phÐp ®o

cÇn thiÕt cho môc ®Ých thèng kª, nh­ng nhµ s¶n xuÊt nhiªn liÖu cã thÓ h­íng vµo mét gi¸ trÞ zero mµ gi¸ trÞ lín

nhÊt ®· c«ng bè lµ 2R vµ gi¸ trÞ trung b×nh trong tr­êng hîp ®Þnh giíi h¹n lín nhÊt vµ giíi h¹n nhá nhÊt. ViÖc x¸c

®Þnh râ rµng vÊn ®Ò nhiªn liÖu nµy cã ®¸p øng c¸c yªu cÇu cña c¸c th«ng sè kü thuËt kh«ng lµ cÇn thiÕt, cã thÓ ¸p

dông thuËt ng÷ ASTM D 3244.

Chó thÝch 5 - NÕu cÇn ph¶i tÝnh to¸n hiÖu n¨ng nhiÖt cña ®éng c¬ hoÆc cña xe, gi¸ trÞ to¶ nhiÖt cña nhiªn liÖu cã

thÓ ®­îc tÝnh nh­ sau:

N¨ng l­îng quy ®Þnh (gi¸ trÞ to¶ nhiÖt) gi¸ trÞ thùc

MJ/kg = (46,423 - 8,792 d2 + 3,170 d)(1- (x + y + s)) + 9,420s - 2,499 x

trong ®ã:

d lµ tû träng t¹i 150C;

x lµ tû lÖ so víi khèi l­îng cña n­íc (% chia cho 100):

y lµ tû lÖ so víi khèi l­îng tro (% chia cho 100);

s lµ tû lÖ s¬ víi khèi l­îng l­u huúnh (% chia cho 100).
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