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t i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m tcvn 6567: 1999

Phǿ¬ng tiÖn giao th«ng ®ǿêng bé - §éng c¬ ch¸y do nÐn, ®éng c¬ ch¸y cǿìng bøc

khÝ ®èt hãa láng vµ ®éng c¬ khÝ thiªn nhiªn l¾p trªn «t« - Phǿ¬ng ph¸p ®o chÊt th¶i

g©y « nhiÔm trong thö  c«ng nhËn kiÓu

Road vehicles - Compression ignition engines, positive - Ignition engines fuelled with

liquefied petrolium gas and natural gas engines equipped for automobiles - Measurement

method of emission of pollutants In type approval test

1 Ph¹m vi ¸p dông

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph¬ng ph¸p ®o c¸c chÊt khÝ vµ h¹t g©y « nhiÔm trong khÝ th¶i cña

c¸c ®éng c¬ ch¸y do nÐn (®éng c¬ ®iªzen,...), ®éng c¬ khÝ thiªn nhiªn vµ ®éng c¬ khÝ dÇu má

hãa láng ch¸y cìng bøc ®îc sö dông trªn «t« cã tèc ®é thiÕt kÕ trªn 25 km/h thuéc c¸c

lo¹i M1 cã khèi lîng toµn bé trªn 3,5 tÊn, M2, M3, N1, N2 vµ N3 trong thö c«ng nhËn kiÓu.

2 Tiªu chuÈn trÝch dÉn

TCVN 6565: 1999 Ph¬ng tiÖn giao th«ng ®êng bé - ¤t« l¾p ®éng c¬ ch¸y do nÐn, ®éng c¬

ch¸y do nÐn, ®éng c¬ ch¸y cìng bøc khÝ ®èt hãa láng vµ ®éng c¬ khÝ thiªn nhiªn l¾p trªn «t«

- yªu cÇu liªn quan ®Õn chÊt th¶i g©y « nhiÔm trong thö c«ng nhËn kiÓu.

ECE R 49 C¸c quy ®Þnh thèng nhÊt vÒ c«ng nhËn c¸c ®éng c¬ ch¸y do nÐn (C.I.) vµ ®éng c¬

khÝ thiªn nhiªn (N.G) còng nh c¸c ®éng c¬ ch¸y cìng bøc (P.I) khÝ ®èt hãa láng (LPG) vµ

c¸c ph¬ng tiÖn l¾p c¸c ®éng c¬ C.I., ®éng c¬ N.G. vµ c¸c ®éng c¬ P.I. nhiªn liÖu LPG, liªn

quan ®Õn c¸c chÊt th¶i g©y « nhiÔm bëi ®éng c¬.

3 ThuËt ng÷  ®Þnh nghÜa vµ ch÷ viÕt t¾t

Nh÷ng thuËt ng÷ sau ®©y ®îc dïng trong tiªu chuÈn nµy:

3.1 Tèc ®é danh ®Þnh :  Tèc ®é toµn t¶i lín nhÊt cã ®îc do bé ®iÒu tèc theo quy ®Þnh

cña nhµ s¶n xuÊt trong tµi liÖu b¶o dìng vµ tµi liÑu híng dÉn kÌm theo b¸n hµng, hoÆc

nÕu kh«ng cã bé ®iÒu tèc th× ®ã lµ tèc ®é mµ ë ®ã c«ng suÊt ®éng c¬ lµ lín nhÊt nh quy ®Þnh

cña nhµ s¶n xuÊt.



3.2. PhÇn tr¨m t¶i: Mét phÇn cña m«men cã Ých lín nhÊt ë mét tèc ®é ®éng c¬

3.3. Tèc ®é cã m«men xo¾n lín nhÊt: Tèc ®é ®éng c¬ mµ ë ®ã m« men xo¾n cña ®éng

c¬ lµ lín nhÊt theo quy ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt.

3.4. Tèc ®é trung gian: Tèc ®é t¬ng ®¬ng víi gi¸ trÞ m«men xo¾n lín nhÊt nÕu tèc ®é ®ã

trong kho¶ng 60 ®Õn 70% tèc ®é danh ®Þnh; trong c¸c trêng hîp kh¸c nã lµ mét tèc ®é b»ng

60% tèc ®é danh ®Þnh.

3.5 C¸c thuËt ng÷ ®Þnh nghÜa sau ®©y ®îc tr×nh bµy trong c¸c ®Þnh nghÜa tõ 3.1 ®Õn 3.0

cña TCVN 6565 : 1999 c«ng nhËn mét kiÓu «t«, c«ng nhËn mét kiÓu ®éng c¬, ®éng c¬ ch¸y

do nÐn, ®éng c¬ khÝ thiªn nhiªn, ®éng c¬ ch¸y cìng bøc khÝ ®èt hãa láng (LPG), kiÓu ®éng

c¬, kiÓu «t«, chÊt khÝ g©y « nhiÔm, c¸c chÊt h¹t g©y « nhiÔm.

3.6 C¸c ch÷ viÕt t¾t vµ ®¬n vÞ

P kW C«ng suÊt ra cã Ých, kh«ng hiÖu chØnh

CO g/kWh Ph¸t th¶i cacbonmonnoxit

HC g/kWh Ph¸t th¶i hydrocacbon

NOx g/kWh Ph¸t th¶i c¸c nit¬oxit

PT g/kWh Ph¸t th¶i h¹t

CO, HC,

Nox,PT g/kWh Träng lîng riªng ph¸t th¶i trung b×nh

conc ppm Nång ®é (phÇn triÖu theo thÓ tÝch)

conc W ppm Nång ®é Èm (phÇn triÖu theo thÓ tÝch)

conc D ppm Nång ®é kh« (phÇn triÖu theo thÓ tÝch)

mass g/h Lu lîng tÝnh theo khèi lîng (lu lîng khèi lîng)

cña chÊt g©y « nhiÔm

WF HÖ sè thèng kª

WFe HÖ sè thèng kª hiÖu dông

GEXH kg/h Lu lîng khèi lîng khÝ th¶i ë tr¹ng th¸i Èm



V'EXH m3/h Lu lîng tÝnh theo thÓ tÝch (lu lîng thÓ tÝch)

khÝ th¶i ë tr¹ng th¸i kh«

V''EXH m3/h Lu lîng thÓ tÝch khÝ th¶i ë tr¹ng th¸i Èm

GAIR kg/h Lu lîng khèi lîng kh«ng khÝ n¹p

V'AIR m3/h Lu lîng thÓ tÝch kh«ng khÝ n¹p ë tr¹ng th¸i kh«

V''AIR m3/h Lu lîng thÓ tÝch kh«ng khÝ n¹p ë tr¹ng th¸i Èm

GFUEL kg/h Lu lîng nhiªn liÖu

GDIL kg/h Lu lîng khèi lîng kh«ng khÝ pha lo∙ng

V''DI m3/h Lu lîng khèi lîng kh«ng khÝ pha lo∙ng ë tr¹ng th¸i Èm

MSAM kg Khèi lîng mÉu qua c¸c bé läc lÊy mÉu h¹t

VSAM m3 ThÓ tÝch mÉu qua c¸c bé läc lÊy mÉu h¹t ë tr¹ng th¸i Èm

V''EDF m3/h Lu lîng thÓ tÝch pha lo∙ng t¬ng ®¬ng ë tr¹ng th¸i Èm

GEDF kg/h Lu lîng khèi lîng pha lo∙ng t¬ng ®¬ng

i ChØ sè díi dßng ch÷ biÓu thÞ mét chÕ ®é riªng biÖt

pf mg Khèi lîng mÉu h¹t

GTOT kg/h Lu lîng khèi lîng khÝ th¶i ®îc pha lo∙ng

V''TOT m3/h Lu lîng thÓ tÝch khÝ th¶i ®îc pha lo∙ng ë tr¹ng th¸i Èm

p Tû lÖ pha lo∙ng

r Tû lÖ gi÷a c¸c diÖn tÝch mÆt c¾t ngang cña ®Çu èng

lÊy mÉu vµ cña èng x¶

Ap m2  DiÖn tÝch mÆt c¾t ngang cña ®Çu èng lÊy mÉu kiÓu ®¼ng ®éng

häc

AT m2  DiÖn tÝch mÆt c¾t ngang cña èng x¶

HFID ThiÕt bÞ dß ion hãa ngän löa nung nãng

NDUVR Sù hÊp thô céng hëng tia cùc tÝm kh«ng khuyÕch t¸n



NDIR Vïng hång ngo¹i kh«ng khuyÕch t¸n

HCLA ThiÕt bÞ ph©n tÝch quang hãa kiÓu nhiÖt

S kW Møc c«ng suÊt chØnh ®Æt cña ®éng lùc kÕ nh chØ ra trong

®iÒu 4.4.2.4 cña tiªu chuÈn nµy.

Pmin kW C«ng suÊt cã Ých nhá nhÊt cña ®éng c¬ nh chØ ra

trªn dßng (e) trong b¶ng cña ®iÒu 7.2. trong

phô lôc G1 cña tiªu chuÈn nµy

L PhÇn tr¨m t¶i nh ®uîc chØ ra trong

®iÒu 4.4.1 cña tiªu chuÈn nµy

Pmax kW C«ng suÊt hÊp thô cho phÐp lín nhÊt bëi thiÕt bÞ do ®éng c¬

dÉn ®éng theo quy ®Þnh trong ®iÒu 8 cña phô lôc H cña tiªu

chuÈn nµy trõ ®i c«ng suÊt hÊp thô toµn bé bëi thiÕt bÞ do ®éng

c¬ dÉn ®éng trong khi thö nh quy ®Þnh trong ®iÒu 7.2.2 cña phô

lôc G1 cña tiªu chuÈn nµy

4. Phǿ¬ng ph¸p thö

4.1 Giíi thiÖu

C¸c chÊt khÝ vµ h¹t g©y « nhiÔm do ®éng c¬ ®îc ®a vµo thö nghiÖm ph¶i ®îc ®o b»ng

ph¬ng ph¸p ®îc tr×nh bµy sau ®©y. Phô lôc A vµ D cóa tiªu chuÈn nµy m« t¶ c¸c hÖ thèng

®îc giíi thiÖu ®Ó ph©n tÝch c¸c chÊt khÝ vµ h¹t g©y « nhiÔm vµ c¸c hÖ thèng lÊy mÉu c¸c h¹t.

C¸c hÖ thèng hoÆc thiÕt bÞ ph©n tÝch kh¸c cã thÓ ®îc chÊp nhËn bëi c¬ quan kü thuËt thö

nghiÖm nÕu thÊy r»ng chóng cho nh÷ng kÕt qu¶ t¬ng ®¬ng. §èi víi mét phßng thÝ nghiÖm

riªng biÖt kh¸c, kÕt qu¶ ®îc x¸c ®Þnh lµ  t¬ng  ®¬ng khi gi¸ trÞ cña chóng n»m trong

kho¶ng ± 5% cña kÕt qu¶ thö do mét trong c¸c hÖ thèng chuÈn ®îc m« t¶ ë ®©y. §èi víi

c¸c chÊt th¶i d¹ng h¹t chØ cã hÖ thèng pha lo∙ng kiÓu lu lîng ®Çy ®ñ míi ®îc c«ng nhËn

lµ hÖ thèng chuÈn. §Ó giíi thiÖu mét hÑ thèng míi theo tiªu chuÈn nµy, tÝnh t¬ng ®¬ng

cña nã víi hÖ thèng chuÈn ph¶i ®îc quyÕt ®Þnh trªn c¬ së tÝnh ®Õn kh¶ n¨ng lÆp l¹i vµ t¸i

t¹o l¹i ®îc kÕt qu¶ cña nã bëi mét phßng thÝ nghiÖm theo tiªu chuÈn quèc tÕ nh ®uîc m«

t¶ trong ISO 5725.



Phô lôc B tr×nh bµy ph¬ng ph¸p hiÖu chuÈn m¸y ph©n tÝch, phô lôc C tr×nh bµy ph¬ng ph¸p

tÝnh to¸n d¹ng h¹t vµ khÝ th¶i.

C¸c yªu cÇu ®èi víi nhiªn liÖu ®iªzen ®îc tr×nh bµy trong phô lôc E, c¸c yªu cÇu ®èi víi

nhiªn liÖu khÝ thiªn nhiªn ®îc tr×nh bµy trong phô lôc F.

PhÐp thö ph¶i ®îc thùc hiÖn víi ®éng c¬ ®îc l¾p trªn mét b¨ng thö vµ ®îc nèi víi mét

®éng lùc kÕ (thiÕt bÞ ®o c«ng suÊt ®éng c¬)

4.2 §iÒu kiÖn thö ®éng c¬

4.2.1 Ph¶i ®o nhiÖt ®é tuyÖt ®èi (T) cña kh«ng khÝ t¹i cöa n¹p vµo cña ®éng c¬ ®îc biÓu

diÔn theo ®é Kelvin vµ ¸p suÊt kh«ng khÝ kh« (ps) ®îc biÓu diÔn theo kPa, vµ th«ng sè F

ph¶i ®îc x¸c ®Þnh theo c¸c môc sau ®©y:

4.2.2 C¸c ®éng c¬ t¨ng ¸p dÉn ®éng c¬ khÝ vµ ®éng c¬ tù hót kh«ng khÝ

4.2.2.1 §éng c¬ C.I.

F =  
70

298
99 ,

T
x

ps














4.2.2.2 §éng c¬ ch¸y cìng bøc
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4.2.3 §éng c¬ t¨ng ¸p tuabin cã hoÆc kh«ng cã lµm m¸t kh«ng khÝ n¹p:

4.2.3.1 §éng c¬ C.I.
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4.2.3.2 §éng c¬ ch¸y cìng bøc
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4.2.4 PhÐp thö lµ ®óng khi th«ng sè F ph¶i nh sau:

0,96 ≤ F ≤ 1,06



4.3 Nhiªn liÖu

Nhiªn liÖu ph¶i lµ nhiªn liÖu chuÈn ®îc quy ®Þnh trong phô lôc E ®èi víi ®éng c¬ C.I. vµ trong

phô lôc F cña tiªu chuÈn nµy ®èi víi ®éng c¬ N.G.

4.3.1 §èi víi LPG, nhiªn liÖu ph¶i cã chÊt lîng th¬ng m¹i, tØ träng vµ nhiÖt trÞ cña nã ph¶i

®îc x¸c ®Þnh vµ ®îc ghi trong b¸o c¸o.

4.4 Chu tr×nh thö

4.4.1 Chu tr×nh thö 13 chÕ ®é (13 - mode cycle) sau ®©y ph¶i ®îc tu©n theo trong vËn hµnh

®éng lùc kÕ khi thö ®éng c¬:

ChÕ ®é (pha) Tèc ®é ®éng c¬ khÝ thö PhÇn tr¨m tµi

1

2

3

4

5

6

Kh«ng t¶i

Trung gian

Trung gian

Trung gian

Trung gian

Trung gian

-

10

25

50

75

100

7

8

9

10

11

12

13

Kh«ng t¶i

Danh ®Þnh

Trung gian

Trung gian

Trung gian

Trung gian

Kh«ng t¶i

-

100

7

50

25

10

-

4.4.2 TiÕn hµnh thö

Ýt nhÊt hai giê truíc khi thö, mçi tÊm läc (giÊy läc) ®Ó ®o lîng ph¸t th¶i cña c¸c h¹t ph¶i

®îc ®Æt vµo mét ®Üa Petri ®îc ®ãng kÝn nhng kh«ng bÞt kÝn h¼n vµ ®îc ®Æt trong buång

c©n ®Ó æn ®Þnh (®iÒu hoµ) nhiÖt ®é. Vµo lóc cuèi mçi giai ®o¹n æn ®Þnh, mçi tÊm läc ®ùoc c©n

vµ träng lîng b× ®îc ghi l¹i. Sau ®ã tÊm läc ®îc cÊt gi÷a trong ®Üa Petri - ®Üa nµy ph¶i vÉn

cßn n»m trong buång c©n, hoÆc ®îc cÊt gi÷a trong mét b×nh chøa tÊm läc ®îc nót kÝn cho



tíi khi ®îc dïng ®Ó thö. Trong vßng mét giê sau khi lÊy tÊm läc ra khái buång c©n, nÕu tÊm

läc kh«ng ®îc sö dông nã ph¶i ®îc c©n l¹i tríc khi sö dông.

Trong suèt qu¸ tr×nh diÔn ra cña mçi chÕ ®é cña chu tr×nh thö, tèc ®é ®éng c¬ ®∙ quy ®Þnh

ph¶i ®îc duy tr× víi kho¶ng sai sè lµ ± 50vg/ph vµ m« men xo¾n ®∙ quy ®Þnh ph¶i ®îc duy

tr× víi sai sè lµ ± 2% cña m« men xo¾n lín nhÊt t¹i tèc ®é thö cña ®éng c¬. §èi víi ®éng c¬

C.I. nhiªu liÖu t¹i cöa n¹p vµo b¬m cao ¸p ph¶i cã nhiÖt ®é b»ng 306 - 3160K (330C - 430C).

Bé ®iÒu tèc vµ hÖ thèng nhiªn liÖu ph¶i ®îc ®iÒu chØnh theo quy ®Þnh trong tµi liÖu b¸n hµng

vµ b¶o duìng cña nhµ s¶n xuÊt.

§èi víi ®éng c¬ N.G., nhiÖt ®é vµ ¸p suÊt nhiªn liÖu ë cÊp cuèi cïng cña bé gi¶m ¸p ph¶i n»m

trong kho¶ng quy ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt; thiÕt bÞ h¹n chÕ tèc ®é vµ hÖ thèng nhiªn liÖu ph¶i

®îc ®iÒu chØnh theo quy ®Þnh trong tµi liÖu b¸n hµng vµ b¶o dìng cña nhµ s¶n xuÊt.

Mçi lÇn thö thùc hiÖn c¸c bíc sau ®©y:

4.4.2.1 Dông cô vµ ®Çu lÊy mÉu ph¶i ®îc l¾p r¸p theo yªu cÇu ®Ò ra khi sö dông mét hÖ

thèng pha lo∙ng lu lîng toµn phÇn ®Ó lµm lo∙ng khÝ th¶i, ®u«i èng ®îc nèi vµo hÖ thèng,

vµ c¸c møc h¹n chÕ ¸p suÊt n¹p vµ ¸p suÊt ngîc cña khÝ th¶i ®îc ®iÒu chØnh l¹i cho phï

hîp. Lu lîng toµn bé ph¶i ®îc ®iÒu chØnh ®Ó duy tr× ®îc nhiÖt ®é cña khÝ th¶i ®∙ ®îc

pha lo∙ng kh«ng lín h¬n 3250K (520C) ngay tríc c¸c tÊm läc h¹t ë chÕ ®é cã dßng nhiÖt lín

nhÊt nh ®∙ x¸c ®Þnh theo lu lîng vµ  hoÆc nhiÖt ®é khÝ th¶i;

4.4.2.2 HÖ thèng lµm m¸t vµ hÖt hèng pha lo∙ng lu lîng toµn phÇn, hoÆc hÖ thèng pha

lo∙ng lu lîng tõng phÇn theo thø tù, ®îc khëi ®éng.

4.4.2.3 §éng c¬ ®uîc khëi ®éng vµ ®îc lµm Êm lªn cho tíi khi tÊt c¶ nhiÖt ®é vµ ¸p suÊt

®¹t tíi tr¹ng th¸i c©n b»ng.

4.4.2.4 §Æc tÝnh m« men xo¾n ë toµn t¶i ph¶i ®îc x¸c ®Þnh b»ng thùc nghiÖm ®Ó tÝnh c¸c

gi¸ trÞ m«men xo¾n cho c¸c chÕ ®é thö quy ®Þnh vµ ®Ó kiÓm tra tÝnh phï hîp cña ®Æc tÝnh

®éng c¬ ®îc thö víi nh÷ng th«ng sè kü thuËt cña nhµ s¶n xuÊt. §Æc tÝnh ®∙ ®îc hiÖu chØnh

kh«ng ®îc sai kh¸c h¬n ±4% vÒ m« men xo¾n cã Ých lín nhÊt so víi c¸c gi¸ trÞ do nhµ s¶n

xuÊt ®∙ khai b¸o. C«ng suÊt hÊp thô cho phÐp lín nhÊt bëi thiÕt bÞ ®îc ®éng c¬ dÉn ®éng,

®îc nhµ s¶n xuÊt khai b¸o ®Ó ¸p dông cho kiÓu ®éng c¬, ®îc tÝnh ®Õn khi xem xÐt. Møc

c«ng suÊt  chØnh ®Æt cña ®éng lùc kÕ ®èi víi tõng tèc ®é vµ t¶i träng ®éng c¬ ®îc tÝnh to¸n

theo c«ng thøc sau:



s = Pmin x 
100
L + Paux

Trong ®ã:

s lµ møc ®éng lùc kÕ;

Pmin lµ c«ng suÊt cã Ých nhá nhÊt nh chØ ra trªn dßng (e) trong b¶ng cña 7.2 phô lôc G

L lµ phÇn tr¨m t¶i nh chØ ra trong 4.4.1 ë trªn;

Puax lµ c«ng suÊt hÊp thô cho phÐp toµn bé cña thiÕt bÞ ®uîc ®éng c¬ dÉn ®éng trõ ®i

c«ng suÊt cña thiÕt bÞ bÊt kú nµo ®îc dÉn ®éng thùc sù bëi ®éng c¬: (d) - (b) cña phô lôc

G1, 7.2 tiªu chuÈn nµy

4.4.2.5 C¸c m¸y ph©n tÝch khÝ th¶i ®îc ®iÒu chØnh vÒ ë ®iÓm 0 trªn thang ®o (zero) vµ

®îc ®iÒu chØnh thang ®o. Khëi ®éng hÖ thèng lÊy mÉu h¹t. Khi sö dông hÖ thèng pha lo∙ng

lu lîng  tõng phÇn, tØ lÖ pha lo∙ng ph¶i ®îc lËp ra sao cho duy tr×  ®îc nhiÖt ®é cña khÝ

th¶i ®∙ ®îc pha lo∙ng kh«ng lín h¬n 3250K (520C) ngay tríc c¸c tÊm läc h¹t ë chÕ ®é cã

dßng nhiÖt lín nhÊt ®îc x¸c ®Þnh theo lu lîng vµ/ hoÆc nhiÖt ®é khÝ th¶i.

Ph¹m vi vËn tèc khÝ th¶i vµ nh÷ng dao ®éng cña ¸p suÊt, nÕu cã thÓ, ®îc kiÓm tra vµ ®îc

®iÒu hcØnh theo nh÷ng yªu cÇu cña phô lôc D.

4.4.2.6 Tr×nh tù thö ®îc b¾t ®Çu (xe, 4.4.1 ë trªn). §éng c¬ ®îc ch¹y trong 6 phót ë mçi

chÕ ®é, kÕt thóc viÖc thay ®æi tèc ®é vµ t¶i cña ®éng c¬ trong phót thø nhÊt. C¸c ®uêng ®Æc

tÝnh cña c¸c m¸y ph©n tÝch ®îc ghi cho c¶ 6 phót víi dßng khÝ th¶i ®i qua c¸c m¸y ph©n tÝch

Ýt nhÊt trong c¶ 3 phót cuèi cïng. §Ó lÊy mÉu h¹t, hai tÊm läc (tÊm läc chÝnh vµ tÊm läc dù

tr÷, xem phô lôc D) ®îc sö dông cho toµn bé qu¸ tr×nh thö. Víi mét hÖ thèng pha lo∙ng lu

lîng tõng phÇn, ®èi víi mçi chÕ ®é, tû lÖ kÕt qu¶ pha lo∙ng dßng khÝ th¶i chØ ®îc sai kh¸c

trong kho¶ng ±7% so víi tû lÖ trung b×nh cña tÊt c¶ c¸c chÕ ®é. Víi hÖ thèng pha lo∙ng lu

lîng toµn phÇn, tû lÖ lu lîng khèi luîng tæng céng chØ ®îc sai kh¸c trong kho¶ng ±7%

so víi tû lÖ trung b×nh cña tÊt c¶ c¸c chÕ ®é. Khèi lîng mÉu ®uîc thÊm qua c¸c tÊm läc h¹t

(MSAM) ph¶i ®îc ®iÒu chØnh ë mçi chÕ ®é cã tÝnh ®Õn träng sè thèng kª chÕ ®é tæng thÓ vµ tØ

lÖ lu lîng khèi lîng lîng nhiªn liÖu hoÆc khÝ th¶i (xem phô lôc D). Thêi gian lÊy mÉu Ýt

nhÊt lµ 20 gi©y. ViÖc lÊy mÉu ph¶i ®îc thùc hiÖn trong mçi chÕ ®é cµng chËm cµng tèt. Tèc

®é vµ t¶i cña ®éng c¬, nhiÖt ®é kh«ng khÝ n¹p vµ lu lîng khÝ th¶i ph¶i ®îc ghi trong suèt

n¨m phót cuèi cña tõng chÕ ®é, víi nh÷ng yªu cÇu vÒ tèc ®é vµ t¶i ph¶i ®îc ®¸p øng trong

suèt thêi gian lÊy mÉu h¹t, nhÊt lµ trong suèt phót cuèi cïng cña mçi chÕ ®é.



4.4.2.7 Ph¶i ®äc vµ ghi bÊt kú sè liÖu nµo cÇn bæ sung cho viÖc tÝnh to¸n (xem ®iÒu 4.5 cña

tiªu     chuÈn nµy)

4.4.2.8 C¸c møc chØnh 0 vµ møc chØnh thang ®o cña c¸c m¸y ph©n tÝch khÝ th¶i ph¶i ®îc

kiÓm tra vµ chØnh ®Æt l¹i, nh yªu cÇu, Ýt nhÊt ë cuèi phÐp thö. PhÐp thö sÏ ®îc coi lµ tháa

m∙n yªu cÇu nÕu møc ®iÒu chØnh cÇn thiÕt sau phÐp thö kh«ng lín h¬n ®é chÝnh x¸c cña c¸c

m¸y ®îc quy ®Þnh trong 2.3.2 cña phô lôc A cña tiªu chuÈn nµy.

4.5. §¸nh gi¸ sè liÖu

4.5.1 Vµo lóc kÕt thóc viÖc thö, ghi l¹i khèi lîng mÉu tæng céng thÊm qua tÊm läc (MSAM).

§Æt c¸c tÊm läc trë l¹i vµo buång c©n vµ ®îc æn ®Þnh Ýt nhÊt 2 giê nhng kh«ng qu¸ 36 giê

vµ sau ®ã c©n. Träng lîng toµn bé cña c¸c tÊm läc ®uîc ghi l¹i. Khèi lîng h¹t (Pt) lµ tæng

cña khèi lîng c¸c h¹t ®îc thu gãp trªn c¸c tÊm läc chÝnh vµ tÊm läc dù tr÷.

4.5.2 §Ó ®¸nh gi¸ b»ng ghi biÓu ®å ph¸t th¶i chÊt khÝ, ph¶i x¸c ®Þnh ®îc 60 gi©y cuèi

cïng cña tõng chÕ ®é vµ sè ®äc trung b×nh trªn ®å thÞ ®èi víi HC, CO vµ NOx trong mçi chÕ ®é

®îc x¸c ®Þnh tõ nh÷ng kÕt qu¶ ®äc trung b×nh vµ sè liÖu hiÖu chuÈn t¬ng ®¬ng. Tuy

nhiªn, mét kiÓu ghi kh¸c cã thÓ ®îc sö dông nÕu nã ®¶m b¶o thu ®îc sè liÖu t¬ng ®¬ng.

5 Phǿ¬ng ph¸p kiÓm tra trong s¶n xuÊt

5.1 Phǿ¬ng ph¸p thö khÝ th¶i: Nh quy ®Þnh trong ®iÒu 4 cña tiªu chuÈn nµy

5.2 Phǿ¬ng ph¸p chän mÉu vµ ®¸nh gi¸:

NÕu ®éng c¬ ®îc chän tõ lo¹t s¶n phÈm ®Ó thö kh«ng tháa m∙n c¸c yªu cÇu cña 6.3.4.2.1

cña TCVN 6565 : 1999 th× nhµ s¶n xuÊt cã thÓ ®Ò nghÞ thùc hiÖn c¸c phÐp ®o trªn mét mÉu

gåm c¸c ®éng c¬ ®îc lÊy tõ lo¹t s¶n phÈm ®ã, bao gåm c¶ ®éng c¬ ®îc chän thö lÇn ®Çu

tiªn. Nhµ s¶n xuÊt ph¶i x¸c ®Þnh kÝch thíc mÉu (sè lîng ®éng c¬) n theo tháa thuËn víi c¬

së dÞch vô kü huËt. Ph¶i thö c¸c ®éng c¬ trõ ®éng c¬ ®uîc chän ®Çu tiªn. Sau ®ã ph¶i x¸c

®Þnh trung b×nh c«ng ( X ) cña c¸c kÕt qu¶ ®¹t ®îc tõ mÉu ®èi víi tõng chÊt g©y « nhiÔm.

ViÖc s¶n xuÊt lo¹t s¶n phÈm ®ã sÏ ®îc  coi lµ phï hîp nÕu c¸c ®iÒu kiÖn sau ®©y ®uîc ®¸p

øng:

S2 = 
( )

1

2

−
−Σ
n
XX

X + k.S ≤ L



X lµ mét kÕt qu¶ riªng bÊt kú thu ®îc trong bé mÉu n;

X lµ gi¸ trÞ trung b×nh cña c¸c kÕt qu¶ thö

Trong ®ã:

L   lµ gi¸ trÞ giíi h¹n ®îc quy ®Þnh trong 6.3.4.2.1 ®èi víi tõng chÊt khÝ g©y « nhiÔm ®îc

xÐt; vµ

k   lµ mét träng sè thèng kª phô thuéc vµo n vµ ®îc cho trong b¶ng 1 díi ®©y

B¶ng 1 - Träng sè thèng kª

n 2 3 4 5 6 7 8 9 10

k 0,973 0,613 0,489 0,421 0,376 0,342 0,317 0,296 0,279

n 11 12 13 14 15 16 17 18 19

k 0,265 0,253 0,242 0,233 0,224 0,216 0,210 0,203 0,198

NÕu  n> 20 th× k = 
n

,8600

5.3 C¬ së kü thuËt chÞu tr¸ch nhiÖm kiÓm tra sù phï hîp cña s¶n xuÊt ph¶i thùc hiÖn c¸c

phÐp thö trªn c¸c ®éng c¬ ®∙ ®îc ch¹y ra hoµn toµn hoÆc mét phÇn, theo c¸c th«ng sè kü

thuËt cña nhµ s¶n xuÊt.

5.4 TÇn suÊt th«ng thêng cña nh÷ng kiÓm tra ®îc ñy quyÒn bëi ngêi cã thÈm quyÒn

ph¶i lµ mét lÇn 1 n¨m. nÕu nh÷ng yªu cÇu trong 6.3.4.2 cña TCVN 6565 : 1999 kh«ng ®îc

®¸p øng, ngêi cã thÈm quyÒn ph¶i ®¶m b¶o r»ng tÊt c¶ nh÷ng bíc cÇn thiÕt sÏ ®îc thùc

hiÖn ®Ó thiÕt lËp l¹i sù phï hîp cña s¶n xuÊt cµng nhanh cµng tèt.



Phô lôc A

(quy ®Þnh)

Phǿ¬ng ph¸p ®o vµ lÊy mÉu

A.1 Giíi thiÖu

C¸c chÊt th¶i cña ®éng c¬ ®îc nãi ®Õn ë ®©y bao gåm hydrocacbon, cacbon m«n«xit, nit¬ «xit

vµ c¸c h¹t. Trong mét chu tr×nh thö ®∙ quy ®Þnh, sè luîng c¸c chÊt « nhiÔm trªn ®îc kiÓm tra

liªn tôc. Chu tr×nh thö gåm mét sè chÕ ®é tèc ®é vµ c«ng suÊt mµ chóng thuéc toµn bé d¶i chÕ

®é lµm viÖc ®iÓn h×nh cña ®éng c¬ ®iªzen.

Trong mçi chÕ ®é thö, nång ®é mçi chÊt khÝ « nhiÔm, lu lîng khÝ th¶i, c«ng suÊt ®Çu ra

®îc x¸c ®Þnh vµ c¸c gi¸ trÞ ®o ph¶i ®îc c©n. §èi víi c¸c h¹t, viÖc lÊy mÉu ®îc thùc hiÖn

trong suèt chu tr×nh thö cuèi cïng. TÊt c¶ c¸c gi¸ trÞ ®o ®îc tÝnh ra gam cho mçi chÊt g©y «

nhiÔm ph¸t th¶i ra trªn mçi kil«o¸t giê, nh ®îc m« t¶ trong cña phô lôc C cña tiªu chuÈn

nµy.

A.2 Trang thiÕt bÞ

A.2.1 §éng lùc kÕ vµ thiÕt bÞ ®éng c¬

ThiÕt bÞ sau ®©y ®îc dïng ®Ó thö khÝ th¶i cña ®éng c¬ trªn c¸c ®éng lùc kÕ thö ®éng c¬.

A.2.1.1Mét ®éng lùc kÕ thö ®éng c¬ víi nh÷ng ®Æc tÝnh phï hîp ®Ó thùc hiÖn chu tr×nh nh

m« t¶ trong 5.4 cña tiªu chuÈn nµy.

A.2.1.2C¸c dông cô ®o tèc ®é, m« men xo¾n, tiªu hao nhiªn liÖu, tiªu thô kh«ng khÝ, nhiÖt ®é

chÊt lµm m¸t vµ chÊt b«i tr¬n, ¸p suÊt khÝ th¶i vµ ®é tôt ¸p t¹i èng gãp khÝ n¹p, nhiÖt ®é khÝ

th¶i, nhiÖt ®é kh«ng khÝ n¹p, ¸p suÊt kh«ng khÝ, ®é Èm vµ nhiÖt ®é nhiªn liÖu. §é chÝnh x¸c

cña nh÷ng dông cô nµy ph¶i tháa m∙n ph¬ng ph¸p ®o c«ng suÊt ®éng c¬ ®èt trong cña «t«

cña ECE (Quy ®Þnh UN/ECE sè 85); c¸c dông cô kh¸c ph¶i cã ®é chÝnh x¸c tháa m∙n c¸c yªu

cÇu sau ®©y:

A.2.1.2.1 NhiÖt ®é

NhiÖt ®é khÝ th¶i ph¶i ®îc ®o víi ®é chÝnh x¸c ±50K (50C), nhiÖt ®é c¸c chÊt kh¸c ph¶i ®îc

®o víi ®é chÝnh x¸c ± 1,50K (1,50C).

A.2.1.2.2 §é Èm tuyÖt ®èi



§é Èm tuyÖt ®èi (H) ph¶i ®îc x¸c ®Þnh víi ®é chÝnh x¸c ± 5%.

A.2.1.3Mét hÖ thèng lµm m¸t ®éng c¬ víi dung tÝch ®ñ ®Ó duy tr× nhiÖt ®é lµm viÖc cña ®éng

c¬ ë møc quy ®Þnh trong suèt thêi gian thö ®éng c¬ theo quy ®Þnh.

A.2.1.4ë  n¬i mµ cã thÓ cã rñi ro ¶nh hëng ®¸ng kÓ ®Õn c«ng suÊt ®éng c¬, hoÆc khi nhµ

s¶n xuÊt yªu cÇu, ph¶i l¾p mét hÖ thèng khÝ th¶i ®Çy ®ñ khi chuÈn bÞ sö dông, kh«ng c¸ch

nhiÖt vµ kh«ng ®îc lµm m¸t, kÐo dµi Ýt nhÊt 0,5m sau chç l¾p c¸c ®Çu lÊy mÉu khÝ th¶i th«

(ban ®Çu).

Trong c¸c trêng hîp kh¸c, cã thÓ l¾p mét hÖ thèng t¬ng ®¬ng víi ®iÒu kiÖn lµ ¸p suÊt ®o

ë ®Çu ra cña hÖ thèng x¶ cña ®éng c¬ kh«ng sai kh¸c h¬n 1000Pa so víi ¸p suÊt ®îc quy

®Þnh bëi nhµ s¶n xuÊt.

Cöa tho¸t cña hÖ thèng x¶ ®îc x¸c ®Þnh nh mét ®iÓm c¸ch 150mm vÒ phÝa cuèi dßng khÝ

th¶i so víi ®iÓm cuèi cña phÇn  l¾p vµo ®éng c¬ cña hÖ thèng x¶.

A.2.1.5Khi cã mét rñi ro ¶nh hëng ®¸ng kÓ ®Õn c«ng suÊt ®éng c¬, hoÆc khi nhµ s¶n xuÊt

yªu cÇu, ph¶i l¾p mét hÖ thèng khÝ n¹p ®Çy ®ñ khi chuÈn bÞ sö dông.

Trong c¸c trêng hîp kh¸c, cã thÓ sö dông mét hÖ thèng t¬ng ®¬ng vµ nªn kiÓm tra ®Ó

x¸c ®Þnh r»ng ¸p suÊt n¹p kh«ng sai kh¸c h¬n 100Pa so víi giíi h¹n ®∙ ®îc nhµ s¶n xuÊt

quy ®Þnh ®èi víi mét bÇu läc kh«ng khÝ.

A.2.2 Lǿu lǿîng khÝ th¶i

§Ó tÝnh lîng ph¸t th¶i cÇn biÕt lu lîng khÝ th¶i (xem 1.1.1 cña phô lôc C). §Ó x¸c ®Þnh lu

lîng khÝ th¶i, mét trong c¸c ph¬ng ph¸p sau ®©y cã thÓ sö dông.

A.2.2.1§o trùc tiÕp lu lîng khÝ th¶i b»ng èng phun lu lîng hoÆc hÖ thèng ®o t¬ng tù.

A.2.2.2§o lu lîng kh«ng khÝ vµ lu lîng nhiªn liÖu b»ng c¸c hÖ thèng ®o thÝch hîp vµ

tÝnh lu lîng khÝ th¶i b»ng c¸c c«ng thøc sau:

A.2.2.2.1 §èi víi c¸c ®éng c¬ C.I.

GEXH = GAIR + GFUEL

hoÆc

V'EXH = V'AIR - 0,75GFUEL (thÓ tÝch khÝ th¶i kh«)

hoÆc



V''EXH = V''AIR + 0,77GFUEL (thÓ tÝch khÝ th¶i ít)

§é chÝnh x¸c cña viÖc x¸c ®Þnh lu lîng khÝ th¶i ph¶i b»ng ±2,5% hoÆc tèt h¬n. Nång ®é CO

ph¶i ®îc ®o trong khÝ th¶i kh«. Ph¸t th¶i CO ph¶i ®îc tÝnh to¸n tõ thÓ tÝch khÝ th¶i kh«

(V'EXH). nÕu tû lÖ lu lîng khèi lîng khÝ th¶i (GEXH) ®îc sö dông trong tÝnh to¸n, nång ®é

CO vµ NOx ph¶i ®îc liªn quan víi khÝ th¶i ít. Sù tÝnh to¸n ph¸t th¶i HC sÏ gåm GEXH vµ

V''EXH theo ph¬ng ph¸p ®o ®îc sö dông.

A.2.2.2.2 §èi víi ®éng c¬ N.G.

GEXH = GAIR + GFUEL

hoÆc

V'EXH = V'AIR - 1,35GFUEL (thÓ tÝch khÝ th¶i kh«)

hoÆc

V''EXH = V''AIR + 1,36GFUEL (thÓ tÝch khÝ th¶i ít)

§é chÝnh x¸c cña viÖc x¸c ®Þnh lu lîng khÝ th¶i ph¶i lµ  ±2,5% hoÆc tèt h¬n.

A.2.2.2.3 §èi víi ®éng c¬ nhiªn liÖu LPG

V'EXH = V'AIR - GFUEL (thÓ tÝch khÝ th¶i kh«)

hoÆc

V''EXH = V''AIR + GFUEL (thÓ tÝch khÝ th¶i ít)

A.2.3 ThiÕt bÞ lÊy mÉu vµ ph©n tÝch

Phô lôc D m« t¶ hÖ thèng ph©n tÝch c¸c chÊt khÝ vµ h¹t g©y « nhiÔm hiÖn nay. Cã thÓ sö dông

c¸c hÖ thèng kh¸c hoÆc c¸c m¸y ph©n tÝch kh¸c nÕu cho ®îc nh÷ng kÕt qu¶ t¬ng ®¬ng.

A.2.3.1M¸y ph©n tÝch

C¸c chÊt khÝ g©y « nhiÔm ph¶i ®îc ph©n tÝch b»ng c¸c dông cô sau ®©y:

A.2.3.1.1 Ph©nt Ých cacbon m«n«xit (CO)

M¸y ph©n tÝch CO ph¶i lµ lo¹i m¸y hÊp thô hång ngo¹i kh«ng khuyÕch t¸n (NDIR)

A.2.3.1.2 Ph©n tÝch hydrocacbon (HC)

M¸y ph©n tÝch HC ph¶i lµ m¸y lo¹i dß ion hãa ngän löa nung nãng (HFID). Do cã hydrocacbon

nÆng trong khÝ th¶i ®iªzen, hÖ thèng HFID ph¶i ®îc nung nãng vµ duy tr× ë nhiÖt ®é 453 -

4730K (180-2000C). Nã ph¶i ®îc hiÖu chuÈn theo quy ®Þnh trong 5.4.5.2 cña tiªu chuÈn nµy.



A.2.3.1.3 Ph©n tÝch Nit¬ «xit (NOx)

M¸y ph©n tÝch nit¬ ¤xit (NOx) ph¶i lµ lo¹i m¸y quang hãa (CLA), quang hãa kiÓu nhiÖt hoÆc

t¬ng ®¬ng.

A.2.3.1.4 Ph©n tÝch cacbon®ioxit (CO2) (®Ó tÝnh tû lÖ pha lo∙ng)

M¸y ph©n tÝch CO2 ph¶i lµ lo¹i m¸y hÊp thô hång ngo¹i kh«ng khuyÕch t¸n (NDIR)

A.2.3.2§é chÝnh x¸c

C¸c m¸y ph©n tÝch ph¶i cã mét thang ®o t¬ng hîp víi ®é chÝnh x¸c yªu cÇu ®Ó ®o nång ®é

c¸c chÊt khÝ g©y « nhiÔm trong mÉu khÝ th¶i. §é chÝnh x¸c ph¶i lµ ± 2,5% toµn thang ®o hoÆc

tè h¬n. §èi víi nång ®é nhá h¬n 100ppm, sai sè ®o ph¶i kh«ng qu¸ ±3 ppm.

A.2.3.3Lµm kh« khÝ

C¸c thiÕt bÞ lµm kh« khÝ tïy chän kh«ng ®îc ¶nh hëng ®Õn hµm lîng chÊt « nhiÔm  cña

dßng khÝ.

A.2.3.4LÊy mÉu

Ph¶i sö dông mét ®uêng èng lÊy mÉu ®îc gia nhiÖt ®Ó ph©n tÝch HC liªn tôc cïng víi thiÕt bÞ

dß ion hãa ngän löa (HFID) kÓ c¶ m¸y ghi (R). Trong suèt qu¸ tr×nh thö,nhiÖt ®é cña hÖ thèng

lÊy mÉu ®Çy ®ñ ph¶i ®îc gi÷ trong kho¶ng 453 - 4730K (180-2000C). §êng èng lÊy mÉu gia

nhiÖt ph¶i ®îc l¾p víi mét tÊm läc ®îc nung nãng (F) (hiÖu suÊt 99% víi c¸c h¹t xÊp xØ 0,3

µm). Mét ®êng èng lÊy mÉu gia nhiÖt thø hai ®Ó ph©n tÝch NOx ®îc sö dông khi thÝch hîp.

NhiÖt ®é cña ®êng èng nµy ph¶i ®îc ®iÒu khiÓn trong kho¶ng 368 - 4730K (95-2000C).

§êng èng lÊy mÉu ®Ó ph©n tÝch CO (CO2) cã thÓ lµ lo¹i gia nhiÖt hoÆc kh«ng.

A.2.3.5X¸c ®Þnh c¸c h¹t

ViÖc x¸c ®Þnh c¸c h¹t cÇn mét hÖ thèng pha lo∙ng cã thÓ duy tr× nhiÖt ®é cña khÝ th¶i ®îc

pha lo∙ng kh«ng qu¸ 3250K (520C) vµ ®Ò phßng sù ngng tô níc, cÇn mét hÖ thèng lÊy mÉu

c¸c h¹t, c¸c tÊm läc lÊy mÉu h¹t ®îc quy ®Þnh vµ mét c©n vi lîng mµ nãc ®îc ®Æt trong

mét buång c©n ®îc ®iÒu hßa kh«ng khÝ. ViÖc pha lo∙ng cã thÓ ®îc thùc hiÖn b»ng mét hÖ

thèng pha lo∙ng lu lîng ®Çy ®ñ hoÆc tõng phÇn. Phô lôc D m« t¶ c¸c hÖ th«ng ph©n tÝch

®îc dïng hiÖn nay. Cã thÓ ®îc sö dông c¸c hÖ thèng kh¸c nÕu cho ®îc c¸c kÕt qu¶

t¬ng ®¬ng.



Phô lôc B

(quy ®Þnh)

Phǿ¬ng ph¸p hiÖu chuÈn

B.1 Giíi thiÖu

Mçi m¸y ph©n tÝch ph¶i ®îc hiÖu chuÈn thêng xuyªn khi cÇn thiÕt ®Ó tháa m∙n yªu cÇu vÒ ®é

chÝnh x¸c cña ph¬ng ph¸p thö. Phu¬ng ph¸p hiÖu chuÈn mµ sÏ ®îc sö dông ®îc m« t¶ trong

phô lôc nµy dïng cho c¸c m¸y ph©n tÝch ®îc chØ ra trong A.2.3 cña phô lôc A.

B.2 C¸c lo¹i khÝ

B.2.1 KhÝ tinh khiÕt

Nh÷ng khÝ sau ®©y ph¶i s½n cã cho viÖc hiÖu chuÈn vµ vËn hµnh:

Nit¬ tinh khiÕt (®é tinh khiÕt ≤ 1ppm C, ≤1 ppm CO, ≤400 ppm CO2, ≤1 ppm NO);

¤xy tinh khiÕt (®é tinh khiÕt ≥ 99,5% thÓ tÝch O2);

Hçn hîp hydro (40 ±2% hydro, heli c©n b»ng) (®ét tinh khiÕt ≤ 1ppm C, ≤ 400ppm CO2, ≤

1ppm NO) (hµm lîng «xy gi÷a 18-21 % thÓ tÝch);

Propan (®ét inh khiÕt tèi thiÓu : 99,5%)

B.2.2 C¸c lo¹i khÝ hiÖu chuÈn thang ®o

Ph¶i cã nh÷ng khÝ cã thµnh phÇn hãa häc sau ®©y:

Hçn hîp cña

C3H8 vµ kh«ng khÝ tæng hîp tinh khiÕt (xem B.2.1. ë trªn);

Co vµ nit¬ tinh khiÕt;

NO vµ nit¬ tinh khiÕt (sè lîng NO2 trong khÝ hiÖu chuÈn nµy kh«g ®îc qu¸ 5% hµm lîng

NO);

Nång ®é thùc cña mét khÝ hiÖu chuÈn thang ®o ph¶i cã sai sè trong kho¶ng ± 2% cña gi¸ trÞ

danh nghÜa. TÊt c¶ nång ®é cña c¸c khÝ hiÖu chuÈn ph¶i ®îc cho theo thÓ tÝch (phÇn tr¨m

hoÆc phÇn triÖu thÓ tÝch).

C¸c khÝ dïng ®Ó hiÖu chuÈn thang ®o ph¶i thu ®îc b»ng mét thiÕt bÞ t¸ch khÝ, pha lo∙ng víi

N2 tinh khiÕt hoÆc víi kh«ng khÝ tæng hîp tinh khiÕt.



§é chÝnh x¸c cña thiÕt bÞ trén ph¶i sao cho nång ®é cña c¸c khÝ hiÖu chuÈn thang ®o cã thÓ

®îc x¸c ®Þnh víi ®é chÝnh x¸c trong kho¶ng ±2%.

B.3 Thñ tôc  vËn hµnh ®èi víi m¸y ph©n tÝch vµ hÖ thèng lÊy mÉu

Phu¬ng ph¸p thùc hiÖn ®èi víi m¸y ph©n tÝch ph¶i theo c¸c chØ dÉn khëi ®éng vµ thao t¸c cña

nhµ s¶n xuÊt thiÕt bÞ. Yªu  cÇu tèi thiÓu sau ®©y ph¶i ®îc kÓ ®Õn.

B.4 Thñ tôc hiÖu chuÈn

B.4.1 Thñ tôc hiÖu chuÈn ph¶i ®îc thùc hiÖn trong kho¶ng 1 th¸ng tríc khi thö khÝ th¶i.

Bé thiÕt bÞ ph¶i ®îc hiÖu chuÈn vµ c¸c ®êng cong hiÖu chuÈn ®îc kiÓm tra so víi khÝ tiªu

chuÈn. Ph¶i dïng lu luîng khÝ nh khi lÊy mÉu khÝ th¶i.

B.4.1.1Ýt nhÊt ph¶i lµm Êm thiÕt bÞ trong 2 giê

B.4.1.2Thùc hiÖn kiÓm tra sù rß rØ cña hÖ thèng. Dông cô lÊy mÉu ph¶i ®îc t¸ch ra khái hÖ

thèng x¶ vµ ®îc nót kÝn l¹i ë ®Çu èng. BËt c«ng t¾c cho m¸y b¬m cña m¸y ph©n tÝch ch¹y.

Sau giai ®o¹n æn ®Þnh ban ®Çu tÊt c¶ c¸c ®ång hå lu lîng vµ ¸p suÊt ph¶i chØ ë ®iÓm '0'

(zªr«). NÕu kh«ng, c¸c ®êng èng lÉy mÉu ph¶i ®îc kiÓm tra vµ kh¾c phôc c¸c rß rØ.

B.4.1.3M¸y ph©n tÝch NDIR ph¶i ®îc ®iÒu chØnh thÝch hîp, vµ viÖc ®èt ch¸y cña ngän löa

cña m¸y ph©n tÝch HFID ph¶i hoµn h¶o.

B.4.1.4C¸c m¸y ph©n tÝch sö dông kh«ng khÝ kh« (hoÆc nit¬), CO (CO2 nÕu ®îc sö dông) vµ

NOx tinh khiÕt ph¶i ®îc ®iÒu chØnh ®iÓm 0 (zªr«); kh«ng khÝ kh« ph¶i ®îc sö dông cho m¸y

ph©nt Ých HC. Khi sö dông c¸c khÝ hiÖu chuÈn thÝch hîp, c¸c m¸y ph©n tÝch ph¶i ®îc chØnh

®Æt l¹i.

B.4.1.5nÕu cÇn thiÕt viÖc ®iÒu chØnh ®iÓm 0 (zªr«) ph¶i ®îc kiÓm tra l¹i vµ lÆp l¹i thñ tôc m«

t¶ trong B.4.1.4 ë trªn.

B.4.1.6C¸c ®ång hå ®o khÝ hoÆc dông cô ®o lu lîng ®îc dïng ®Ó x¸c ®Þnh lu lîng qua

c¸c tÊm läc c¸c h¹t vµ ®Ó tÝnh tû lÖ pha lo∙ng ®îc hiÖu chuÈn b»ng mét thiÕt bÞ ®o lu lîng

kh«ng khÝ tiªu chuÈn ®Æt phÝa tríc (theo chiÒu dßng ch¶y) c¸c dông cô ®o. ThiÕt bÞ nµy ph¶i

phï hîp víi c¸c quy ®Þnh cña c¬ qua tiªu chuÈn quèc gia cña mçi níc. C¸c ®iÓm trªn ®êng

cong hiÖu chuÈn liªn quan víi c¸c kÕt qu¶ ®o b»ng thiÕt bÞ hiÖu chuÈn ph¶i n»m trong

kho¶ng ±1% ph¹m vi ®iÒu chØnh lín nhÊt hoÆc ±2% cña ®iÓm cã gi¸ trÞ nhá nhÊt.



B.4.1.7Khi sö dông hÖ th«ng pha lo∙ng lu lîng tõng phÇn víi dông cô lÊy mÉu ®¼ng ®éng

häc, tû lÖ pha lo∙ng ®îc kiÓm tra b»ng c¸ch cho ®éng c¬ ch¹y vµ sö dông CO2 hoÆc NOX

trong khÝ th¶i ®îc pha lo∙ng vµ khÝ th¶i th«.

B.4.1.8Khi sö dông hÖ thèng pha lo∙ng toµn phÇn, lu lîng toµn bé ®îc kiÓm tra b»ng

mét phÐp kiÓm tra pr«pan. LÊy khèi lîng ®o ®uîc trõ ®i khèi lîng träng trêng cña pr«pan

®∙ ®îc phun vµo hÖ thèng vµ sau ®ã ®ùoc chia cho khèi lîng träng trêng ®o. BÊt kú mét

sùkh¸c biÖt nµo lín h¬n ±3% ph¶i ®îc hiÖu chØnh l¹i.

B.4.2 ThiÕt lËp ®uêng cong hiÖu chuÈn

B.4.2.1Mçi kho¶ng ho¹t ®éng ®îc sö dông b×nh thêng ®uîc hiÖu chuÈn theo tr×nh tù sau

®©y

B.4.2.2§êng cong hiÖu chuÈn ®îc thiÕt l¹p bëi Ýt nhÊt 5 ®iÓm hiÖu chuÈn c¸ch nhau cµng

®Òu cµng tèt. Nång ®é danh nghÜa cña khÝ hiÖu chuÈn cã nång ®é cao nhÊt ph¶i kh«ng nhá h¬n

80% cña thang ®o ®Çy ®ñ

B.4.2.3§êng cong hiÖu chuÈn ®îc tÝnh b»ng ph¬ng ph¸p b×nh ph¬ng bÐ nhÊt. NÕu bËc

®a thøc kÕt qu¶ lín h¬n 3, sè ®iÓm hiÖu chuÈn Ýt nhÊt ph¶i b»ng bËc ®a thøc nµy céng víi 2.

B.4.2.4§êng cong hiÖu chuÈn kh«ng ®îc sai kh¸c h¬n ± 2 % so víi gi¸ trÞ danh nghÜa cña

mçi khÝ hiÖu chuÈn.

B.4.2.5VÕt cña ®ǿêng cong hiÖu chuÈn

Theo vÕt cña ®êng cong hiÖu chuÈn vµ c¸c ®iÓm hiÖu chuÈn cã thÓ kiÓm tra ®îc r»ng viÖc

hiÖu chuÈn ®îc thùc hiÖn chÝnh x¸c. Nh÷ng th«ng sè ®Æc tÝnh kh¸c nhau cña m¸y ph©n tÝch

ph¶i ®îc chØ ra ®Æc biÖt lµ:

Thang ®o,

§é nh¹y,

§iÓm kh«ng.

Ngµy thùc hiÖn hiÖu chuÈn.

B.4.2.6NÕu c¬ së kü thuËt thö nghiÖm cho thÊy r»ng m×nh cã thÓ cã nh÷ng c«ng nghÖ thay

thÕ cã thÓ cã ®é chÝnh x¸c t¬ng ®¬ng (vÝ dô m¸y tÝnh, c¸c bé chuyÓn thang ®o ®iÒu khiÓn

®iÖn tö v.v.) th× cã thÓ sö dông ®îc nh÷ng c«ng nghÖ thay thÕ nµy.

B.4.3 KiÓm tra sù hiÖu chuÈn



B.4.3.1Mçi kho¶ng ho¹t ®éng ®îc sö dông b×nh thêng cña m¸y ph¶i ®îc kiÓm tra tríc

mçi lÇn ph©n tÝch theo c¸c bíc sau ®©y:

B.4.3.2Sù hiÖu chuÈn ®îc kiÓm tra víi viÖc sö dông mét khÝ hiÖu chuÈn ®iÓm kh«ng vµ mét

khÝ chuÈn thang ®o mµ gi¸ trÞ danh nghÜa cña chóng gÇn b»ng gi¸ trÞ gi¶ ®Þnh ®uîc ph©n tÝch.

B.4.3.3NÕu, ®èi víi 2 ®iÓm ®îc xem xÐt, gi¸ trÞ ®ã kh«ng ®îc sai kh¸c h¬n ±5% thang ®o

®Çy ®ñ víi gi¸ trÞ lý thuyÕt, th× c¸c th«ng sè ®iÒu chØnh cã thÓ ®îc söa ®æi.

Ngßai trêng hîp nµy ra, ph¶i thiÕt lËp mét ®êng cong hiÖu chuÈn theo B.4.2 cña phô lôc

nµy.

B.4.3.4Sau khi thö, khÝ chuÈn  ®iÓm kh«ng vµ khÝ cïng tªn ®Ó chuÈn cì thang ®o ®îc sö

dông ®Ó kiÓm l¹i. PhÐp ph©n tÝch sÏ ®îc coi lµ cã thÓ chÊp nhËn ®îc nÕu sù kh¸c nhau

gi÷a 2 kÕt qu¶ ®o nhá h¬n 2%.

B.4.4 Thö hiÖu suÊt cña bé biÕn ®æi NOX

B.4.4.1HiÖu suÊt cña bé biÕn ®æi NO2 thµnh NO ®îc thö nh sau:

B.4.4.2Khi sö dông phÐp thö ®ù¬c lËp ra nh tr×nh bµy cuèi phô lôc nµy vµ ph¬ng ph¸p

duíi ®©y, hiÖu suÊt cña bé biÕn ®æi cã thÓ ®îc thö b»ng mét thiÕt bÞ «z«n hãa.

B.4.4.3HiÖu chuÈn m¸y ph©n tÝch quang hãa (CLA) trong kho¶ng ho¹t ®éng phæ biÕn nhÊt

cña m¸y theo quy ®Þnh kü thuËt cña nhµ s¶n xuÊt víi viÖc sö dông khÝ chuÈn ®iÓm kh«ng vµ

khÝ chuÈn cì thang ®o (hµm lîng NO cña nã ph¶i b»ng kho¶ng 80% kho¶ng ho¹t ®éng vµ

nång ®é NO2 cña hçn hîp khÝ nhá h¬n 5% nång ®é cña NO). M¸y ph©n tÝch NOX ph¶i ë trong

chÕ ®é NO sao cho khÝ chuÈn thang ®o kh«ng ®i qua bé biÕn ®æi. Ghi nång ®é chØ thÞ.

B.4.4.4Qua mét èng ch÷ T, oxy ®îc bæ sung liªn tôc cho lu lîng khÝ chuÈn thang ®o tíi

khi nång ®é chØ thÞ nhá h¬n kho¶ng 10% nång ®é tiªu chuÈn chØ thÞ ®îc cho t¹i B.4.4.3. ghi

nång ®é chØ thÞ (c). ThiÕt bÞ ion hãa ®îc gi÷ kh«ng cho ho¹t ®éng trong suèt qu¸ tr×nh.

B.4.4.5B©y giê m¸y ion hãa ®îc ho¹t ®éng ®Ó sinh ra ®ñ «z«n lµm cho nång ®é NO gi¶m

xuèg 20%. Ghi nång ®é chØ thÞ (D).

B.4.4.6M¸y ph©n tÝch NO ®îc chuyÓn sang chÕ ®é NOX, cã nghÜa lµ hçn hîp khÝ (gåm NO,

NO2, O2, vµ N2) b©y giê ®i qua bé biÕn ®æi. Ghi nång ®é chØ thÞ (a).

B.4.4.7B©y giê thiÕt bÞ «z«n hãa ngõng ho¹t ®éng. Hçn hîp khi m« t¶ t¹i B.4.4.4 ®i qua bé

biÕn ®æi vµo thiÕt bÞ ®o. Ghi nång ®é chØ thÞ (b).



B.4.4.8Víi sù ngõng ho¹t ®éng cña thiÕt bÞ «z«n hãa, lu lîng «xy hoÆc kh«ng khÝ  tæng

hîp còng ngõng cung cÊp. KÕt qu¶ ®äc NO cña m¸y ph©n tÝch ph¶i kh«ng lín h¬n 5% con sè

®îc cho t¹i B.4.4.3 ë trªn.

B.4.4.9HiÖu suÊt bé biÕn ®æi NOX ®îc tÝnh nh sau:

HiÖu suÊt (%) = 1001 .
dc

ba







−
−+

B.4.4.10 HiÖu suÊt cña bé biÕn ®æi ph¶i ®îc thö tríc mçi lÇn hiÖu chuÈn cña m¸y ph©n

tÝch NOX.

              

S¬ ®å thiÕt bÞ hiÖu suÊt bé biÕn ®æi NOX

B.4.4.11 HiÖu suÊt cña bé biÕn ®æi ph¶i kh«ng nhá h¬n 95%

Chó thÝch - nÕu kho¶ng ho¹t ®éng cña m¸y ph©n tÝch cao h¬n kho¶ng cao nhÊt mµ bé

biÕn ®æi NOX cã thÓ ho¹t ®éng ®Ó t¹o ra sù gi¶m tõ  80 xuèng 20% th× kho¶ng cao nhÊt

®ã cña bé biÕn ®æi NOX sÏ ®ù¬c sö dông

B.4.5 kiÓm tra ®¸p tuyÕn hydrocacbon FID (m¸y dß ion hãa ngän löa)

B.4.5.1 Tèi u hãa d¸p tuyÕn cña m¸y dß

FID ph¶i ®îc ®iÒu chØnh theo quy ®Þnh cua nhµ s¶n xuÊt thiÕt bÞ. Propan trong kh«ngkhÝ sÏ

®îc sö dông ®Ó tèi u hãa d¸p tuyÕn, trªn kho¶ng ho¹t ®éng phæ biÕn nhÊt.

B.4.5.2 HiÖu chuÈn cña m¸y ph©n tÝch HC

M¸y ph©n tÝch sÏ ®îc hiÖu chuÈn b»ng sö dông propan (C3H8) trong kh«ng khÝ vµ kh«ng khÝ

tæng hîp tinh khiÕt. Xem 2.2  cña phô lôc nµy (khÝ hiÖu chuÈn vµ khÝ chuÈn thang ®o)



LËp mét dêng cong hiÖu chuÈn nh  miªu t¶ trong B.4.2 vµ B.4.3.4 cña phô lôc nµy

B.4.5.3 HÖ sè ®¸p tuyÕn cña c¸c hydrocacbo kh¸c nhau vµ c¸c giíi h¹n nªn dïng

HÖ sè ®¸p tuyÕn (Rf), ®èi víi mét lo¹i hydrocacbon riªng biÖt lµ tû sè cña kÕt qu¶ ®äc C1 cña

FID víi nång ®é chai khÝ nÐn, biÓu diÔn theo ppm C1.

Nång ®é cña khÝ thö ph¶i ë møc t¹o ra mét ®¸p tuyÕn gÇn b»ng 80% cña ®é ho¹t ®ég cña

toµn thang ®o. Nång ®é ph¶i ®o ®îc víi ®é chÝnh x¸c ±2% so víi mÉu chuÈn träng lùc theo

thÓ tÝch. H¬n n÷a chai khÝ nÐn ph¶i ®îc ®iÒu hßa nhiÖt ®é s¬ bé trong 24 giê gi÷a 200C vµ

300C.

HÖ sè d¸p tuyÕn sÏ ®îc x¸c ®Þnh khi ®a m¸y ph©n tÝch vµo b¶o dìng vµ sau dã vµo c¸c

b¶o dìng chÝnh ®Þnh kú. C¸c khÝ thö ®îc sö dông vµ c¸c hÖ sè ®¸p tuyÕn ®îc giíi thiÖu lµ:

- Mªtan vµ kh«ng khÝ tinh khiÕt 1,00≤Rf ≤ 1,15

- Propilen vµ kh«ng khÝ tinh khiÕt 0,90 ≤ Rf ≤1,00

- Toluen vµ kh«ng khÝ tinh  khiÕt 0,90 ≤ Rf ≤ 1,00

T¬ng ®èi so víi mét hÖ sè Rf = 1 ®èi víi propan vµ kh«ng khÝ tinh khiÕt

B.4.5.4 KiÓm tra nhiÔu «xy vµ c¸c giíi h¹n ®Ò nghÞ

Rf sÏ ®îc x¸c ®Þnh nh m« t¶ trong ®iÒu 4.5.3. ë trªn. KhÝ thö ®uowcj dïng vµ kho¶ng hÖ sè

®¸p tuyÕn nªn dïng lµ:

Propan vµ nit¬ 0,95 ≤ Rf ≤1,05



Phô lôc C

(quy ®Þnh)

TÝnh to¸n khÝ th¶i vµ h¹t th¶i

C.1 TÝnh to¸n

C.1.1 Nh÷ng kÕt qu¶ thö khÝ th¶i ®¹t ®îc qua c¸c bíc sau ®©y ®îc b¸o c¸o cuèi cïng:

C.1.1.1Lu lîng khèi lîng khÝ th¶i GEXH hoÆc V''EXH vµ V'EXH ph¶i dîc x¸c ®Þnh (xem A.2.2

cña phô lôc A) cho tõng chÕ ®é.

C.1.1.2Khi ¸p dông GEXH, c¸c nång ®é ®o ®îc sÏ ®îc biÕn ®æi thµnh mét nång ®é ë tr¹ng

th¸i Èm theo C.1.2.1.2 díi ®©y nÕu cha ®o ë tr¹ng th¸i Èm.

C.1.1.2.1 C¸c nång ®é khÝ th¶i ®o ®îc trªn mét nÒn kh« ®îc biÕn ®æi thµnh c¸c nång ®é

khÝ th¶i ë tr¹ng th¸i Èm ®Æc trng cho tr¹ng th¸i trong khÝ th¶i theo quan hÖ díi ®©y:

C.1.12.1.1 §èi víi ®éng c¬ C.I.:

ppm (tr¹ng th¸i Èm) = ppm (tr¹ng th¸i kh«) x (1-1,85 GFUEL/GAIR)

Trong ®ã:

GFUEL lµ lu lîng nhiªn liÖu (kg/s) (kg/h)

GAIR  lµ lu lîng kh«ng khÝ (kg/s) (kg/h) (kh«ng khÝ kh«)

C.1.1.2.1.2 §èi víi ®éng c¬ N.G

Conc W (tr¹ng th¸i Èm) = ConcD (tr¹ng th¸i kh«) x (V'EXH/V''EXH)

Trong ®ã

V'EXH vµ V''EXH ®îc tÝnh theo A.2.2.2.2 cña phô lôc A

C.1.1.2.1.3 §èi víi ®éng c¬ nhiªn liÖu LPG:

ppm (tr¹ngth¸i Èm) = ppm (tr¹ng th¸i kh«) x (1-2,40 GFUEL/GAIR)

Trong ®ã

GFUEL lµ lu lîng nhiªn liÖu (kg/s) (kg/h)

GAIR  lµ lu lîng kh«ng khÝ (kg/s) (kg/h) (kh«ng khÝ kh«)



C.1.1.3 Nång ®é NOX ph¶i ®îc hiÖu chØnh vÒ ®é Èm theo C.1.1.3.1 díi ®©y ®èi víi ®éng

c¬ C.I vµ C.1.1.3.2 díi ®©y ®èi víi ®éng c¬ N.G

C.1.1.3.1  HÖ sè hiÖu chØnh NOx cña ®éng c¬ C.I.

C¸c gi¸ trÞ cña c¸c nit¬ oxit ph¶i dîc nh©n víi hÖ sè hiÖu chØnh ®é Èm sau ®©y

)(,)( 302817571
1

−×+−+ TBHA

A = 0,044 
AIR

FUEL

G

G
+ 0,0038

B = 0,116 
AIR

FUEL

G

G
+ 0,0053

trong ®ã

T = nhiÖt ®é kh«ng khÝ (0K)

AIR

FUEL

G

G
 = tû lÖ nhiªn liÖu - kh«ng khÝ (tr¹ng th¸i kh«ng khÝ kh«)

H = ®é Èm kh«ng khÝ n¹p (g H2O/kg kh«ng khÝ kh«)

Trong ®ã

H = 210
2116

−− .P.RP

P.R.,

daB

da

trong ®ã

Ra lµ ®é Èm t¬ng ®èi cña kh«ng khÝ xung quanh (%);

Pd lµ ¸p suÊt h¬i b∙o hßa t¹i nhiÖt ®é kh«ng khÝ (kPa);

PB lµ ¸p suÊt khÝ quyÓn (kPa)

C.1.1.3.2 HÖ sè hiÖu chØnh NOX cña ®éng c¬ N.G

C¸c gi¸ trÞ cña c¸c nit¬ oxit ph¶i ®îc nh©n víi hÖ sè hiÖu chØnh ®é Èm sau ®©y (KNOX)

KNOX = 0,6272 + 0,4403 H - 0,0008652 H

trong ®ã



H = ®é Èm kh«ng khÝ n¹p (g H2O/kg kh«ng khÝ kh«) (xem®iÌu 1.1.3.1)

C.1.1.4 Lu lîng khèi lîng chÊt « nhiÔm ®èi víi mçi chÕ ®é ph¶i ®îc tÝnh nh sau (chØ

®èi víi  ®éng c¬ C.I)

(1) NOXmass = 0,001578 x NOXconc x GEXH

(2) COmass = 0,00966 x COconc x GEXH

(3) HCmass = 0,000478 x HCconc x GEXH

hoÆc

(1) NOXmass = 0,00205 x NOXconc x V'EXH    (kh«)

(2) NOXmass = 0,00205 x NOXconc x V''EXH    (Èm)

(3) COmass = 0,00125 x COconc x V'EXH    (kh«)

(4) HCmass = 0,000618 x HCconc x V''EXH    (Èm)

C.1.1.5 Lu lîng khèi lîng chÊt « nhiÔm ®èi víi ®éng c¬ N.G vµ cho chÕ ®é, gi¶ thiÕt tØ

träng cña khÝ th¶i b»ng 1,249kg/m3  , ph¶i ®îc tÝnh nh sau:

(1) NOXmass = 0,001641 x NOXconcW x GEXH

(2) COmass = 0,001001 x COconcW  x GEXH

(3) HCmass = 0,000563 x HCconcW   x GEXH (1)

hoÆc

(1) NOXmass = 0,00205 x NOXconcD   x V'EXH    (kh«)

(2) COmass = 0,00125 x COconcD   x V'EXH    (kh«)

(3) HCmass = 0,000703 x HCconcD   x V''EXH    (kh«)(1)

C.1.1.6 Lu lîng khèi lîng chÊt « nhiÔm ®èi víi ®éng c¬ nhiªn liÖu khÝ dÇu má hãa láng

vµ cho chÕ ®é, ph¶i ®îc tÝnh nh sau:



(1) NOXmass = 0,001578 x NOXconc x GEXH

(2) COmass = 0,000966 x COconc x GEXH

(3) HCmass = 0,000505 x HCconc x GEXH

hoÆc

(1) NOXmass = 0,00205 x NOXconc x V'EXH    (kh«)

(2) NOXmass = 0,00205 x NOXconc x V''EXH    (Èm)

(3) COmass = 0,00125 x COconc x V'EXH    (kh«)

(4) HCmass = 0,000653 x HCconc x V''EXH    (Èm)

C.1.1.7 Sù ph¸t th¶i ph¶i ®îc tÝnh theo c«ng thøc sau:

( ) ii,auxi

ii,xmass
X

xWFPP

xWFNO
NO

−Σ
Σ

=

( ) ii,auxi

ii,xmass
X

xWFPP

xWFCO
CO

−Σ
Σ

=

( ) ii,auxi

ii,xmass
X

xWFPP

xWFHC
HC

−Σ
Σ

=

Pi lµ c¸c gi¸ trÞ ®o

C¸c hÖ sè träng sè ®îc dïng trong tÝnh to¸n trªn theo b¶ng sau ®©y

ChÕ ®é HÖ sè träng sè

1 0,25/3

2 0,08

3 0,08

4 0,08

                                                                                                                                                 
(1)    §èi víi HC (CH3.76), nång ®é ph¶i ®îc thÓ hiÖn b»ng cacbon t¬ng ®¬ng (tøc lµ propan t¬ng ®¬ng x

3)



5 0,08

6 0,25

7 0,25/3

8 0,10

9 0,02

10 0,02

11 0,02

12 0,02

13 0,25/3

C.1.2 Ph¸t th¶i h¹t ®îc tÝnh theo c¸ch sau. C«ng thøc chung trong ®o¹n nµy ®uîc ¸p

dông cho c¶ hai hÖ thèng pha lo∙ng toµn phÇn vµ hÖ thèng pha lo∙ng tõng phÇn:

( ) ii,auxi

mass

xWFPP

PT
PT

−Σ
=

trong ®ã

WF nh trong C.1.1.5 ë trªn

C.1.2.1 Lu lîng khèi lîng h¹t ®îc tÝnh nh sau:

1000xM

GxP
PT

SAM

EDFf
mass =

hoÆc

1000xV

''VxP
PT

SAM

EDFf
mass =

C.1.2.2 GEDF, V''EDF, MSAM, VSAM trong suèt chu tr×nh thö ®îc x¸c ®Þnh b»ng tæng gi¸ trÞ

trung b×nh cña c¸c chÕ ®é riªng biÖt:

ii,EDFEDF xWFGG Σ=

ii,EDFEDF xWF''VV Σ=



i,SAMSAM MM Σ=

i,SAMSAM VV Σ=

C.1.2.3 HÖ sè träng sè hiÖu qu¶ WFE ®èi víi tõng chÕ ®é ®îc tÝnh b»ng c¸ch sau:

i,EDFSAM

EDFi,SAM
i,E xGM

GxM
WF =

hoÆc

i,EDFSAM

EDFi,SAM
i,E ''xVV

''xVV
WF =

Gi¸ trÞ cña c¸c hÖ sè träng sè hiÖu qu¶ ph¶i b»ng c¸c hÖ sè träng sè ®îc liÖt kª trong

C.1.1.5 cña phô lôc nµy víi sai sè ±0,003

C.1.2.4 Nh÷ng kÕt qu¶ thö b¸o c¸o cuèi cung cña ph¸t th¶i c¸c h¹t nhËn ®îc qua c¸c

bíc sau ®©y, khi sö dông hÖ thèng pha lo∙ng toµn phÇn (phô lôc D, hÖ thèng 2):

C.1.2.4.1 Tû lÖ lu lîng thÓ tÝch khi th¶i pha lo∙ng V''TOT ®îc x¸c ®Þnh qua tÊt c¶ c¸c chÕ

®é. V''TOT t¬ng ®¬ng víi V''EDF,i trong c«ng thøc chung cña C.1.2.2.

C.1.2.4.2 Khi sö dông mét hÖ thèng pha lo∙ng ®¬n, MSAM b»ng khèi lîng thÊm qua c¸c

tÊm läc mÉu (GF trong phô lôc D, hÖ thèng 2)

C.1.2.4.3 Khi sö dông mét hÖ thèng pha lo∙ng kÐp, MSAM b»ng khèi lîng th©m qua c¸c tÊm

läc mÉu (GF trong phô lôc D, hÖ thèng 2) trõ ®i khèi lîng cña kh«ng khÝ pha lo∙ng thø cÊp

(GF2 trong D, hÖ thèng 2)

C.1.3 Nh÷ng kÕt qu¶ thö b¸o c¸o cuèi cïng cña ph¸t th¶i c¸c h¹t nhËn ®uîc qua c¸c

bíc sau ®©y, khi sö dông hÖ thèng pha lo∙ng tõng phÇn (phô lôc D, hÖ thèng 3). V× cã

nh÷ng lo¹i ®iÒu khiÓn tØ lÖ pha lo∙ng kh¸c nhau ®îc sö dông, nh÷ng ph¬ng ph¸p tÝnh kh¸c

nhau ®èi víi GEDF hoÆc V''EDF còng ®îc sö dông. TÊt c¶ tÝnh to¸n dùa vµo c¸c gi¸ trÞ  trung

b×nh cña c¸c chÕ ®é riªng trong giai ®o¹n lÊy mÉu.

C.1.3.1 Lo¹i lÊy mÉu ph©n ®o¹n cã èng lÊy mÉu ®¼ng ®éng häc

GEDF,i = GEXH.i x qi

hoÆc

V''EDF,i = V''EXH.i x qi



( )
xrG

xrGG
q

i,EXH

i,EXHi,DIL
i

+
=

hoÆc

( )
xr''V

xr''V''V
q

i,EXH

i,EXHi,DIL
i

+
=

ë ®©y r t¬ng øng víi tØ sè c¸c diÖn tÝch mÆt c¾t ngang cña dông cô lÊy mÉu ®¼ng ®éng häc

vµ cña èng x¶:

f = 
T

P

A

A

C.1.3.2 Lo¹i lÊy mÉu ph©n ®o¹n víi phÐp ®o CO2 hoÆc NOX

GEDF,i = GEXH.i x qi

hoÆc

V''EDF,i = V''EXH.i x qi

i,Ai,D

i,Ai,E
i concconc

concconc
q

−
−

=

trong ®ã

concE = nång ®é khÝ th¶i th«

concD = nång ®é khÝ th¶i ®∙ pha lo∙ng

concA = nång ®é kh«ng khÝ ®∙ pha lo∙ng

C¸c nång ®é ®îc ®o ë tr¹ng th¸i kh« ®îc biÕn ®æi thµnh mét nång ®é Èm theo C.1.1.2.1

cña phô lôc nµy

C.1.3.3 Lo¹i lÊy mÉu toµn bé víi phÐp ®o CO2 vµ ph¬ng ph¸p c©n b»ng cacbon

i,Ai,D

i,FUEL
i,EDF COCO

xG
G

22

206
−

= (®éng c¬ C.I)

hoÆc



i,Ai,D

i,FUEL
i,EDF COCO

xG
G

22

195
−

= (®éng c¬ nhiªn liÖu LPG)

trong ®ã

CO2D = nång ®é CO2 cña khÝ th¶i ®∙ pha lo∙ng

CO2A = nång ®é CO2 cña kh«ng  khÝ  ®∙ pha lo∙ng

(nång ®é % thÓ tÝch ë tr¹ng th¸i Èm)

C«ng thøc nµy dùa trªn gi¶ thiÕt c©n b»ng cacbon (c¸c nguyªn tö cacbon cung cÊp cho ®éng

c¬ ®îc ph¸t th¶i thµnh CO2) vµ thu ®îc qua c¸c bíc sau:

GEDF,i = GEXH.i x qi

( )i,Ai,Di,EXH

i,FUEL
i COCOxG

xG
q

22

206
−

=

C.1.3.4 Lo¹i lÊy mÉu toµn bé cã kiÓm so¸t lu lîng khèi lîng

GEDF,i = GEXH.i x qi

( )i,DILi,TOT

i,TOT
i GG

G
q

−
=



Phô lôc D

(quy ®Þnh)

C¸c hÖ thèng lÊy mÉu ph©n tÝch

D.1 X¸c ®Þnh luîng khÝ ph¸t th¶i (1)

D.1.1 HÖ thèng 1 (HCLA hoÆc hÖ thèng tǿ¬ng ®ǿ¬ng)

Mét s¬ ®å m¹ch cña hÖ thèng lÊy ngÉu nhiªn vµ ph©n tÝch cã sö dông HCLA hoÆc c¸c hÖ

thèng t¬ng ®¬ng ®Ó ®o NOX ®îc cho trong h×nh 1 cña phô lôc nµy.

SP - Dông cô lÊy mÉu b»ng thÐp kh«ng gØ ®Ó thu mÉu tõ khÝ th¶i. nªn dïng mét dông cô lÊy

mÉu th¼ng nhiÒu lç ngang, ®Çu cuèi bÞt kÝn kÐo dµi Ýt nhÊt 80% vµo trong èng x¶. NhiÖt ®é

khÝ th¶i t¹i dông cô lÊy mÉu ph¶i kh«ng qu¸ 3430K (730C). §èi víi ®éng c¬ N.G dông cô lÊy

mÉu ph¶i ®îc l¾p c¸ch èng gãp khÝ th¶i hoÆc c¸ch mÆt bÝch tuabin n¹p tõ 1,5 ®Õn 2,5m.

HSL1 - §êng èng  lÊy mÉu nung nãng nhiÖt ®é ph¶i gi÷ ë 453 - 4730K (180-2000C); vµ ph¶i

chÕ t¹o b»ng thÐp kh«ng gØ hoÆc PTFE.

F1 - TÊm läc s¬ bé nung nãng nÕu ®îc sö dông; nhiÖt ®é ph¶i b»ng nhiÖt ®é cña HSL1.

T1 - ChØ sè nhiÖt ®é cña dßng mÉu ®i vµo khoang lß.

V1 - Van thÝch hîp cho sù chän lu lîng khÝ hoÆc kh«ng khÝ hoÆc khÝ chuÈn thang ®o, lu

luîng mÉu. Van ph¶i ë trong khoang lß hoÆc ®îc nung nãng tíi nhiÖt ®é cña èng lÊy mÉu

HSL1.

V2, V3 - C¸c van kim ®Ó ®iÒu chØnh khÝ hiÖu chuÈn vµ khÝ zªr«

F2 - T©m läc ®Ó lÊy c¸c h¹t.  Mét ®Üa läc kiÓu sîi thñy tinh ®êng kÝnh 70mm lµ phï hîp. TÊm

läc ph¶i dÔ dµng lÊy ra ®Æt vµo vµ thay ®æi hµng ngµy hoÆc thêng xuyªn h¬n khi cÇn thiÕt.

P1 - B¬m khÝ mÉu ®∙ nung nãng

G1 - Dông cô ¸p suÊt ®Ó ®o ¸p suÊt trong èng lÊy mÊu HC - m¸y ph©n tÝch

R3 -Bé van ®iÒu chØnh ¸p suÊt ®Ó ®iÒu khiÓn ¸p suÊt ë èng lÊy mÉu vµ cña dßng ®i vµo thiÕt bÞ

dß

                                          
(1) §èi víi ®éng c¬ nhiªn liÖu LPG cã thÓ chÊp nhËn èng vµ dông cô l¸y mÉu kh«ng nung nãng ®Ó ®o HC vµ

NOX.



HFID - ThiÕt bÞ dß ion hãa ngän löa nung nãng dß hydrocacbon. NhiÖt ®é cña kho¶ng khÝ ph¶i

®îc gi÷ ë nhiÖt ®é 453 - 4730K (180-2000C).

FL1, FL2, FL3 - §ång hå lu lîng ®Ó ®o lu lîng mÉu rß rØ.

R1, R2 - C¸c bé ®iÒu chØnh ¸p suÊt kh«ng khÝ vµ nhiªn liÖu

HSL2 - èng lÊy mÉu nung nãng, nhiÖt ®é ph¶i ®îc gi÷ trong kho¶ng 3680K - 4730K (95-

2000C); ®êng èng ph¶i ®îc chÕ t¹o b»ng thÐp kh«ng gØ hoÆc PTFE.

HCLA - M¸y ph©n tÝch NOX quang hãa nhiÖt

T2 - Sè chØ thÞ nhiÖt ®é dßng khÝ mÉu ®i vµo HCLA

T3 - Sè chØ thÞ nhiÖt ®é cña bé biÕn ®æi NO2 - NO

V9, V10 - Van  3 chiÒu ®Ó ®i vßng qua bé biÕn ®æi NO2-NO

V11 - Van kim c©n b»ng lu luîng qua bé biÕn ®æi NO2-NO vµ ®Ó ®i vßng qua bé biÕn ®æi NO2-

NO

SL - èng dÉn khÝ mÉu, èng ph¶i ®îc chÕ t¹o b»ng PTFE hoÆc thÐp kh«ng gØ. Nã cã thÓ ®îc

nung nãng hoÆc kh«ng.

B- Thïng ®Ó lµm m¸t vµ ngng tô níc tõ khÝ th¶i. Thïng ®ã ph¶i ®îc duy tr× ë nhiÖt ®é 273

- 2770K (0-40C) b»ng níc ®¸ hoÆc lµm l¹nh

C - èng xo¾n lµm l¹nh vµ bé gom cã kh¶ n¨ng ngng tô vµ thu gom h¬i níc (chän kÌm theo

m¸y ph©n tÝch kh«ng nh¹y c¶m níc)

T4 - Sè chØ thÞ nhiÖt ®é cña nhiÖt ®é thïng B

V5, V6 - C¸c van lËt ®Ó th¸o níc thïng vµ c¸c bé gom ®Ó ngng tô

R4, R5 - Bé ®iÒu ¸p ®Ó kiÓm so¸t lu lîng mÉu

V7, V8 - Van bi hoÆc c¸c van tõ ®Ó híng c¸c dßng khÝ mÉu, khÝ zªr« vµ khÝ hiÖu chuÈn vµo

m¸y ph©n tÝch

V12, V13 - C¸c van kim ®iÒu chØnh lu lîng vµo m¸y ph©n tÝch

CO - m¸y ph©n tÝch CO kiÓu NDIR

NOX - m¸y ph©n tÝch NOX kiÓu HCLA

FL4, FL5 - §ång hå ®o lu lîng khÝ rß rØ

V4, V14 - C¸c van tõ hoÆc van bi 3 chiÒu. C¸c van nµy ph¶i ë trong khoang lß hoÆc ®îc nung nãng tíi

nhiÖt ®é cña ®êng èng khÝ mÉu



HSL1.

H×nh 1 - S¬ då hÖ thèng ph©n tÝch khÝ th¶i CO, NOx vµ HC

(ph©n tÝch b»ng HCLA vµ èng dÉn khÝ mÉu nung nãng)



D.2 X¸c ®Þnh ph¸t th¶i h¹t

Hai hÖ thèng vµ pha lo∙ng kh¸c nhau vÒ nguyªn t¾c (hÖ thèng pha lo∙ng toµn phµn vµ pha

lo∙ng tõng phÇn) ®îc m« t¶. Quy ®Þnh vÒ läc, buång c©n b»ng vµ c©n ¸p dông cho c¶ hai hÖ

thèng

D.2.1 C¸c tÊm läc lÊy mÉu h¹t

D.2.1.1   CÇn cã c¸c tÊm läc sîi thñy tinh floruacacbon hoÆc c¸c tÊm läc (mµng) gèc

floruacacbon

D.2.1.2    C¸c tÊm läc h¹t ph¶i cã ®êng kÝnh nhá nhÊt lµ 47mm (®êng kÝnh thÊm h¹t

lµ 37m). Cã thÓ chÊp nhËn c¸c ®êng kÝnh lín h¬n

D.2.1.3   KhÝ th¶i ®∙ pha lo∙ng ®îc lÊy lµm mÉu b»ng 2 tÊm läc ®Æt nèi tiÕp nhau theo tr×nh

tù thö (mét tÊm gèc vµ mét tÊm dù phßng)

D.2.1.4   T¶i träng tèi thiÓu theo giíi thiÖu trªn mét tÊm läc chÝnh ®êng kÝnh 47mm (®êng

kÝnh thÊm lµ 37mm) lµ 0,5g, trªn mét tÊm läc chÝnh ®êng kÝnh 70mm (®êng kÝnh thÊm lµ

60mm) lµ 1,3mg

C¸c t¶i träng nhá nhÊt t¬ng ®¬ng lµ 0,5mg /1075mm2 ph¶i ®îc c©n trong vßng 4 giê khi

c©n tÊm läc mÉu nhng tèt h¬n lµ cïng lóc.

D.2.2 Buång c©n vµ c¸c ®Æc ®iÓm kü thuËt cña c©n vi lǿîng

D.2.2.1  NhiÖt ®é cña buång (hoÆc phßng) c©n trong ®ã c¸c tÊm läc h¹t ®îc ®iÒu hßa nhiÖt

®é vµ ®îc c©n ph¶i ®îc duy tr× trong kho¶ng ±60K t¹i mét ®iÓm nhiÖt ®é ë gi÷a 293 vµ

3030K (20 vµ 300C) trong qu¸ tr×nh ®iÒu hßa nhiÖt ®é vµ c©n tÊt c¶ tÊm läc. §é  Èm t¬ng ®èi

ph¶i ®îc duy tr× trong kho¶ng ±10% ®é Èm t¬ng ®èi cña ®iÓm ë gi÷a 35% vµ 55%.

D.2.2.2   M«i truêng cña buång (hoÆc phßng) c©n ph¶i kh«ng cã chÊt bÈn cña kh«ng khÝ xung

quanh (vÝ dô bôi) mµ chóng cã thÓ l¾ng ®äng trªn c¸c tÊm läc trong khi ®iÒu hßa nhiÖt ®é cña

chóng. Cã Ýt nhÊt hai tÊm läc chuÈn kh«ng ®îc sö dông ph¶i ®îc c©n trong vßng 4 giê vµ

nªn c©n ®ång thêi tÊm läc mÉu. NÕu träng lîng trung b×nh cña tÊm läc chuÈn thay ®æi trong

khi c©n tÊm läc mÉu h¬n ±6% cña t¹i träng tÊm läc tèi thiÓu ®∙ nªu, th× tÊt c¶ c¸c tÊm läc

mÉu bÞ huû  bá vµ c¸c phÐp thö ph¸t th¶i ph¶i ®îc l¾p l¹i.

Trong trêng hîp träng luîng thay ®æi gi÷a -3,0 vµ -6,0%, nhµ s¶n xuÊt ®îc chän lùa hoÆc

lÆp  l¹i phÐp thö hoÆc céng träng lîng trung b×nh ®∙ bÞ mÊt vµo träng lîng tinh cña mÉu.



Trong trêng hîp träng luîng thay ®æi gi÷a +3,0 vµ +6,0%, nhµ s¶n xuÊt ®îc chän lùa

hoÆc lÆp  l¹i phÐp thö hoÆc trõ ®i c¸c gi¸ trÞ träng lîng tÊm läc mÉu ®∙ ®o.

NÕu träng lîng trung b×nh thay ®æi kh«ng qu¸ ± 3% th× träng lîng tÊm läc mÉu ®∙ ®o ®îc

sö dông. C¸c tÊm läc chuÈn ph¶i cïng kÝch thíc vµ vËt liÖu víi c¸c tÊm läc mÉu vµ ®îc

thay Ýt nhÊt 1 th¸ng 1 lÇn.

D.2.2.3   C©n vi lîng ®îc dïng ®Ó x¸c ®Þnh träng lîng tÊt c¶ c¸c tÊm läc ph¶i cã ®é chÝnh

x¸c 2% vµ kh¶ n¨ng ®äc ®îc 1% t¶i träng tÊm läc tèi thiÓu ®∙ nªu.

D.2.3 Quy ®Þnh bæ sung

TÊt c¶ c¸c bé phËn cña hÖ thèng pha lo∙ng vµ lÊy mÉu tõ èng x¶ lªn tíi c¸i gi÷ t©m läc liªn

quant íi khØ th¶i pha lo∙ng vµ khÝ th¶i th« ph¶i ®îc thiÕt kÕ ®Ó tèi thiÓu hãa sù kÕt tña h¹¬c

thay ®æi c¸c h¹t r¾n. TÊt c¶ c¸c bé phËn ph¶i ®îc lµm b»ng ch¸t dÉn ®iÖn mµ kh«ng ph¶n

øng víi c¸c thµnh phÇn khÝ th¶i, vµ ph¶i ®îc nèi m¸t (®Êt) ®Ó phßng ngõa c¸c hiÖu øng tÜnh

®iÖn.

D.2.4 HÖ thèng 2 (hÖ thèng pha lo∙ng toµn phÇn)

D.2.4.1   Mét hÖ thèng lÊy mÉu h¹t ®îc m« t¶ trªn c¬ së pha lo∙ng toµn bé khÝ th¶i víi viÖc

sö dông nguyªn lý CVS (lÊy mÉu thÓ tÝch kh«ng thay ®æi).

H×nh 2 lµ mét s¬ ®å cña hÖ thèng nµy. Lu lîng toµn bé cña hçn hîp khÝ th¶i vµ kh«ngkhÝ

pha lo∙ng ph¶i ®îc ®o, vµ mét mÉu ph¶i ®îc thu gom l¹i  ®Ó ph©nt Ých.

D.2.4.2  Khèi lîng h¹t ph¸t th¶i ®îc x¸c ®Þnh tuÇn tù theo khèi lîng mÉu ®îc thu gom

trªn 2 tÊm läc, lu lîng mÉu, lu lîng toµn bé cña kh«ng khÝ pha lo∙ng vµ khÝ th¶i trong

suèt giai ®o¹n thö. Mét PDP hoÆc mét CFV vµ mét hÖ thèng pha lo∙ng d¬n hoÆc kÐp cã thÓ

®îc sö dông. Sù ph¸t th¶i chÊt khÝ kh«ng ®îc x¸c ®Þnh b»ng hÖ thèng CVS. C¸c thµnh

phÇn ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu sau ®©y::

EP (èng x¶) -®é dµi èng x¶ tõ chç tho¸t ra cña bÇu èng gãp khÝ th¶i cña ®éng c¬ hoÆc lç tho¸t

cña m¸y n¹p tua bin tíi ®êng èng pha lo∙ng ph¶i kh«ng qu¸ 10m. NÕu hÖ thèng dµi h¬n 4m

so víi yªu cÇu thh× tÊt c¶ ®êng èng trong phÇn d 4m ®ã ph¶i ®îc c¸ch nhiÖt. §é dµy

híng kÝnh cña phÇn c¸ch nhiÖt ph¶i kh«ng nhá h¬n 25mm. §é dÉn nhiÖt cña vËt liÖu c¸ch

nhiÖtph¶i kh«ng qu¸ 0,1 W/mk khi ®o ë 3000C (6730K)

PDP (b¬m pitt«ng cìng bøc)



B¬m pitt«ng cìng bøc ®o toµn bé lu lîng khÝ th¶i pha lo∙ng theo sè vßng quay b¬m vµ

thÓ tÝch lµm viÖc cña b¬m. ¸p suÊt ngîc trong hÖ thèng x¶ kh«ng ®îc thÊp ®i mét c¸ch gi¶

t¹o bëi PDP hoÆc hÖ thèng n¹p kh«ng khÝ pha lo∙ng, ¸p suÊt tÜnh ®îc ®o cïng víi hÖ thèng

CVS ®ang vËn hµnh ph¶i cßn n»m trong ±1,5kPa so víi ¸p suÊt tÜnh ®îc ®o khi khong nèi víi

CVS ë cïng mét tèc ®é vµ phô t¶i ®éng c¬. NhiÖt ®é hçn hîp khÝ ngay phÝa tríc PDP ph¶i

trong kho¶ng ±60K so víi nhiÖt ®é lµm viÖc trung b×nh ®îc theo dâi trong suèt qu¸ tr×nh thö,

khi kh«ng sö dông sù bï lu lîng.

CFV - èng lu lîng tíi h¹n Vent¬ri ®o toµn bé lu lîng khÝ th¶i pha lo∙ng b»ng c¸ch duy tr×

lu lîng ë c¸c tr¹ng th¶i nghÏn dßng (lu lîng tíi h¹n). Nh÷ng biÕn ®æi ¸p suÊt tÜnh trong

khÝ th¶i th« ph¶i phï hîp víi c¸c quy ®Þnh chi tiÕt ®èi víi PDP.

NhiÖt ®é hçn hîp khÝ ngay tríc CFV ph¶i trong kho¶ng ±110K so víi nhiÖt ®é lµm viÖc trung

b×nh ®îc theo dâi trong suèt qu¸ tr×nh thö.

HE - Bé trao ®æi nhiÖt ph¶i ®ñ kh¶ n¨ng duy tr× nhiÖt ®é trong giíi h¹n yªu cÇu trªn (nÕu ECF

®îc sö dông th× HE lµ tïy  chän)

EFC - NÕu nhiÖt ®é ®Çu vµo PDP hoÆc CFV bÞ thay ®æi, cÇn ph¶i cã mét hÖ thèng tÝnh lu

lîng kiÓu ®iÖn tö ®Ó ®o liªn tôc tØ lÖ lu lîng (nÕu HE ®uîc sö dông th× ®©y lµ tïy chän);

PDT - §êng hÇm pha lo∙ng s¬ cÊp ph¶i:

Cã ®êng kÝnh ®ñ nhá ®Ó g©y ra dßng ch¶y rèi (sè Reynol > 4000) vµ ®ñ ®é dµi ®Ó g©y ra sù

hfoa trén hoµn toµn khÝ th¶i vµ kh«ng khÝ pha lo∙ng.

HÖ thèng pha lo∙ng ®¬n cã ®êng kÝnh kh«ng nhá h¬n 460mm. HÖ thèng pha lo∙ng kÐp cã

®êng kÝnh kh«ng nhá h¬n 200mm.

KhÝ th¶i ®éng c¬ ph¶i ®îc híng xu«i dßng vµo ®iÓm ë ®ã  ®uîcdÉn vµo ®êng hÇm pha

lo∙ng s¬ cÊp vµ ®îc hoµ trén hoµn toµn.

SDS - HÖ thèng pha lo∙ng ®¬n thu gom mét mÉu tõ ®êng hÇm pha lo∙ng s¬ cÊp vµ sau ®ã

®a mÉu nµy qua c¸c tÊm läc thu gom. Lu lîng dßng cña PDP hoÆc CFV ph¶i ®ñ ®Ó duy tr×

khÝ th¶i pha lo∙ng ë mét nhiÖt ®é kh«ng qu¸ 520C (3250K) ngay tríc tÊm läc h¹t chÝnh.

DDS - HÖ thèng pha lo∙ng kÐp thu gom mét mÉu tõ ®êng hÇm pha lo∙ng s¬ cÊp vµ sau dã

chuyÓn mÉu nµy vµo mét ®êng hÇm pha lo∙ng thø cÊp, ë ®ã mÉu ®îc pha lo∙ng tiÕp. mÉu

®îc pha lo∙ng sau ®ã ®îc ®a ®i qua c¸c tÊm läc thu gom. Lu lîng dßng cña PDP vµ CFV

ph¶i ®ñ ®Ó duy tr× dßng khÝ th¶i pha lo∙ng trong PDP ë nhiÖt ®é kh«ng qu¸ 4640K (1910C) ë

vïng lÊy mÉu.



HÖ thèng pha lo∙ng thø cÊp ph¶i cung cÊp ®ñ kh«ng khÝ pha lo∙ng thø  cÊp ®Ó duy tr× dßng

khÝ th¶i ®îc pha lo∙ng kÐp ë nhiÖt ®é kh«ng qu¸ 3250K (250C) ngay tríc tÊm läc h¹t chÝnh

PSP - èng lÉy mÉu h¹t (chØ ®èi víi SDS) ph¶i:

§îc l¾p ®èi diÖn ngîc dßng khÝ ë chç kh«ng khÝ pha lo∙ng vµ khÝ th¶i ®îc hßa trén tèt

(tøc lµ trªn ®êng t©m cña ®êng hÇm pha lo∙ng, c¸ch gÇn 10 lÇn ®êng kÝnh ®êng hÇm vÒ

phÝa xu«i dßng so víi ®iÓm ë ®ã khÝ th¶i ®i vµo ®êng hÇm pha lo∙ng)

§êng kÝnh trong kh«ng nhá h¬n 12mm

Kho¶ng c¸ch tõ ®Çu dông cô lÊy mÉu tíi c¸c gi÷ tÊm läc ph¶i kh«ng qu¸ 1020mm. Dông cô

lÊy mÉu ph¶i kh«ng bÞ nung nãng.

PTT- §êng èng vËn chuyÓn h¹t (chØ cho DDS ) ph¶i lµ:

§îc l¾p ®èi diÖn ngîc dßng khÝ ë chç kh«ng khÝ pha lo∙ng vµ khÝ th¶i ®îc hßa trén tèt

(tøc lµ trªn ®êng t©m cña ®êng hÇm pha lo∙ng, c¸ch gÇn 10 lÇn ®êng kÝnh ®êng hÇm vÒ

phÝa xu«i dßng so víi ®iÓm ë ®ã khÝ th¶i ®i vµo ®uêng hÇm pha lo∙ng)

§êng kÝnh trong tèi thiÓu lµ 12mm

MÆt ph¼ng ®Çu vµo  c¸ch mÆt ph¼ng ®Çu ra kh«ng qu¸ 910mm. MÉu h¹t ph¶i ®i ra trªn ®êng

t©m cña ®êng hÇm pha lo∙ng thø cÊp vµ híng xu«i dßng. Dông cô lÊy mÉu ph¶i kh«ng bÞ

nung nãng.

SDT - §êng hÇm pha lo∙ng thø c Êp (chØ cho DDS) ph¶i cã ®êng kÝnh kh«ng nhá h¬n

75mm vµ ®ñ dµi ®Ó mÉu pha lo∙ng kÐp cã mét thêi gian Ýt nhÊt lµ 0,25 gi©y lu ®éng trong

®êng hÇm. C¸i gi÷ läc chÝnh ph¶i ®îc ®Æt trong kho¶ng 300mm  cña cöa ra cña ®êng hÇm

pha lo∙ng thø cÊp.

DAF- Kh«ng khÝ pha lo∙ng cã thÓ ®îc läc ë cöa n¹p kh«ngkhÝ pha lo∙ng, ph¶i cã nhiÖt ®é

2980K (250C) ±5K vµ cã thÓ ®îc lÊy mÉu ®Ó x¸c ®Þnh c¸c møc h¹t nÒn mµ sau ®ã cã thÓ

®îc trõ ®i khái gi¸ trÞ ®îc ®o  trong khÝ th¶i ®∙ pha lo∙ng.

FH - Cã thÓ sö dông mét hép läc hoÆc c¸c hép läc riªng biÖt cho c¸c läc chÝh vµ läc dù phßng.

Ph¶i ®¸p øng ®îc c¸c yªu cÇu cña ®iÒu 2.1.3 cña phô lôc nµy. Nh÷ng c¸i gi÷ läc kh«ng ®îc

nung nãng.

SP - B¬m lÊy mÉu ph¶i ®îc ®Æt ë kho¶ng c¸ch ®ñ møc so víi ®êng hÇm sao cho nhiÖt ®é

khÝ n¹p ®îc duy tr× kh«ng ®æi (±3K) nÕu sù tÝnh to¸n lu lîng kh«ng ®îc sö dông. C¸c



b¬m lÊy mÉu ph¶i ch¹y trong suèt quy tr×nh thö ®Çy ®ñ. Mét hÖ thèng ®i vßng ®uîc sö dông

®Ó cho mÉu ®i qua c¸c mÆt nghiªng lÊy mÉu.

DP - B¬m kh«ng khÝ pha lo∙ng , (chØ ®èi víi DDS) ph¶i ®îc ®Þnh vÞ ®Ó kh«ng khÝ lo∙ng thø

cÊp ®îc cung cÊp ë nhiÖt ®é 298K (250C) ±5K.

GF1 - §ång hå ®o khÝ hoÆc dông cô ®o lu lîng (®èi víi lu lîng mÉu h¹t) ph¶i ®îc ®Þnh

vÞ ë kho¶ng c¸ch ®ñ møc so víi ®êng hÇm sao cho nhiÖt ®é khÝ n¹p gi÷ kh«ng ®æi ±30K, nÕu

viÖc tÝnh to¸n lu lîng kh«ng ®îc sö dông.

GF2 - §ång hå ®o khÝ hoÆc dông cô ®o lu lîng (kh«ng khÝ pha lo∙ng, chØ ®èi víi DDS) ph¶i

®îc ®Ýnhao cho nhiÖt ®é khÝ n¹p gi÷ ë 298K (250C) ±5K.

D.2.5 HÖ thèng 3 (hÖ thèng pha lo∙ng tõng phÇn)

D.2.5.1   Mét hÖ thèng lÊy mÉu h¹t ®uîc m« t¶ dùa trªn sù pha lo∙ng  tõng phÇn cña khÝ

th¶i. H×nh 3 lµ mét s¬ ®å cña hÖ thèng nµy. Khèi luîng h¹t ph¸t th¶i ®îc x¸c ®Þnh theo mét

mÉu ®îc thu gom trªn mét cÆp tÊm läc  vµ theo tû lÖ pha lo∙ng, lu lîng mÉu vµ lu luîng

khÝ th¶i hoÆc lu lîng nhiªn liÖu trªn suèt giai ®o¹n thö.

D.2.5.2   Sù tÝnh to¸n tØ lÖ pha lo∙ng phô thuéc vµo lo¹i hÖ thèng sö dông. ChØ mét phÇn khÝ

th¶i ®∙ pha lo∙ng (lo¹i lÊy mÉu mét phÇn rÊt nhá) hoÆc tÊt c¶ khÝ th¶i ®∙ pha lo∙ng (lo¹i lÊy

mÉu toµn bé) cã thÓ ®îc lÊy mÉu. TÊt c¶ c¸c lo¹i ®îc m« t¶ ë ®©y t¬ng ®¬ng víi ®iÒu

kiÖn lµ chóng phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña 5.4.2.6 phô lôc D. Nh÷ng bé phËn ph¶i ®¸p øng

c¸c yªu cÇu sau:

EP - §èi víi  c¸c lo¹i kh«ng cã dông cô lÊy m∙u ®¼ng ®éng häc., cÇn ph¶i cã mét èng th¼ng

dµi b»ng 6 ®êng kÝnh  èng phÝa tríc vµ b»ng 3 lÇn ®êng kÝnh èng phÝa sau ®Çu dông cô

lÊy mÉu. VËn tèc khÝc th¶i vïng lÊy mÉu ph¶i cao h¬n 10m/s vµ thÊp h¬n 200m/s.

C¸c dao ®éng ¸p suÊt cña khÝ th¶i, trung b×nh kh«ng ®îc vît qu¸ 500Pa. BÊt kú bíc gi¶m

dao ®éng suÊt nµo trõ viÖc sö dông méthÖ thèng x¶ lo¹i khung (cã bÇu gi¶m ©m) kh«ng ®îc

lµm thay ®æi ®Æc ®éng c¬ hoÆc g©y ra sù kÕt tña c¸c h¹t.

PR- Dông cô lÊy mÉu ph¶i ®îc l¾p ®èi diÖn ngîc dßng khÝ trªn ®uêng t©m èng x¶ vµ ë ®iÓm

mµ nh÷ng ®iÒu kiÖn vÒ dßng khÝ ë trªn ®îc ®¸p øng. §êng kÝnh trong nhá nhÊt lµ 4mm.

ISP- Dông cô lÊy mÉu ®¼ng ®éng häc (mÉu ®¼ng ®éng häc gåm c¸c h¹t trong dßng chÊt láng

hoÆc son khÝ ®i vµo miÖng dông cô lÊy mÉu víi cïng vËn tèc th¼ng cña dßng chÊt láng t¹i

®iÓm ngay tríc ®Çy l¾p vµo cña dông cô lÊy mÉu) (tïy chän nÕu EGA hoÆc ®iÒu khiÓn lu



lîng khèi lîng ®îc sö dông) ph¶i ®îc thiÕt kÕ ®Ó cung cÊp mét mÉu t¬ng xøng víi khÝ

th¶i th«. §Ó ®¹t môc ®Ých nµy, ISP thay thÕ PR nh ®∙ nãi trªn vµ ph¶i ®îc nèi víi bé chuyÓn

®æi ¸p suÊt v× si vµ mét bé ®iÒu khiÓn tèc ®é ®Ó ®¹t ®uîc dßng ®¼ng ®éng häc ë ®Çu mót dông

cô lÊy mÉu. §êng kÝnh trong kh«ng ph¶i kh«ng nhá h¬n 12mm

EGA - C¸c m¸y ph©n tÝch khÝ th¶i (tïy  chän nÕu ISP hoÆc ®iÒu khiÓn l u lîng khèi lîng

®îc sö dông) ®Ó ph©n tÝch Co2 hoÆc NOX cã thÓ ®îc sö dông (víi ph¬ng ph¸p c©n b»ng

cacbon chØ dïng ®Ó ph©n tÝch Co2). C¸c m¸y ph©n tÝch ph¶i ®uîc hiÖu chuÈn b»ng cïng mét

ph¬ng ph¸p nh c¸c m¸y ph©n tÝch ®Ó ®o c¸c chÊt khÝ th¶i « nhiÔm. Mét hoÆc nhiÒu m¸y

ph©n tÝch cã thÓ ®îc sö dông ®Ó x¸c ®Þnh nh÷ng kh¸c nhau vÒ nång ®é.

TT- èng dÉn mÉu h¹t ph¶i

§îc nung nãng hoÆc ®îc c¸ch nhiÖt sao cho nhiÖt ®é khÝ trong èng chuyÓn kh«ng ®îc

nhá h¬n 425K (1500C). NÕu nhiÖt ®é khÝ th¶i nhá h¬n 425K (1500C) nã kh«ng ®îc thÊp h¬n

nhiÖt ®é khÝ th¶i.

§êng kÝnh b»ng hoÆc lín h¬n ®uêng kÝnh dông cô lÊy mÉu, nhng kh«ng lín h¬n 25mm

Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng ®Çu vµo ®Õn mÆ t ph¼ng ®Çu ra kh«ng lín h¬n 1000mm

MÉu h¹t ph¶i ®i ra trªn ®êng t©m cña ®êng hÇm pha lo∙ng vµ híng dßng vÒ phÝa díi

SC- (chØ ®èi víi ISP) mét hÖ thèng ®iÒu khiÓn ¸p suÊt lµ cµn thiÕt ®Ó chia t¸ch ®¼ng ®éng häc

khÝ th¶i b»ng c¸ch duy tr× mét c©n b»ng ¸p suÊt gi÷a EP vµ ISP víi sai sè vi lîng. Díi

nh÷ng ®iÒu kiÖn nµy, c¸c vËn tèc khÝ th¶i trong EP vµ ISP lµ ®ång nhÊt, vµ lu luîng khèi

lîng qua ISP lµ mét phÇn rÊt nhá kh«ng ®æi cña toµn bé lu lîng khÝ th¶i. Sù ®iÒu chØnh

®îc lµm xong bëi sù ®iÒu khiÓn tèc ®é cña m¸y qu¹t kiÓu hót (SB) vµ gi÷ tèc ®é cña m¸y

nÐn khÝ (SP) kh«ng ®æi trong tõng chÕ ®é. Sai sè trong vßng lÆp ®iÒu khiÓn ¸p suÊt kh«ng

®îc qu¸ ±0,5% cña thang ®o cña bé chuyÓn ®æi ¸p suÊt (DPT). C¸c dao ®éng ¸p su¸t trong

®êng hÇm pha lo∙ng trung b×nh kh«ng ®îc vît qu¸ ±250Pa.

DPT- (ChØ ®èi víi ISP). Bé chuyÓn ®æi ¸p suÊt vi sai ph¶i cã mét ph¹m vi cùc ®¹i lµ ±500Pa.

FC1 - Bé ®iÒu khiÓn lu lîng (kh«ng khsi pha lo∙ng) cÇn thiÕt ®Ó ®iÒu khiÓn lu lîng khèi

lîng kh«ng khÝ pha lo∙ng. Nã cã thÓ ®îc tiÕp xóc víi dßng khÝ th¶i hoÆc dßng nhiªn liÖu vµ/

hoÆc tÝn hiÖu vi ph©n CO2. Khi sö dông mét sù cÊp kh«ng khÝ t¨ng ¸p, FC1 ®iÒu khiÓn trùc

tiÕp lu lîng kh«ng khÝ.

GF1 - §ång hå ®o khÝ hoÆc dông cô ®o lu lîng (lu lîng mÉu h¹t) ph¶i ®îc ®Þnh vÞ sao

cho nhiÖt ®é khÝ n¹p ®îc gi÷a ë 298K (250C) ±5K.



SB- (chØ ¸p dông cho lo¹i lÊy mÉu rÊt nhá)

PB- §Ó ®iÒu khiÓn tû lÖ lu luîng khèi lîng kh«ng khÝ pha lo∙ng, PB ph¶i ®îc nèi víi FC1.

C¸c tÝn hiÖu lu lîng khÝ th¶i hoÆc lu lîng nhiªn liÖu vµ/ hoÆc tÝn hiÖu vi ph©n Co2 cã thÓ

®îc dïng nh  c¸c tÝn hiÖu ®iÒu khiÓn. PB kh«ng lµ b¾t buéc khi sö dông sù cung cÊp kh«ng

khÝ t¨ng ¸p.

DAF- Kh«ng khÝ pha lo∙ng cã thÓ ®îc läc ë ®Çu vµo cña nã, ph¶i cã nhiÖt ®é 298K (250C)

±5K vµ cã thÓ ®îc lÊy mÉu ®Ó x¸c ®Þnh c¸c møc h¹t nÒn mµ sau ®ã chóng cã thÓ ®îc trõ ®i

khái c¸c gi¸ trÞ ®o trong khÝ th¶i pha lo∙ng.

DT- §êng hÇm pha lo∙ng ph¶i:

§êng kÝnh ®ñ nhá ®Ó t¹o ra dßng ch¶y rèi ( sè Reynol>4000) vµ dñ chiÒu dµi ®Ó hßa trén

hoµn toµn khÝ th¶i vµ kh«ng khÝ pha lo∙ng. §êng kÝnh kh«ng nhá h¬n 25mm ®èi víi lo¹i lÊy

mÉu toµn bé.

§êng kÝnh kh«ng nhá h¬n 75mm ®èi víi lo¹i lÊy mÉu mét phÇn rÊt nhá

KhÝ th¶i ®éng c¬ ph¶i ®îc híng xu«i dßng ë chç nã ®îc dÉn vµo ®êng hÇm pha lo∙ng, vµ

®îc hßa trén hoµn toµn víi kh«ng khÝ pha lo∙ng b»ng mét lç phun hßa trén. §èi víi lo¹i lÊy

mÉu mét phÇn rÊt nhá, chÊt lîng hßa trén ph¶i ®îc kiÓm tra sau khi mÉu ®îc ®a vµo sö

dông b»ng mét profin CO2 cña ®êng hÇm víi ®éng c¬ ®ang ch¹y (Ýt nhÊt 6 ®iÓm ®o c¸ch ®Òu

nhau).

PSS - HÖ thèng lÊy mÉu h¹t ph¶i ®îc cÊu t¹o sao  cho ®Ó thu gom mét mÉu tõ ®êng hÇm

pha lo∙ng vµ cho mÉu nµy ®i qua c¸c tÊm läc mÉu (hÖ thèng lÊy mÉu phÇn rÊt nhá) hoÆc cho

tÊt c¶ khÝ th¶i pha lo∙ng qua c¸c läc mÉu (hÖ thèng lÉy mÉu toµn bé). §Ó tranh bÊt kú t¸c

®éng nµo ®Õn c¸c vßng lÆp ®iÒu khiÓn, nªn cã mét b¬m lÊy mÉu ch¹y suèt giai ®o¹n thö hoµn

toµn. Mét hÖ thèng nh¸nh víi mét van bi gi÷a dông cô lÊy mÉu vµ c¸i gi÷ tÊm läc ph¶i ®îc

sö dông ®Ó cho mÉu ®i qua c¸c läc mÉu t¹i c¸c thêi ®iÓm mong muèn. NhiÔu cña thu tôc

chuyÓn m¹ch ®Õn c¸c vïng lÆp ®iÒu khiÓn ph¶i ®îc hiÖu chØnh trong kho¶ng duíi 3 gi©y.

PSP - èng  lÊy mÉu h¹t ph¶i:

§îc l¾p ®èi diÖn nguîc dßng t¹i chç kh«ng khÝ pha lo∙ng vµ khÝ th¶i ®îc hßa trén tèt (tøc

lµ trªn ®êng t©m cña ®êng hÇm pha lo∙ng, c¸ch gÇn 10 lÇn ®uêng kÝnh ®êng hÇm vÒ phÝa

xu«i dßng so víi ®iÓm ë ®ã khÝ th¶i ®i vµo ®êng hÇm pha lo∙ng)

§êng kÝnh trong kh«ng nhá h¬n 12mm

PTT - èng vËn chuyÓn c¸c h¹t ph¶i kh«ng ®îc nung nãng vµ ®é dµi kh«ng qu¸ 1020mm;



§èi víi hÖ thèng lÊy mÉu phÇn rÊt nhá: Tõ ®Çu mót dông cô lÊy mÉu tíi c¸i gi÷ tÊm läc

§èi víi hÖ thèng lÊy mÉu toµn bé: Tõ ®Çu ®êng hÇm pha lo∙ng ®Õn c¸i gi÷ tÊm läc

FH - §èi víi c¸c tÊm läc chÝnh vµ dù phßng cã thÓ sö dông mét hép läc hoÆc c¸c hép läc riªng

biÖt. C¸c yªu cÇu cña ®iÒu 2.1.3 cña phô lôc nµy ph¶i ®îc ®¸p øng. C¸c c¸i gi÷ tÊm läc

kh«ng ®îc nung nãng.

SP- B¬m lÊy mÉu h¹t ph¶i ®îc ®Æt ®ñ c¸ch xa ®êng hÇm sao cho nhiÖt ®é khÝ n¹p ®îc duy

tr× kh«ng ®æi (±3K) nÕu sù tÝnh to¸n kh«ng ®ù¬c sö dông.

FC2- Mét bé ®iÒu khiÓn lu lîng (ph¶i ®îc sö dông ®Ó t¨ng ®é chÝnh x¸c cña tØ lÖ lu lîng

mÉu h¹t;

GF2 - §ång hå ®o khÝ hoÆc dông cô lu lîng (lu lîng mÉu h¹t) ph¶i ®îc ®Æt ®ñ c¸ch xa

®êng hÇm sao cho nhiÖt ®é khÝ n¹p ®îc duy tr× kh«ng ®æi (± 3K) nÕu sù tÝnh to¸n kh«ng

®îc sö dông.

BV - Van bi ph¶i cã mét ®êng kÝnh kh«ng nhá h¬n ®êng èng lÊy mÉu vµ cã mét c¸i chuyÓn

m¹ch thêi gian nhá h¬n 0,5 gi©y.

H×nh 2 - HÖ thèng pha lo∙ng toµn phÇn



H×nh 3 - HÖ thèng pha lo∙ng tõng phÇn



Phô lôc E

(quy ®Þnh)

C¸c ®Æc tÝnh kü thuËt cña nhiªn liÖu chuÈn cho c¸c ®éng c¬ C.I.

®ǿîc quy ®Þnh cho thö c«ng nhËn vµ kiÓm tra tÝnh phï hîp cña s¶n xuÊt

Nhiªn liÖu chuÈn RF-03-A-847) CEC

Lo¹i : Nhiªn liÖu ®iªzen

Giíi h¹n vµ ®¬n vÞ 3) Phǿ¬ng ph¸p ASTM
1)

Sè Xª tan 4)

Tû träng ë 15 °C (kg/l)

Nhá nhÊt 49

Lín nhÊt 53

Nhá nhÊt 0,835

Lín nhÊt 0,845

D 613

D 1298

NhiÖt ®é chng cÊt 2)

- §iÓm 50%

- §iÓm 90%

- §iÓm s«i cuèi cïng

Nhá nhÊt 245 °C

Nhá nhÊt 320 °C

Lín nhÊt 340 °C

Lín nhÊt 370 °C

D 86

§iÓm chíp ch¸y Nhá nhÊt 55 °C D 93

CFPP Nhá nhÊt

Lín nhÊt - 5 °C

EN 116 (CEN)

§é nhít ë 40 °C Nhá nhÊt 2,5 mm2/s

Lín nhÊt 3,5 mm2/s

D 445

Hµm lîng lu huúnh 8) (§îc b¸o c¸o)

Lín nhÊt: 0,3% khèi lîng

D 1266 / D2622

D 2785

¡n mßn ®ång Lín nhÊt 1 D 130

CÆn c¸cbon (10% cÆn chung

cÊt DR)

Lín nhÊt 0,2% khèi lîng D 189

Hµm lîng tro Lín nhÊt 0,1% khèi lîng D 482

Hµm lîng níc Lín nhÊt 0,05% khèi lîng D 95 / D 1744

Sè trung hoµ (axÝt m¹nh) Lín nhÊt 0,2 mg/KOH/g

TÝnh chèng «xi ho¸ 6) Lín nhÊt 2,5mg/100m D 2274

ChÊt phô gia 5)

Tû lÖ cacbon - Hydro §îc b¸o c¸o

Chó thÝch 1 - Ph¬ng ph¸p cña ISO t¬ng ®¬ng khi ®∙ ban hµnh sÏ ®îc thõa nhËn ®èi víi

tÊt c¸c thuéc tÝnh liÖt kª ë trªn.



Chó thÝch 2 - Nh÷ng con sè tr×nh bµy thÓ hiÖn c¸c ®¹i lîng kh« (®∙ bèc h¬i) phÇn tr¨m ®îc

phôc håi + phÇn tr¨m ®∙ mÊt).

Chó thÝch 3 - C¸c gi¸ trÞ tr×nh bµy trong quy ®Þnh lµ "nh÷ng gi¸ trÞ ®óng".

Trong viÖc thiÕt lËp c¸c gi¸ trÞ giíi h¹n cña chóng ®∙ ¸p dông c¸c thuËt ng÷ cña ASTMD 3244

“X¸c ®Þnh mét sè c¬ së cho nh÷ng th¬ng lîng vÒ chÊt lîng s¶n xuÊt dÇu më vµ trong viÖc

cè ®Þnh mét gi¸ trÞ nhá nhÊt, ®∙ tÝnh ®Õn mét sù sai kh¸c nhá nhÊt b¶ng 2R ë trªn ®iÓm 0;

trong viÖc cè ®Þnh mét gi¸ trÞ lín nhÊt vµ nhá nhÊt, sù sai kh¸c nhá nhÊt lµ 4R (R-kh¶ n¨ng

lÆp l¹i).

MÆc dï cã ph¬ng ph¸p nµy, mµ nã lµ cÇn thiÕt v× nh÷ng lý do thèng kª, nhµ s¶n xuÊt nhiªn

liÖu vÉn híng ®Õn mét gi¸ trÞ thÊp nhÊt mµ ë ®ã trÞ sè lín nhÊt ®îc quy ®Þnh lµ 2R vµ

híng ®Õn gi¸ trÞ trung b×nh trong trêng hîp dùa theo c¸c giíi h¹n lín nhÊt vµ nhá nhÊt.

NÕu cÇn lµm s¸ng tá c¸c c©u hái lµ liÖu mét nhiªn liÖu cã ®¸p øng ®îc c¸c yªu cÇu ®ã kh«ng

cña quy ®Þnh, sÏ ¸p dông c¸c thuËt ng÷ cña ASTMD 3244.

Chó thÝch 4 - Kho¶ng gi¸ trÞ xªtan kh«ng ph¶i theo yªu cÇu mét kho¶ng nhá nhÊt b»ng 4R.

Tuy nhiªn, trong c¸c trêng hîp cã tranh chÊp  gi÷a ngêi cung cÊp vµ ngêi sö dông nhiªn

liÖu, c¸c thuËt ng÷ trong ASTMD 3244 cã thÓ ®îc sö dông ®Ó gi¶i quyÕt nh÷ng tranh chÊp

cÇn thùc hiÖn nh÷ng phÐp ®o m« pháng, mµ ngêi ta thÝch thùc hiÖn h¬n lµ nh÷ng x¸c ®Þnh

®¬n lÎ, víi sè lîng ®ñ ®Ó ®¹t ®é chÝnh x¸c cÇn thiÕt.

Chó thÝch 5 - Nhiªn liÖu nµy chØ ®îc cÊu t¹o trªn c¬ së c¸c thµnh phÇn chung cÊt

Hydrrocacbon ®îc ph©n ®o¹n vµ m¹ch th¼ng; ®îc phÐp lo¹i lu huúnh. Nã kh«ng ®îc

chøa c¸c phô gia kim lo¹i hoÆc c¸c phô gia lµm t¨ng xªtan.

Chó thÝch 6 - MÆc dï tÝnh chèng «xy ho¸ ®îc kiÓm so¸t, thêi gian cã dïng ®îc cña nã cã

thÓ sÏ bÞ h¹n chÕ. Ngêi cung cÊp sÏ cho lêi khuyªn vÒ c¸c ®iÒu kiÖn cÊt gi÷ vµ thêi h¹n.

Chó thÝch 7 - NÕu cÇn tÝnh hiÖu suÊt nhiÖt cña mét ®éng c¬ hoÆc « t«, nhiÖt trÞ cña nhiªn liÖu

cã thÓ ®îc tÝnh theo :  N¨ng lîng riªng (nhiÖt trÞ) (tÝnh)

MJ/kg =(46,423 - 8,792 d2 + 3,170d) (1 - (x + y + s)) + 9,420s - 2,499x.

Trong ®ã:

d lµ tû träng ë 15 °C

x lµ tû lÖ khèi lîng níc (% 100)

y lµ tû lÖ khèi lîng tro (% 100)

s lµ tû lÖ khèi lîng lu huúnh (% 100)



Chó thÝch 8 - Theo yªu cÇu cña nhµ s¶n xuÊt « t«, cã thÓ sö dông nhiªn liÖu ®iªzen víi

0,05% hµm lîng lu huúnh lín nhÊt tÝnh theo khèi lîng ®Ó ph¶n ¸nh chÊt lîng nhiªn liÖu

thÞ trêng t¬ng lai, cho c¶ thö c«ng nhËn kiÓu vµ kiÓm tra sù phï hîp cña s¶n xuÊt.



Phô lôc F

(quy ®Þnh)

§Æc tÝnh kü thuËt cña nhiªn liÖu N.G. chuÈn quy ®Þnh cho

thö c«ng nhËn vµ kiÓm tra sù phï hîp cña s¶n xuÊt

Lo¹i nhiªn liÖu: khÝ thiªn nhiªn

Giíi h¹n§Æc tÝnh §¬n vÞ

Nhá nhÊt Lín nhÊt

Phǿ¬ng

ph¸p thö

1 Tû träng kg/m3  (*) 0,680 0,720 ISO 6976

2 NhiÖt trÞ - cao

NhiÖt trÞ - thÊp

kJ/m3  (*) 36900

33300

39300

35400

(ASTMD

3588)

3 Thµnh phÇn

mªtan

Etan

Propan/Butan

C5/C5+

TÝnh tr¬

% Mol

97,5

-

-

-

-

99,9

1

0,8

0,6

2,1

ISO 6974

(ASTMD

1945)

Hµm lîng lu huúnh mg/m3 - 80,00 (1)

(*) Gi¸ trÞ ®îc x¸c ®Þnh trong ®iÒu kiÖn chuÈn (2880K (150C) vµ 101,325kPa)

(1) Ph©n tÝch nång ®é Sunphuahydr« vµ Mecaptan trong khÝ thiªn nhiªn

- Ph©n tÝch ®îc thùc hiÖnb»ng ph¬ng ph¸p s¾c ký khÝ víi mét ®Çu do tr¾c quang ngän löa

cã bé läc chän lu huúnh

- C¸c ®iÒu kiÖn thö

C¸c cét GS -9 30m x 0,53mm JD (J& W)

Vßi phun T = 1500C

§Çu dß T = 2000C

Lß T = 2 tèi thiÓu ë 700C vµ 6 tèi thiÓu ë 2000C

KhÝ vËn chuyÓn = Nit¬  30ml/phót



- Sù ®a mÉu vµo

B»ng mét van lÊy mÉu khÝ hoÆc vßi phun khÝ

ThÓ tÝch ®a vµo = 100µ |

Nång ®é ®ù¬c tÝnh b»ng so s¸nh víi mét mÉu chuÈn ngoµi. Tèt h¬n lµ ®a vµo c¸c mÉu

chuÈn víi c¸c møc nång ®é kh¸c nhau ®Ó x©y dùng mét ®êng cong hiÖu chuÈn.



Phô lôc G

(quy ®Þnh)

G1 C¸c ®Æc ®iÓm chñ yÕu cña ®éng c¬ vµ th«ng tin liªn quan ®Õn thùc hiÖn phÐp

thö

G1.1 M« t¶ ®éng c¬ .................................................................................................................................

G1.1.1 Nhµ s¶n xuÊt ...................................................................................................................................

G1.1.2 M∙ ®éng c¬ cña nhµ s¶n xuÊt ......................................................................................................

G1.1.3 Chu kú : 4 kú/2 kú(1) .......................................................................................................................

G1.1.4 §êng kÝnh lç xi lanh:..............................................................................................................mm

G1.1.5 Hµnh tr×nh pitt«ng:...................................................................................................................mm

G1.1.6 Sè vµ bè trÝ xi lanh: ........................................................................................................................

G1.1.7 Dung tÝch ®éng cî:...................................................................................................................cm3

G1.1.8 Tèc ®é danh ®inh:...........................................................................................................................

G1.1.9 Tèc ®é t¬ng øng víi m«men xo¾n lín nhÊt:...........................................................................

G1.1.10 TØ sè nÐn(2) ....................................................................................................................................

G1.1.11 M« t¶ hÑ thèng ®éng c¬: ch¸y do nÐn/ch¸y cìng bøc(1) ....................................................

G1.1.12 Nhiªn liÖu: Nhiªn liÖu ®iªzen/khÝ thiªn nhiªn(1) ......................................................................

G1.1.13 B¶n vÏ buång ch¸y vµ ®Ønh pitt«ng ..........................................................................................

G1.1.14 DiÖn tÝch mÆt c¾t ngang nhá nhÊt cña c¸c cöa n¹p vµ cöa x¶ ............................................

G1.1.15 HÖ thèng lµm m¸t ........................................................................................................................

G1.1.15.1 ChÊt láng.....................................................................................................................................

G1.1.15.1.1Lo¹i chÊt láng ..........................................................................................................................

G1.1.15.1.2 ................................................................................................................................................... B¬m 

G1.1.15.1.3§Æc tÝnh hoÆc nh∙n hiÖu hoÆc kiÓu b¬m: (nÕu cã thÓ ¸p dông).....................................

                                          
(1) G¹ch bá phÇn kh«ng sö dông
(2) X¸c ®Þnh dung sai



G1.1.15.1.4TØ sè truyÒn ®éng (nÕu cã thÓ ¸p dông) .............................................................................

G1.1.15.2 Kh«ng khÝ.....................................................................................................................................

G1.1.15.2.1M¸y qu¹t (thæi): cã/kh«ng(1) ..................................................................................................

G1.1.15.2.2§Æc tÝnh hoÆc nh∙n hiÖu vµ kiÓu qu¹t: (nÕu cã thÓ ¸p dông) .........................................

G1.1.15.2.3TØ sè truyÒn ®éng (nÕu cã thÓ ¸p dông0.............................................................................

G1.1.16 NhiÖt ®é cho phÐp bëi nhµ s¶n xuÊt ......................................................................................

G1.1.16.1 ChÊt láng lµm m¸t: NhiÖt ®é lín nhÊt ë cöa ra .................................................................... K

G1.1.16.2 Lµm m¸t b»ng kh«ng khÝ: §iÓm chuÈn ..................................................................................

NhiÖt ®é lín nhÊt t¹i ®iÓm chuÈn............................................................................................ K

G1.1.16.3 NhiÖt ®é lín nhÊt cña kh«ng khÝ n¹p t¹i ®Çu ra cña bé phËn lµm m¸t trung gian ®Çu

vµo (nÕu cã thÓ ¸p dung)............................................................................................................................

G1.1.16.4 NhiÖt ®é khÝ th¶i lín nhÊt t¹i chç èng (c¸c èng) x¶ ngay c¹nh phÝa ngoµi cña mÆt

bÝch (c¸c mÆt bÝch cña èng gãp (c¸c èng gãp) khÝ th¶i ......................................................................... K

G1.1.16.5 NhiÖt ®é nhiªn liÖu: Nhá nhÊt..............................................K, lín nhÊt.................................. K

®èi víi ®éng c¬ ch¸y do nÐn t¹i ®Çu vµo cña b¬m cao ¸p, vµ ®èi víi c¸c ®éng c¬ khÝ

thiªn nhiªn

t¹i møc (cÊp) cuèi cïng cña bé ®iÒu chØnh ¸p suÊt.

G1.1.16.6 ®èi víi c¸c ®éng c¬ khÝ thiªn nhiªn: ¸p suÊt nhiªn liÖu: Nhá

nhÊt......................................kPa

lín nhÊt ............. kPa, t¹i møc (cÊp) cuèi cïng cña bé ®iÒu chØnh ¸p suÊt (bé gi¶m ¸p)

G1.1.16.7 NhiÖt ®é dÇu b«i tr¬n: nhá nhÊt..................................... K, lín nhÊt....................................K

G1.1.17 ThiÕt bÞ t¨ng ¸p: cã/kh«ng(1) ...................................................................................................

G1.1.17.1 Nh∙n hiÖu....................................................................................................................................

G1.1.17.2 KiÓu ..............................................................................................................................................

G1.1.17.3 M« t¶ hÖ thèng (vÝ dô, ¸p suÊt n¹p lín nhÊt, tæn thÊt, nÕu cã thÓ ¸p dông)..................

G1.1.17.4 Bé phËn lµm m¸t trung gian: cã/kh«ng(1) ..............................................................................

                                          
(1) G¹ch bá phÇn kh«ng sö dông



G1.1.18 HÖ thèng n¹p: §é tôt ¸p suÊt n¹p cho phÐp lín nhÊt ë tèc ®é danh ®Þnh cña ®éng c¬

vµ t¹i 100%   ...........................................................................................................................................t¶i:

G1.1.19 HÖ thèng x¶: ¸p suÊt ngîc trªn ®êng èng x¶ cho phÐp lín nhÊt:.........................kPa

G1.1.20 C«ng suÊt cã Ých lín nhÊt: ........................................kW t¹i...........................................vg/ph

G1.1.21 M« men xo¾n lín nhÊt: ............................................. Nm t¹i...........................................vg/ph

G1.2 C¸c thiÕt bÞ chèng « nhiÔm kh«ng khÝ

G1.2.1 C¸c thiÕt bÞ kiÓm so¸t « nhiÔm bæ sung (nÕu cã, vµ nÕu kh«ng th× ®ùoc viÕt b»ng

mét tªn kh¸c)

G1.2.1.1 Bé biÕn ®æi kiÓu x¸c t¸c: cã/kh«ng(1) .....................................................................................

G1.2.1.1.1Sè lîng bé biÕn ®æi xóc t¸c vµ c¸c thµnh phÇn:................................................................

G1.2.1.1.2KÝch thíc vµ h×nh d¹ng cña bé biÕn ®æi xóc t¸c(thÓ tÝch,.....) ..........................................

G1.2.1.1.3Lo¹i ph¶n øng xóc t¸c: .............................................................................................................

G1.2.1.1.4Gi¸ toµn bé cña kim lo¹i quý: ..................................................................................................

G1.2.1.1.5MËt ®é t¬ng ®èi: ......................................................................................................................

G1.2.1.1.6Ch¸t nÒn (cÊu t¹o vµ vËt liÖu):................................................................................................

G1.2.1.1.7MËt ®é «: .....................................................................................................................................

G1.2.1.1.8Lo¹i vá cña bé biÕn ®æi xóc t¸c:..............................................................................................

G1.2.1.1.9VÞ trÝ cña bé biÕn ®æi xóc t¸c(vÞ trÝ vµ c¸c kho¶ng c¸ch tham chiÕu trong hÖ thèng

x¶)

G1.2.1.1.10C¶m biÕn «xu: Lo¹i: ................................................................................................................

G1.2.1.1.10.1........................................................................................................VÞ trÝ cña c¶m biÕn «xy:

G1.2.1.1.10.2.............................................................................. Ph¹m vi ®iÒu khiÓn cña c¶m biÕn «xy:

G1.2.2 Phun kh«ng khÝ cã/kh«ng(1) ..........................................................................................................

G1.2.2.1 KiÓu (b¬m kh«ng khÝ, xung kh«ng khÝ,....): ............................................................................

G1.2.3 TuÇn hoµn khÝ th¶i (EGR): cã/kh«ng(1)........................................................................................

G1.2.3.1 §Æc tÝnh (lu lîng....): ...............................................................................................................

                                          
(1) G¹ch bá phÇn kh«ng sö dông



G1.2.34C¸c hÖ thèng kh¸c (m« t¶ vµ sù lµm viÖc) ................................................................................

G1.3 Cung cÊp nhiªn liÖu

G1.3.1 Sö dông phun nhiªn liÖu (chØ cho ®éng c¬ ch¸y do nÐn): cã/kh«ng(1) ..................................

G1.3.1.1 B¬m cung cÊp: ¸p suÊt (2) ...................................kPa hoÆc ®êng ®Æc tÝnh (2).....................

G1.3.1.2 HÖ thèng phun ...........................................................................................................................

G1.3.1.2.1 B¬m............................................................................................................................................

G1.3.1.2.1.1 ............................................................................................................................... Nh∙n hiÖu

G1.3.1.2.1.2 ......................................................................................................................................... KiÓu

G1.3.1.2.1.3 Lîng cÊp:....................mm3 (2) cña mçi hµnh tr×nh hoÆc chu tr×nh ë tèc ®é b¬m..................

Khi phun hoµn toµn, hoÆc ®êng ®Æc tÝnh (1)(2)  .............................................................

Nªu ph¬ng ph¸p ¸p dông: Trªn ®éng c¬/trªn b¨ng cña b¬m (1) ...............................

G1.3.1.2.1.4 ......................................................................................................................... Sù phun sím

G1.3.1.2.1.4.1 §Æc tÝnh phun sím(2): ......................................................................................................

G1.3.1.2.1.4.2 Thêi ®iÓm(2): ......................................................................................................................

G1.3.1.2.2 èng phun...................................................................................................................................

G1.3.1.2.2.1 §é dµi ............................................................................................................................ mm

G1.3.1.2.2.2 §êng kÝnh trong: ....................................................................................................... mm

G1.3.1.2.3 Vßi phun ....................................................................................................................................

G1.3.1.2.3.1 Nh∙n hiÖu:............................................................................................................................

G1.3.1.2.3.2 KiÓu: ......................................................................................................................................

G1.3.1.2.3.3 ¸p suÊt më................................................................................................................. kPa(1)

hoÆc ®êng ®Æc tÝnh (1)(2)

G1.3.1.2.4 Bé ®iÒu tèc ...............................................................................................................................

G1.3.1.2.4.1 Nh∙n hiÖu.............................................................................................................................

                                          
(2) X¸c ®Þnh dung sai
(2) X¸c ®Þnh dung sai
(1) G¹ch bá phÇn kh«ng sö dông



G1.3.1.2.4.2 KiÓu .......................................................................................................................................

G1.3.1.2.4.3 Tèc ®é khi b¾t ®Çu tr¹ng th¸i tíi h¹n ë toµn t¶i(1): ...........................................v/phót

G1.3.1.2.4.4 Tèc ®é kh«ng t¶i lín nhÊt(1):..................................................................................v/phót

G1.3.1.2.4.5 Tèc ®é kh«ng t¶i nhá nhÊt(1): ................................................................................v/phót

G1.3.1.3 HÖ thèng khëi ®éng l¹nh ..........................................................................................................

G1.3.1.3.1 Nh∙n hiÖu..................................................................................................................................

G1.3.1.3.2 KiÓu:...........................................................................................................................................

G1.3.1.3.3 M« t¶:.........................................................................................................................................

G1.3.2 Sö dông thiÕt bÞ trén (chØ cho ®éng c¬ khÝ thiªn nhiªn: cã/kh«ng(2) ....................................

G1.3.2.1 Bé gi¶m ¸p..................................................................................................................................

G1.3.2.1.1 Nh∙n hiÖu: ................................................................................................................................

G1.3.2.1.2 KiÓu:...........................................................................................................................................

G1.3.2.1.3 ¸p suÊt ë cÊp cuèi cïng lín nhÊt: ...........................kPa, nhá nhÊt: .............................kPa

G1.3.2.1.4 HÖ thèng kh«ng t¶i khëi ®éng...............................................................................................

G1.3.2.1.5 §iÒu chØnh kh«ng t¶i...............................................................................................................

G1.3.2.2 §iÒu  chØnh mËt ®é hçn hîp.....................................................................................................

G1.3.2.3 ThiÕt bÞ trén................................................................................................................................

G1.3.2.3.1 Nh∙n hiÖu: ................................................................................................................................

G1.3.2.3.2 KiÓu:...........................................................................................................................................

G1.3.3 Sö dông phun nhiªu liÑu (cho cho ®éng c¬ NG):cã/kh«ng(1) ..................................................

G1.3.3.1 M« t¶ hÖ thèng:..........................................................................................................................

G1.3.3.2 Nguyªn lý lµm viÖc: èng gãp khÝ n¹p (®¬n/®a nh¸nh) /phu trùc tiÕp/quy ®Þnh kh¸c

Lo¹i hép ®iÒu khiÓn (hoÆc kh«ng)

Lo¹i ®iÒu chØnh nhiªu liÖu

Lo¹i c¶m biªn lu lîng kh«ng khÝ

                                          
(1) G¹ch bá phÇn kh«ng sö dông



Lo¹i ph©n phèi nhiªn liÖu

Lo¹i ®iÒu chØnh ¸p suÊt Th«ng tin ®îc cung cÊp trong

Lo¹i ng¾t m¹ch cùc nhá trêng hîp phun nhiªn liÖu liªn tôc;

Lo¹i vÝt ®iÒu chØnh kh«ng t¶i trong trêng hîp kh¸c,

Lo¹i hép tiÕt lu c¸c chi tiÕt kh¸c t¬ng ®¬ng

Lo¹i c¶m biÕn nhiÖt ®é níc

Lo¹i c¶m biÕn nhiÖt ®é kh«ng khÝ

Lo¹i r¬ le nhiÖt ®é kh«ng khÝ

B¶o vÖ chèng nhiÔu ®iÖn tõ. M« t¶ vµ/ hoÆc b¶n vÏ



G1.3.3.3 Nh∙n hiÖu: ..............................................................................................................................

G1.3.3.4 KiÓu:...........................................................................................................................................

G1.3.3.5 Vßi phun: ¸p suÊt më(2): ..........................kPa hoÆc ®êng ®Æc tÝnh (2) ..............................

G1.3.3.6 Thêi ®iÓm phun: .........................................................................................................................

G1.3.3.7 HÖ thèng khëi ®éng  l¹nh: ........................................................................................................

G1.3.3.7.1Nguyªn lý ho¹t ®éng: ................................................................................................................

G1.3.3.7.2Giíi h¹n/th«ng sè lµm viÖc cµi ®Æt(1)(2)  ................................................................................

G1.3.4 §èi víi ®éng c¬ nhiªn liÖu LPG: ...................................................................................................

G1.3.4.1 ThiÕt bÞ bèc h¬i/Bé gi¶m ¸p: ...................................................................................................

G1.3.4.1.1 Nh∙n hiÖu: ................................................................................................................................

G1.3.4.1.2 KiÓu:...........................................................................................................................................

G1.3.4.1.3 Sè chøng nhËn:........................................................................................................................

G1.3.4.1.4 M∙  nhËn d¹ng: ........................................................................................................................

G1.3.4.1.5 C¸c b¶n vÏ:...............................................................................................................................

G1.3.4.1.6 Sè luîng ®iÓm ®iÒu chØnh chÝnh:...........................................................................................

G1.3.4.1.7 M« t¶ nguyªn lý ®iÒu chØnh b»ng c¸c ®iÓm ®iÒu chØnh chÝnh: .........................................

G1.3.4.1.8 Sè lîng ®iÓm ®iÒu chØnh kh«ng t¶i: ...................................................................................

G1.3.4.1.9M« t¶ nguyªn lý ®iÒu chØnh b»ng c¸c ®iÓm ®iÒu chØnh chÝnh kh«ng t¶i: ..........................

G1.3.4.1.10 Nh÷ng kh¶ n¨ng ®iÒu chØnh kh¸c (nÕu cã vµ kh¶ n¨ng nµo): .......................................

G1.3.4.2 Sö dông thiÕt bÞ chÕ hßa khÝ LPG: cã/kh«ng(1) .....................................................................

G1.3.4.2.1 M« t¶ hÖ thèng: .......................................................................................................................

G1.3.4.2.1.1 Nh∙n hiÖu.............................................................................................................................

G1.3.4.2.1.2 KiÓu .......................................................................................................................................

G1.3.4.3 C¸i khuÊy trén: cã/kh«ng(1) ......................................................................................................

G1.3.4.3.1 Sè: .............................................................................................................................................

                                          
(2) X¸c ®Þnh dung sai



G1.3.4.3.2 Nh∙n hiÖu: ................................................................................................................................

G1.3.4.3.3 M∙ nhËn d¹ng: .........................................................................................................................

G1.3.4.3.4 C¸c b¶n vÏ:...............................................................................................................................

G1.3.4.3.5 VÞ trÝ l¾p ®Æt: .............................................................................................................................

G1.3.4.3.6 Nh÷ng kh¶ n¨ng ®iÒu chØnh:..................................................................................................

G1.3.4.4 Sö dông thiÕt bÞ phun: cã/kh«ng(1) .........................................................................................

G1.3.4.4.1 Sè .............................................................................................................................................

G1.3.4.4.2 Nh∙n hiÖu: ................................................................................................................................

G1.3.4.4.3 M∙ nhËn d¹ng: .........................................................................................................................

G1.3.4.4.4 C¸c b¶n vÏ:...............................................................................................................................

G1.3.4.4.5 VÞ trÝ l¾p:....................................................................................................................................

G1.3.4.4.6 Nh÷ng kh¶ n¨ng ®iÒu chØnh:..................................................................................................

G1.3.4.4.7 Vßi phun: cã/kh«ng(1) .............................................................................................................

G1.3.4.4.7.1 Nh∙n hiÖu:............................................................................................................................

G1.3.4.4.7.2 KiÓu: ......................................................................................................................................

G1.3.4.4.7.3 M∙ nhËn d¹ng:.....................................................................................................................

G1.3.4.5 Bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö cÊp nhiªn liÖu LPG: ............................................................................

G1.3.4.5.1 Nh∙n hiÖu: ................................................................................................................................

G1.3.4.5.2 M∙ nhËn d¹ng: .........................................................................................................................

G1.3.4.5.3 Nh÷ng kh¶ n¨ng ®iÒu chØnh:..................................................................................................

G1.3.4.6 Tµi liÖu chøng minh thªm: .......................................................................................................

G1.3.4.6.1M« t¶ thiÕt bÞ LPG vµ b¶o vÖ vËt lý cña chÊt xóc t¸c trong c«ng t¸c ®æi chiÒu tõ

x¨ng sang LPG

vµ ngîc l¹i..........................................................................................................................................

...................

                                                                                                                                                 
(1) G¹ch bá phÇn kh«ng sö dông
(1) G¹ch bá phÇn kh«ng sö dông



G1.3.4.6.2S¬ ®å bè trÝ hÖ thèng (®Çu nèi ®iÖn, c¸c ®Çu nèi ch©n kh«ng, c¸c èng mÒm bï

v.v...):

.................... ............................................................................................................................................

...................

G1.3.4.6.3B¶n vÏ c¸c ký hiÖu: ...................................................................................................................

G1.3.4.6.4Sè liÖu ®iÒu chØnh: .....................................................................................................................

G1.3.4.6.5Chøng nhËn cña xe vÒ x¨ng, nÕu ®∙ ®îc cÊp råi: .............................................................

................ .... ...........................................................................................................................................

G1.4 HÖ thèng ®¸nh löa (chØ dµnh cho ®éng c¬ ch¸y b»ng tia löa ®iÖn)

G1.4.1 Nh∙n hiÖu:........................................................................................................................................

G1.4.2 KiÓu:.......... ........................................................................................................................................

G1.4.3 Nguyªn lý lµm viÖc: ........................................................................................................................

G1.4.4 §Æc tÝnh ®¸nh löa sím(1):..............................................................................................................

G1.4.5 Thêi ®iÓm ®¸nh löa tÜnh (1)............................... §é tríc ®iÓm chÕt trªn:.................................

G1.4.6 Khe hë tiÕp ®iÓm(1):........................................................................................................................

G1.4.7 Gãc cam(1): ......................................................................................................................................

G1.4.8 Bugi:............ ......................................................................................................................................

G1.4.8.1 Nh∙n hiÖu:...................................................................................................................................

G1.4.8.2 KiÓu:......... ....................................................................................................................................

G1.4.8.3 §iÒu chØnh khe hë gi: ................................................................................................................

G1.4.9 Cuén d©y ®¸nh löa: ........................................................................................................................

G1.4.9.1 Nh∙n hiÖu:...................................................................................................................................

G1.4.9.2 KiÓu:............. ................................................................................................................................

G1.4.10 Tô ®¸nh  löa:.................................................................................................................................

G1.4.10.1 Nh∙n hiÖu: ................................................................................................................................

G1.4.10.2 KiÓu:...........................................................................................................................................

G1.5 C¸c th«ng sè ®iÒu chØnh thêi ®iÓm ho¹t ®éng cña an (xóp p¸p)



G1.5.1 §é n©ng van lín nhÊt vµ c¸c  gãc më vµ ®ãng so víi c¸c ®iÓm chÕt hoÆc sè liÖu t¬ng

®¬ng

...................... ..........................................................................................................................................

G1.5.2 ChuÈn vµ/hoÆc ph¹m vi ®iÒu chØnh(2) ..........................................................................................

G1.6 ThiÕt bÞ ®îc ®éng c¬ dÉn ®éng c«ng suÊt cho phÐp lín nhÊt, do nhµ s¶n xuÊt khai

b¸o, ®îc hÊp thô bëi thiÕt bÞ ®îc ®éng c¬ dÉn ®éng nh ®îc quy ®Þnh trong vµ

theo c¸c ®iÒu kiÖn lµm viÖc cña quy ®Þnh 85 vÒ ®o c«ng suÊt ®éng c¬, t¹i c¸c tèc ®é

®éng c¬ ®îc x¸c ®Þnh trong ®o¹n 3.10 vµ ®o¹n 3.11 cña phÇn ®Þnh nghÜa thuËt ng÷ vµ

ch÷ viÕt t¾t cña quy ®Þnh nµy.

Trung gian: ............... ..............................................................kW, Danh ®inh:........................................kW

G.1.7 Th«ng tin bæ sung vÒ c¸c ®iÒu kiÖn thö

G.1.7.1 DÇu b«i tr¬n ®îc sö dông: .........................................................................................................

G.1.7.1.1Nh∙n hiÖu: .....................................................................................................................................

G.1.7.1.2Lo¹i: .......... .....................................................................................................................................

(tØ lÖ phÇn tr¨m c«ng bè cña dÇu b«i tr¬n trong hçn hîp nÕu dÇu b«i tr¬n vµ nhiªnliÖu

®îc pha trén)

G.1.7.2 ThiÕt bÞ ®îc ®éng c¬ dÉn ®éng (nÕu cã thÓ ¸p dông): ..........................................................

G.1.7.2.1 §¸nh sè vµ nhËn d¹ng c¸c chi tiÕt: ........................................................................................

G.1.7.2.2 C«ng suÊt hÊp thô t¹i nh÷ng tèc ®é chØ thÞ cña ®éng c¬ (theo quy ®Þnh cña nhµ s¶n

xuÊt)

                                                                                                                                                 
(1) G¹ch bá phÇn kh«ng sö dông
(2) X¸c ®Þnh dung sai



C«ng suÊt hÊp thô (kW) t¹i c¸c tèc ®é ®éng c¬ kh¸c

nhauThiÕt bÞ

Trung gian Danh ®Þnh

Tæng céng

G.1.7.3 møc c«ng suÊt chØnh ®Æt cña ®éng lùc häc kÕ (kW)

Møc c«ng suÊt chØnh ®Æt ®éng lùc häc kÕ (kW) t¹i c¸c
tèc ®é ®éng c¬ kh¸c nhauPhÇn tr¨m t¶i

Trung gian Danh ®Þnh

10

25

50

100

G.1.8 §Æc tÝnh ®éng  c¬

G.1.8.1 Tèc ®é ®éng c¬

Kh«ng t¶i:..............................................v/phót

Trung gian:............................................v/phót

Danh ®Þnh:.............................................v/phót

G.1.8.2 C«ng suÊt ®éng c¬(1)

                                          
(1) C¸c gi¸ trÞ ®o ®îc, kh«ng ®îc hiÖu chØnh theo c¸c ®iÒu kiÖn chuÈn



§iÒu kiÖn C«ng suÊt (kW) t¹i nh÷ng tèc ®é

®éng c¬ kh¸c nhau

Trung gian Danh ®Þnh

C«ng suÊt lín nhÊt ®îc ®o khi thö kW (a)

C«ng suÊt hÊp thô toµn bé bëi thiÕt bÞ ®îc

®éng c¬ ®Én déng theo mçi ®iÓm ®Æt

6,2kW(b)

C«ng suÊt ®éng c¬ kW(c)

C«ng suÊt hÊp thô cho phÐp lín nhÊt theo

mçi ®iÓm ®Æt 5kW (d)

C«ng suÊt ®éng c¬ cã Ých nhá nhÊt kW (e)

c = a+ b vµ e = c - d

G.2 C¸c ®Æc tÝnh cña nh÷ng bé phËn «t« liªn qua tíi ®éng c¬

(cho c«ng nhËn kiÓu mét kiÓu «t« liªn quan ®Õn ®éng c¬ cña nã)

G.2.1 M« t¶ «t«

G.2.1.1 Nh∙n hiÖu:........................................................................................................................................

G.2.1.2 KiÓu:........... .......................................................................................................................................

G.2.1.3 Tªn vµ ®Þa chØ nhµ s¶n xuÊt: ........................................................................................................

G.2.1.4 KiÓu ®éng c¬ vµ sè c«ng nhËn: ....................................................................................................

G.2.2 §é tôt ¸p suÊt n¹p cña hÖ thèng n¹p t¹i tèc ®é danh ®Þnh (vg/ph) vµ ë

100%    t¶i(1) : ............................................................................................................................................

G.2.3 ¸p suÊt ngîc trªn ®êng èng x¶ ë tèc ®é danh ®Þnh (vg/ph) vµ ë 1005 t¶i(1) ....................

.................. ...........................................................................................................................................

                                          
2) N»m trong c¸c giíi h¹n ®îc x¸c ®Þnh trong ®iÒu 1.17 vµ 1.18 cña phô lôc G



G.2.4 C«ng suÊt hÊp thô bëi thiÕt bÞ ®uîc ®éng c¬ dÉn ®éng nh quy ®Þnh trong c¸c ®iÒu kiÖn

lµm viÖc cña quy ®Þnh ECE sè 85 vÒ ®o c«ng suÊt ®éng c¬ ë c¸c tèc ®é ®uîc x¸c ®Þnh trong

2.9 vµ 2.12 cña phÇn ®Þnh nghÜa thuËt ng÷ vµ ch÷ viÕt t¾t cña quy ®Þnh nµy.

C«ng suÊt hÊp thô (kW) t¹i nh÷ng tèc ®é ®éng c¬

kh¸c nhauThiÕt bÞ

Trung gian Danh ®Þnh

Tæng céng



Phô lôc H

(quy ®Þnh)

Th«ng b¸o chÝnh thøc

(khæ lín nhÊt: A4 (210 x 297mm))

§îc cÊp bëi: Tªn cña c¬ quan qu¶n lý

.................................

................................

.................................

VÒ (1) C«ng nhËn ®îc cÊp

C«ng nhËn ®îc më réng

C«ng nhËn bÞ tõ chèi

C«ng nhËn bÞ hñy bá

Ngõng s¶n xuÊt chÝnh thøc

cña mét kiÓu ®éng c¬ ch¸y do nÐn (C.I) /mét kiÓu ®éng c¬ khÝ thiªn nhiªn (2) (N.G) hoÆc mét

kiÓu ®éng c¬ ch¸y cìng bøc (P.I) nhiªn liÖu LPG (2), nh mét thiÕt bÞkü thuËt ®éc riªng liªn

quan ®Õn sù ph¸t th¶i c¸c chÊt khÝ g©y « nhiÔm theo quy ®Þnh ECE 49.

Sè c«ng nhËn:.....................................                              Sè më réng:....................................................

H.1 Tªn th¬ng m¹i hoÆc nh∙n hiÖu ®éng c¬: ...................................................................................

H.2 KiÓu ®éng c¬:.....................................................................................................................................

H.3 Lo¹i ®èt ch¸y hçn hîp: ch¸y do nÐn/ch¸y cìng bøc(2) ............................................................

H.3.1 Lo¹i nhiªn liÖu: ..................................................................................................................................

H.4 Tªnnhµ s¶n xuÊt vµ ®Þa chØ: ............................................................................................................

H.5 NÕu cã thÓ ¸p dông, tªn vµ ®Þa chØ cña ®¹i lý nhµ s¶n xuÊt:.....................................................

H.6 §é tôt ¸p suÊt n¹p cho phÐp lín nhÊt:...................................................................................kPa

H.7 ¸p suÊt ngîc cho phÐp lín nhÊt:...........................................................................................kPa

H.8 C«ng suÊt hÊp thô cho phÐp lín nhÊt bëi thiÕt bÞ ®îc ®éng c¬ dÉn ®éng:

Trung gian.......................................................kW; Danh ®Þnh:....................................................kW

                                          
(1) G¹ch bá phÇn kh«ng sö dông



H.9 Nh÷ng h¹n chÕ khi sö dông (nÕu cã):

H.10 C¸c møc ph¸t th¶i - C¸c gi¸ trÞ thö vÒ ph¸t th¶i b»ng quy tr×nh 13

CO...................................g/kwh;   HC.........................................g/kWh;

NOX...................................g/kWh

H.10.1C¸c gi¸ trÞ thö vÒ ph¸t th¶i b»ng quy tr×nh 13(1)

CO...................................g/kwh;   HC.........................................g/kWh;

NOX...................................g/kWh

®îc x¸c ®Þnh b»ng mét hÖ thèng lu lîng toµn phÇn/tõng phÇn (1)

H.11 §éng c¬ ®îc ®Ò nghÞ ®Ó thö:........................................................................................................

H.12 C¬ së dÞch vô kü thuËt chÞu tr¸ch nhiÖm tiÕn hµnh c¸c phÐp thö c«ng nhËn:

..............................................................................................................................................................

H.13 Ngµy b¸o c¸o thö ®îc c¬ së ®ã c«ng bè: ..................................................................................

H.14 Sè cña b¸o c¸o thö ®îc c¬ së ®ã c«ng bè: ...............................................................................

H.15 VÞ trÝ cña nh∙n hiÖu c«ng nhËn trªn ®éng c¬: ..............................................................................

H.16 ®Þa ®iÓm:.............................................................................................................................................

H. 17 Ngµy: .................................................................................................................................................

H.18 Ch÷ ký:................................................................................................................................................

H.19 Nh÷ng tµi liÖu, mang sè c«ng nhËn ®îc chØ ra ë trªn, sau ®©y ®îc bæ sung cho

th«ng b¸o chÝnh thøc nµy: Mét b¶n sao ®Çy ®ñ cña phô lôc A tiªu chuÈn nµy vµ cã nh÷ng

b¶n vÏ vµ s¬ ®å ®îc göi kÌm theo.


	List

