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Ph­¬ng tiÖn giao th«ng ®­êng bé - KÝnh an toµn vµ vËt liÖu kÝnh

an toµn - Yªu cÇu vµ ph­¬ng ph¸p thö trong c«ng nhËn kiÓu

Road vehicles - Safety glazing and glazing material - Requirements and test methods in

type approval

1    Ph¹m vi ¸p dông

Tiªu chuÈn nµy chØ ¸p dông cho kÝnh an toµn vµ c¸c vËt liÖu kÝnh l¾p ®Æt trªn xe lµm kÝnh ch¾n giã, c¸c

lo¹i kÝnh cöa kh¸c cña xe vµ r¬ moãc. Tiªu chuÈn nµy kh«ng ¸p dông cho c¸c lo¹i kÝnh  sö dông trªn

c¸c lo¹i ®Ìn chiÕu s¸ng, ®Ìn tÝn hiÖu vµ c¸c b¶ng dông cô, c¸c lo¹i kÝnh chèng ®¹n, kÝnh b¶o vÖ, vµ vËt

liÖu kh¸c víi kÝnh.

Tiªu chuÈn nµy kh«ng liªn quan tíi viÖc l¾p ®Æt kÝnh an toµn vµ vËt liÖu kÝnh an toµn trªn c¸c xe kÐo vµ

r¬ moãc cña chóng hoÆc c¸c cöa sæ kÐp.

2  Tiªu chuÈn trÝch dÉn

TCVN 6441 : 1998    M« t« - Phanh vµ c¬ cÊu phanh - Thö vµ ph­¬ng ph¸p ®o.

3   ThuËt ng÷ ®Þnh nghÜa

3.1    KÝnh ®é bÒn cao (Toughened-glass pane): c¸c lo¹i kÝnh chØ cã mét líp kÝnh ®· ®­îc xö lý ®Æc

biÖt ®Ó t¨ng ®é bÒn c¬ häc vµ ®é ph©n m¶nh khi bÞ vì.

3.2   KÝnh nhiÒu líp (Laminated-glass pane): lo¹i kÝnh cã 2 hoÆc nhiÒu líp kÝnh ®­îc g¾n víi nhau

b»ng mét hoÆc nhiÒu líp chÊt dÎo, cã 2 lo¹i.

3.2.1    Lo¹i b×nh th­êng (Ordinary): kh«ng cã líp kÝnh nµo cña nã ®­îc xö lý.

3.2.2   Lo¹i ®­îc xö lý (Treated): cã Ýt nhÊt 1 líp kÝnh cña nã ®­îc xö lý ®Æc biÖt ®Ó t¨ng ®é bÒn c¬

häc vµ c¸c ®iÒu kiÖn ph©n m¶nh cña kÝnh sau khi va ®Ëp.



TCVN 6758 : 2000

5

3.3   KÝnh an toµn phñ chÊt dÎo (Safety-glass pane faced with plastics material): lo¹i kÝnh nh­ lo¹i

kÝnh 3.1 hoÆc 3.2 vµ cã phñ mét líp vËt liÖu tæng hîp trªn bÒ mÆt h­íng vµo trong xe khi kÝnh ®­îc l¾p

trªn xe(sau ®©y gäi t¾t lµ bÒ mÆt phÝa trong, ng­îc l¹i ®­îc gäi lµ bÒ mÆt phÝa ngoµi).

3.4   KÝnh thuû - tinh chÊt dÎo (Glass- plastics pane): lo¹i kÝnh nhiÒu líp, trong ®ã cã 1 líp kÝnh vµ 1

hay nhiÒu líp chÊt dÎo vµ Ýt nhÊt mét líp chÊt dÎo nµy ph¶i lµm viÖc nh­ líp trung gian. Mét (hoÆc

nhiÒu) líp chÊt dÎo lµ bÒ mÆt phÝa trong.

3.5    Nhãm kÝnh ch¾n giã (Group of windsreens): mét nhãm c¸c kÝnh ch¾n giã cã c¸c kÝch cì vµ h×nh

d¹ng kh¸c nhau ®­îc ®­a ra ®Ó kiÓm tra ®Æc tÝnh c¬ häc, ®é ph©n m¶nh vµ ®é bÒn v÷ng ®èi víi m«i

tr­êng;

3.5.1   KÝnh ch¾n giã ph¼ng (Flat windscreen): kÝnh ch¾n giã kh«ng cã ®­êng cong th«ng th­êng, víi

chiÒu cao cña ®o¹n cong lín h¬n 10 mm/m.

3.5.2   KÝnh ch¾n giã cong (Curved windscreen): kÝnh ch¾n giã cã ®­êng cong th«ng th­êng, víi chiÒu

cao cña ®o¹n cong lín h¬n 10 mm/m.

3.6   Cöa sè kÐp (Double window): cöa sæ l¾p 2 kÝnh riªng biÖt nhau trªn cïng mét « cöa cña xe.

3.7   KÝnh kÐp (Double-glazed unit): khèi ®· l¾p r¸p cña 2 tÊm kÝnh ®­îc l¾p r¸p cè ®Þnh víi nhau ë nhµ

m¸y vµ c¸ch nhau mét khe hë ®ång nhÊt.

3.7.1   KÝnh kÐp ®èi xøng (Symmetrical double-glazing): kÝnh kÐp víi 2 tÊm kÝnh cña nã lµ cïng lo¹i (vÝ

dô cïng ®é bÒn cao, cïng lµ lo¹i nhiÒu líp) vµ cã cïng ®Æc tÝnh chñ yÕu vµ ®Æc tÝnh phô.

3.7.2  KÝnh kÐp kh«ng ®èi xøng (Asymmetrical double-glazing): kÝnh kÐp víi 2 tÊm kÝnh cña nã lµ

kh¸c lo¹i (vÝ dô kh«ng cïng ®é bÒn cao, kh«ng cïng lµ lo¹i nhiÒu líp) hoÆc cã ®Æc tÝnh chñ yÕu vµ/hoÆc

®Æc tÝnh phô kh¸c nhau.

3.8   §Æc tÝnh chñ yÕu (Principal characteristic): ®Æc tÝnh lµm thay ®æi mét c¸ch râ rµng c¸c ®Æc tÝnh

quang häc vµ/hoÆc c¸c ®Æc tÝnh c¬ häc cña tÊm kÝnh theo h­íng t­¬ng ®èi quan träng ®èi víi chøc

n¨ng cña kÝnh trªn xe. ThuËt ng÷ nµy còng chØ gåm nh·n hiÖu hoÆc tªn th­¬ng m¹i.

3.9   §Æc tÝnh phô (Secondary characteristic): ®Æc tÝnh cã kh¶ n¨ng lµm thay ®æi ®Æc tÝnh quang häc

vµ/hoÆc ®Æc tÝnh c¬ häc cña tÊm kÝnh theo h­íng quan träng ®èi víi chøc n¨ng cña kÝnh trªn xe. Ph¹m

vi cña thay ®æi nh­ vËy ®­îc ®¸nh gi¸ liªn quan ®Õn chØ sè c¶n trë.

3.10   ChØ sè c¶n trë (Indices of difficulty): bao gåm hÖ thèng ph©n lo¹i hai giai ®o¹n, ¸p dông ®Ó quan

s¸t sù biÕn ®æi trong thùc tÕ cña mçi mét ®Æc tÝnh phô. Sù thay ®æi tõ chØ sè '1' ®Õn chØ sè '2' chØ ra møc

®é cÇn thiÕt cho c¸c kiÓm tra bæ sung.
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3.11   BÒ mÆt khai triÓn cña kÝnh ch¾n giã (Developed area of a windscreen): bÒ mÆt cña tÊm kÝnh

ph¼ng h×nh ch÷ nhËt nhá nhÊt, tõ ®ã cã thÓ chÕ t¹o ®­îc kÝnh ch¾n giã t­¬ng øng.

3.12  Gãc nghiªng cña kÝnh ch¾n giã (Inclination angle of a windscreen): gãc gi÷a ®­êng th¼ng th¼ng

®øng vµ ®­êng ®i qua c¹nh ®Ønh vµ c¹nh ®¸y cña kÝnh ch¾n giã; hai ®­êng th¼ng nµy cïng n»m trªn

mÆt ph¼ng th¼ng ®øng ®i qua trôc däc cña xe.

3.12.1  PhÐp ®o gãc nghiªng ph¶i ®­îc thùc hiÖn khi xe ®øng trªn mÆt ®Êt b»ng. §èi víi xe chë kh¸ch,

phÐp ®o ®­îc thùc hiÖn nh­ khi xe ®ang vËn hµnh, xe ph¶i cã ®Çy ®ñ n­íc lµm m¸t, dÇu b«i tr¬n, c¸c

dông cô thiÕt bÞ kÌm theo xe vµ b¸nh xe dù tr÷ hoÆc c¸c b¸nh xe dù tr÷  (nÕu chóng ®­îc cung cÊp

nh­ lµ thiÕt bÞ tiªu chuÈn cña nhµ s¶n xuÊt). Cho phÐp ®o víi khèi l­îng cña l¸i xe, ®èi víi xe chë

kh¸ch, khèi l­îng cña hµnh kh¸ch ngåi tr­íc; khèi l­îng cña l¸i xe vµ cña hµnh kh¸ch, mçi ng­êi tÝnh

lµ 75 kg ±1 kg.

3.12.2  C¸c xe cã hÖ thèng treo thuû khÝ, khÝ nÐn hoÆc thñy lùc hoÆc c¸c xe cã thiÕt bÞ tù ®éng ®iÒu

chØnh kho¶ng s¸ng gÇm xe t­¬ng øng víi t¶i träng ph¶i ®­îc kiÓm tra ë ®iÒu kiÖn vËn hµnh b×nh th­êng

do nhµ s¶n xuÊt qui ®Þnh.

3.13  ChiÒu cao ph©n ®o¹n h (Hight of segment h ): kho¶ng c¸ch lín nhÊt ®o t¹i gãc vu«ng gÇn s¸t

tÊm kÝnh, ph©n biÖt bëi bÒ mÆt bªn trong cña tÊm kÝnh víi bÒ mÆt ®i qua c¸c ®Çu cña tÊm kÝnh (xem

phô lôc N, h×nh N.1,).

3.14  KiÓu tÊm kÝnh (Type of glass pane): c¸c tÊm kÝnh ®­îc x¸c ®Þnh tõ 3.1 ®Õn 3.4 kh«ng cã c¸c

kh¸c nhau c¬ b¶n nµo, ®Æc biÖt ®èi víi ®Æc tÝnh chñ yÕu vµ ®Æc tÝnh phô ®­îc x¸c ®Þnh trong c¸c phô

lôc tõ D ®Õn L.

3.14.1   MÆc dï sù thay ®æi c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu chøng tá r»ng s¶n phÈm lµ lo¹i  míi, nã vÉn ®­îc

c«ng nhËn r»ng trong c¸c tr­êng hîp nµo ®ã sù thay ®æi h×nh d¹ng vµ kÝch th­íc kh«ng cÇn thiÕt ph¶i

yªu cÇu kiÓm tra toµn bé. KiÓm tra nh­ vËy ®­îc qui ®Þnh trong phô lôc riªng, c¸c tÊm kÝnh ®­îc t¹o

thµnh nhãm nÕu chóng cã c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu t­¬ng tù nhau.

3.14.2   C¸c tÊm kÝnh chØ kh¸c nhau c¸c ®Æc tÝnh phô ph¶i ®­îc coi lµ cïng lo¹i; kiÓm tra ph¶i ®­îc thùc

hiÖn trªn c¸c mÉu cña c¸c tÊm kÝnh nh­ vËy nÕu nã ®­îc qui ®Þnh mét c¸ch râ rµng trong c¸c ®iÒu kiÖn

kiÓm tra.

3.15   §­êng cong r (Curvature 'r'): gi¸ trÞ gÇn ®óng cña b¸n kÝnh cong nhá nhÊt cña kÝnh ch¾n giã

®­îc ®o ë vïng cong nhÊt.

4   Yªu cÇu tµi liÖu kü thuËt vµ mÉu tr­íc khi thö c«ng nhËn kiÓu
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4.1   Tµi liÖu kü thuËt

Víi mçi lo¹i kÝnh an toµn, tµi liÖu kü thuËt ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu sau:

4.1.1    M« t¶ kü ®Æc tÝnh thuËt bao gåm tÊt c¶ c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu vµ ®Æc tÝnh phô vµ

4.1.1.1    §èi víi c¸c kÝnh kh¸c víi kÝnh ch¾n giã, c¸c b¶n vÏ ph¶i chØ ra:

  vïng cùc ®¹i;

  gãc nhá nhÊt gi÷a hai c¹nh kÒ nhau cña tÊm kÝnh;

  chiÒu cao ph©n ®o¹n lín nhÊt.

4.1.1.2    §èi víi kÝnh ch¾n giã

4.1.1.2.1    Danh môc cña c¸c mÉu kÝnh ch¾n giã ®ang ®Ò nghÞ c«ng nhËn, ghi râ tªn cña nhµ s¶n xuÊt

xe, kiÓu vµ lo¹i cña xe.

4.1.1.2.2  C¸c b¶n vÏ ph¶i theo tû lÖ 1 : 1 cho lo¹i xe M1 vµ 1 : 1 hoÆc 1 : 10 cho tÊt c¶ c¸c lo¹i xe

kh¸c. Trªn b¶n vÏ, s¬ ®å cña kÝnh ch¾n giã vµ vÞ trÝ cña nã trªn xe ph¶i chØ râ ®­îc.

4.1.1.2.2.1   VÞ trÝ cña kÝnh liªn quan ®Õn ®iÓm R cña chç ngåi l¸i xe.

4.1.1.2.2.2   Gãc nghiªng cña kÝnh.

4.1.1.2.2.3   Gãc nghiªng cña l­ng ghÕ ngåi.

4.1.1.2.2.4   VÞ trÝ vµ kÝch th­íc cña vïng ®¹t chÊt l­îng quang häc, nÕu cã thÓ chØ ra ®é cøng

kh¸c nhau.

4.1.1.2.2.5   BÒ mÆt khai triÓn.

4.1.1.2.2.6   ChiÒu cao ph©n ®o¹n.

4.1.1.2.2.7   §é cong "r".

4.1.1.3   §èi víi kÝnh kÐp, s¬ ®å cña kÝnh ®­îc tr×nh bµy trong khæ gi©ý A4 hoÆc ®­îc gÊp l¹i theo khæ

A4, trªn ®ã chØ râ(ngoµi c¸c th«ng tin trong 4.1.1):

Lo¹i cña mçi mét tÊm kÝnh thµnh phÇn t¹o thµnh kÝnh kÐp(h÷u c¬, thuû tinh víi thuû tinh hoÆc thñy tinh

víi kim lo¹i).

ChiÒu réng danh nghÜa cña khe hë gi÷a hai tÊm kÝnh.

4.2   MÉu thö
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Ph¶i cã ®ñ sè l­îng theo qui ®Þnh c¸c mÉu kiÓm tra vµ c¸c mÉu thµnh phÈm cña c¸c kiÓu kÝnh ®· chän

®Ó c«ng nhËn. NÕu cÇn, sè l­îng nµy ph¶i ®­îc tho¶ thuËn víi phßng thö nghiÖm cña c¬ quan cã thÈm

quyÒn hoÆc ®­îc c¬ quan cã thÈm quyÒn c«ng nhËn (sau ®©y gäi lµ phßng thö nghiÖm).

5    Yªu cÇu chung

5.1   TÊt c¶ c¸c lo¹i kÝnh, bao gåm c¶ kÝnh ®Ó s¶n xuÊt kÝnh ch¾n giã ph¶i gi¶m ®Õn møc tèi ®a nguy c¬

g©y th­¬ng tÝch cho ng­êi khi kÝnh bÞ vì. KÝnh ph¶i cã ®ñ ®é bÒn ®èi víi c¸c ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é vµ khÝ

quyÓn, c¸c t¸c dông ho¸ häc, ch¸y vµ mµi mßn.

5.2   KÝnh an toµn ph¶i ®ñ trong suèt, kh«ng g©y ra c¸c h×nh ¶nh mÐo mã khi nh×n qua kÝnh ch¾n giã,

kh«ng g©y ra lÉn lén gi÷a c¸c mµu ®­îc  sö dông trong c¸c b¶ng hiÖu giao th«ng vµ ®Ìn tÝn hiÖu. Trong

tr­êng hîp kÝnh ch¾n giã bÞ vì, ng­êi l¸i xe vÉn cßn kh¶ n¨ng quan s¸t ®­êng râ rµng ®Ó phanh vµ

dõng xe an toµn.

6   Yªu cÇu riªng

TÊt c¶ c¸c lo¹i kÝnh an toµn, phô thuéc vµo lo¹i xe dïng kÝnh, ph¶i tu©n theo c¸c yªu cÇu riªng sau:

6.1   §èi víi kÝnh ch¾n giã cã ®é bÒn cao, c¸c yªu cÇu ®­îc chØ ra trong phô lôc D;

6.2   §èi víi kÝnh ch¾n giã cã ®é bÒn cao ®ång nhÊt, c¸c yªu cÇu ®­îc chØ ra trong phô lôc E;

6.3  §èi víi kÝnh ch¾n giã nhiÒu líp th«ng th­êng, c¸c yªu cÇu ®­îc chØ ra trong phô lôc F;

6.4   §èi víi kÝnh nhiÒu líp th«ng th­êng kh¸c víi kÝnh ch¾n giã, c¸c yªu cÇu ®­îc chØ ra trong phô

lôc G;

6.5   §èi víi kÝnh ch¾n giã nhiÒu líp lo¹i ®­îc xö lý, c¸c yªu cÇu ®­îc chØ ra trong phô lôc H;

6.6   §èi víi kÝnh an toµn phñ chÊt dÎo, ngoµi c¸c yªu cÇu thÝch hîp ®­îc liÖt kª ë trªn cßn cã c¸c yªu

cÇu ®­îc chØ ra trong phô lôc I;

6.7   §èi víi kÝnh ch¾n giã lo¹i thuû tinh - chÊt dÎo, c¸c yªu cÇu ®­îc chØ ra trong phô lôc J;

6.8   §èi víi kÝnh lo¹i thuû tinh - chÊt dÎo kh¸c víi kÝnh ch¾n giã, c¸c yªu cÇu ®­îc chØ ra trong phô

lôc K;

6.9   §èi víi c¸c kÝnh kÐp, c¸c yªu cÇu ®­îc chØ ra trong phô lôc L.

7   C¸c phÐp thö

7.1   C¸c phÐp thö d­íi ®©y ®­îc qui ®Þnh sö dông trong tiªu chuÈn nµy
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7.1.1   Thö ®é ph©n m¶nh

Môc ®Ých thö

7.1.1.1   §Ó x¸c nhËn c¸c m¶nh vì vµ m¶nh vôn cña tÊm kÝnh, khi kÝnh bÞ vì, g©y th­¬ng tÝch nhá nhÊt

®èi víi con ng­êi.

7.1.1.2   §èi víi kÝnh ch¾n giã, kh¶ n¨ng cßn nh×n ®­îc sau khi vì.

7.1.2   Thö ®é bÒn c¬ häc

7.1.2.1   Thö b»ng va ®Ëp cña bi thÐp. Cã 2 d¹ng thö:  sö dông bi 227 g vµ bi 2260 g.

7.1.2.1.1   Bi 227 g: nh»m ®¸nh gi¸ ®é b¸m dÝnh cña líp trung gian (dïng d¸n c¸c líp kÝnh) cña kÝnh

nhiÒu líp vµ ®é bÒn c¬ häc cña kÝnh cã ®é bÒn cao ®ång nhÊt.

7.1.2.1.2    Bi 2260 g: nh»m ®¸nh gi¸ møc ®é xuyªn qua kÝnh nhiÒu líp cña bi.

7.1.2.2  Thö b»ng chuú thö nh»m thö sù phï hîp cña kÝnh ®èi víi c¸c yªu cÇu liªn quan ®Õn c¸c giíi

h¹n g©y th­¬ng tÝch do va ch¹m cña ®©ï ng­êi víi kÝnh ch¾n giã, kÝnh nhiÒu líp hoÆc kÝnh thuû tinh -

chÊt dÎo kh¸c víi kÝnh ch¾n giã hoÆc kÝnh kÐp dïng cho cöa sæ bªn c¹nh.

7.1.3   Thö t¸c ®éng cña m«i tr­êng

7.1.3.1  Thö ®é bÒn mµi mßn

Môc ®Ých cña thö nghiÖm nµy lµ x¸c ®Þnh ®é bÒn mµi mßn cã v­ît qu¸ gi¸ trÞ ®· qui ®Þnh hay kh«ng.

7.1.3.2   Thö ®é chÞu nhiÖt ®é cao

Môc ®Ých cña thö nghiÖm nµy nh»m kiÓm tra cã bät hoÆc c¸c khuyÕt tËt kh¸c trong líp trung gian

cña kÝnh nhiÒu líp hoÆc kÝnh thuû tinh - chÊt dÎo khi tiÕp xóc víi nhiÖt ®é cao liªn tôc trong kho¶ng thêi

gian dµi.

7.1.3.3   Thö ®é bÒn ph¸t x¹

Môc ®Ých cña thö nghiÖm nµy nh»m x¸c ®Þnh møc ®é suy gi¶m ®¸ng kÓ cña ¸nh s¸ng ®i qua (®é truyÒn

s¸ng) kÝnh nhiÒu líp, kÝnh thuû tinh-chÊt dÎo hoÆc kÝnh phñ chÊt dÎo khi tiÕp xóc víi bøc x¹ liªn tôc

trong kho¶ng thêi gian dµi, hoÆc x¸c ®Þnh sù ®æi mµu râ rµng cña kÝnh.

7.1.3.4   Thö tÝnh chèng Èm

Môc ®Ých cña thö nghiÖm nµy nh»m x¸c ®Þnh møc ®é h­ háng, biÕn d¹ng ®¸ng kÓ cña kÝnh nhiÒu líp,

kÝnh thuû tinh-chÊt dÎo hoÆc kÝnh phñ chÊt dÎo khi tiÕp xóc thêi gian dµi víi ®é Èm cña kh«ng khÝ.

7.1.3.5   Thö ®é bÒn ®èi víi thay ®æi nhiÖt ®é
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PhÐp thö nµy nh»m môc ®Ých kiÓm tra søc chÞu ®ùng cña vËt liÖu chÊt dÎo, ®­îc  sö dông trong kÝnh an

toµn nh­ ®· ®Þnh nghÜa trong 3.3 vµ 3.4, khi tiÕp xóc thêi gian dµi víi sù thay ®æi nhiÖt ®é cña kh«ng khÝ

mµ kh«ng cã c¸c h­ háng, biÕn d¹ng ®¸ng kÓ.

7.1.4   ChÊt l­îng quang häc

7.1.4.1   KiÓm tra hÖ sè truyÒn s¸ng

KiÓm tra nµy nh»m x¸c ®Þnh ®é truyÒn s¸ng ®Òu cña kÝnh an toµn cã v­ît qu¸ gi¸ trÞ qui ®Þnh kh«ng.

7.1.4.2   Thö ®é mÐo quang häc

Nh»m môc ®Ých kiÓm tra ®é mÐo cña c¸c vËt thÓ khi nh×n qua kÝnh ch¾n giã. §é mÐo kh«ng ®­îc n»m

trong giíi h¹n g©y nhÇm lÉn cho l¸i xe.

7.1.4.3   Thö sù t¸ch rêi ¶nh thø cÊp

Nh»m kiÓm tra l¹i ®é lÖch gãc cña ¶nh thø cÊp so víi h×nh ¶nh ban ®Çu kh«ng v­ît qu¸ gi¸ trÞ ®·

qui ®Þnh.

7.1.4.4  Thö nhËn biÕt mµu

Môc ®Ých cña thö nghiÖm nµy nh»m x¸c ®Þnh kh«ng cã nguy c¬ rèi lo¹n mµu khi nh×n qua kÝnh ch¾n giã.

7.1.5   Thö tÝnh chÞu löa

Môc ®Ých cña thö nghiÖm nµy nh»m x¸c ®Þnh bÒ mÆt bªn trong cña kÝnh an toµn nh­ ®· ®Þnh nghÜa

trong 3.3 vµ 3.4 cã tèc ®é ch¸y thÊp ®¹t yªu cÇu qui ®Þnh.

7.1.6   Thö ®é bÒn ho¸ häc

PhÐp thö nghiÖm nµy nh»m x¸c ®Þnh bÒ mÆt bªn trong cña kÝnh an toµn, nh­ ®· ®Þnh nghÜa trong 3.3 vµ

3.4 ë trªn, ph¶i bÒn v÷ng khi tiÕp xóc víi c¸c chÊt ho¸ häc th«ng th­êng hoÆc ho¸ chÊt ®­îc  sö dông

trong xe (vÝ dô nh­ ho¸ chÊt lµm s¹ch). C¸c hãa chÊt nµy kh«ng ®­îc g©y ra h­ háng biÕn d¹ng ®¸ng

kÓ nµo ®èi víi bÒ mÆt bªn trong.

7.2   Thö theo qui ®Þnh cho c¸c tÊm kÝnh c¸c lo¹i ®­îc ®Þnh nghÜa tõ 3.1 ®Õn 3.4 cña tiªu chuÈn nµy.

7.2.1  C¸c lo¹i kÝnh an toµn ph¶i chÞu c¸c phÐp thö ®­îc liÖt kª trong b¶ng 1.

7.2.2    KÝnh an toµn ph¶i ®­îc c«ng nhËn nÕu ®¸p øng tÊt c¶ c¸c yªu cÇu ®­îc qui ®Þnh trong c¸c ®iÒu

kho¶n thÝch hîp liªn quan ®Õn b¶ng 1.



TCVN 6758 : 2000

11



TCVN 6758 : 2000

12

8   Thay ®æi hoÆc më réng c«ng nhËn mét kiÓu kÝnh an toµn

8.1    Mçi mét thay ®æi kiÓu kÝnh an toµn hoÆc ®èi víi kÝnh ch¾n giã mçi bæ sung mét kiÓu kÝnh ch¾n

giã vµo mét nhãm ph¶i kh«ng g©y ra ¶nh h­ëng xÊu ®¸ng kÓ. §èi víi kÝnh ch¾n giã th× mét kiÓu

míi ph¶i phï hîp víi nhãm kÝnh ch¾n giã ®· ®­îc c«ng nhËn, vµ ®èi víi kÝnh an tßan th× ph¶i ®¸p

øng c¸c yªu cÇu ®· nªu.

8.2    Khi cÇn ph¶i xem xÐt b¸o c¸o kÕt qu¶ thö chi tiÕt h¬n phßng thö nghiÖm.

9    Sù phï hîp cña s¶n xuÊt

9.1    KÝnh an toµn ®­îc c«ng nhËn theo tiªu chuÈn nµy ph¶i ®­îc s¶n xuÊt gièng nh­ lo¹i ®· ®­îc

c«ng nhËn b»ng c¸ch ®¸p øng tÊt c¶ c¸c yªu cÇu qui ®Þnh trong ®iÒu 5, ®iÒu 6 vµ ®iÒu 7.

9.2    §Ó x¸c nhËn c¸c qui ®Þnh trong ®iÒu 9.1 trªn ®· ®­îc ®¸p øng, ph¶i thùc hiÖn viÖc kiÓm tra

thÝch ®¸ng ®èi víi s¶n xuÊt.



Phô lôc A

(tham kh¶o)

(VÝ dô tham kh¶o vÒ th«ng b¸o c«ng nhËn kiÓu cña c¸c n­íc tham gia HiÖp ®Þnh 1958, ECE, Liªn

hiÖp quèc. Ch÷ E trong vßng trßn t­îng tr­ng cho c«ng nhËn kiÓu cña c¸c n­íc nµy).

 (khæ giÊy A4 : 210 x 297 mm).

Th«ng b¸o

C«ng bè bëi : C¬ quan cã thÈm quyÒn

...........................................

...........................................

...........................................

VÒ (2) : CÊp c«ng nhËn

Kh«ng cÊp c«ng nhËn

CÊp c«ng nhËn më réng

Thu håi c«ng nhËn

ChÊm døt  s¶n xuÊt

mét kiÓu kÝnh an tßan theo quy ®Þnh ECE 43

C«ng nhËn sè :...................... C«ng nhËn më réng sè:..........................

A.1   Lo¹i kÝnh an toµn:.............................................................

A.2   M« t¶ kÝnh: xem phô lôc A1, A2, A3, A4, A5, A6,  A7 (1), víi kÝnh ch¾n giã xem phô lôc A8.

A.3   Tªn hoÆc nh·n hiÖu th­¬ng m¹i....................................................

A.4   Tªn vµ ®Þa chØ nhµ s¶n xuÊt:...................................................

......................................................................................

E..(1)



TCVN 6758 : 2000

14

A.5   NÕu ®­îc, tªn vµ ®Þa chØ ®¹i diÖn nhµ s¶n xuÊt:.......................................................

.....................................................................................................................................

A.6   Ngµy ®Ö tr×nh c«ng nhËn:........................................................

A.7   Phßng thö nghiÖm : ...............................................................

. . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

A.8   Ngµy phßng thö nghiÖm nép b¸o c¸o:............................................

A.9    Sè cña b¸o c¸o:...................................................................

A.10   C«ng nhËn / kh«ng c«ng nhËn / më réng / thu håi..........................................

A.11   Lý do më réng c«ng nhËn:......................................................

A.12   NhËn xÐt:..........................................................................

A.13   VÞ trÝ:..............................................................................

A.14   Ngµy:..............................................................................

A.15   Ch÷ ký:......................

A.16   Danh môc c¸c tµi liÖu ®· l­u cïng víi c¬ quan qu¶n lý, c¬ quan ®· thõa nhËn c«ng nhËn, hiÖu

lùc theo ®Ò nghÞ vµ ®­îc bæ sung th«ng b¸o nµy.

      (1)  N­íc cÊp c«ng nhËn.
     (2)  G¹ch bá nh÷ng môc kh«ng ¸p dông.
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Phô lôc A - Phô lôc A 1

(tham kh¶o)

KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao

(§Æc tÝnh chñ yÕu vµ ®Æc tÝnh phô ®­îc x¸c ®Þnh trong phô lôc D hoÆc I)

C«ng nhËn sè:................C«ng nhËn më réng sè:................

§Æc tÝnh chñ yÕu:

Lo¹i h×nh d¸ng :.............................................................

Lo¹i chiÒu dµy:..............................................................

ChiÒu dµy danh nghÜa cña kÝnh ch¾n giã:  ...........................

Lo¹i vµ d¹ng cña c¸c líp phñ chÊt dÎo:.................................

ChiÒu dµy cña c¸c líp phñ chÊt dÎo............:.......................

§Æc tÝnh phô:

Lo¹i vËt liÖu (KÝnh ph¼ng/ kÝnh næi/ kÝnh tÊm máng):..............

MÇu cña kÝnh (Cã/ kh«ng cã ):..............................................

Mµu cña c¸c líp phñ chÊt dÎo ...........:.............................

C¸c chÊt dÉn nhiÖt ®· g¾n vµo (Cã/ kh«ng):......................

C¸c d¶i chèng ¸nh s¸ng ®· g¾n vµo (Cã /Kh«ng):.............

NhËn xÐt:
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Phô lôc A - Phô lôc A 2

(tham kh¶o)

KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao ®ång nhÊt

(§Æc tÝnh chñ yÕu vµ ®Æc tÝnh phô ®­îc x¸c ®Þnh trong phô lôc E vµ I)

C«ng nhËn sè: C«ng nhËn më réng sè

§Æc tÝnh chñ yÕu:

Cã kh¸c kÝnh ch¾n giã kh«ng (Cã/ Kh«ng):....................

KÝnh ch¾n giã cho xe tèc ®é thÊp:................................

Lo¹i h×nh d¹ng:.......................................................

ChiÒu dµy tæng hîp c¸c líp kÕt dÝnh:...........................

B¶n chÊt cña qu¸ tr×nh xö lý:.....................................

B¶n chÊt vµ d¹ng cña c¸c líp phñ chÊt dÎo:..................

§Æc tÝnh phô :

Lo¹i vËt liÖu (KÝnh ph¼ng/ kÝnh næi/ kÝnh tÊm máng) :.........

MÇu cña kÝnh (Cã /kh«ng):........................................

MÇu cña c¸c líp phñ bÒ mÆt :....................................

C¸c chÊt dÉn nhiÖt ®· g¾n vµo (Cã/ Kh«ng):.......................

C¸c d¶i chèng ¸nh s¸ng ®· g¾n vµo (Cã/ Kh«ng):..........

ChuÈn cø c«ng nhËn :

DiÖn tÝch lín nhÊt (cho kÝnh ph¼ng):..................................

Gãc nhá nhÊt:..........................................................

BÒ mÆt khai triÓn lín nhÊt (cho kÝnh cong):.....................

§é cao ph©n ®o¹n lín nhÊt:...........................................

NhËn xÐt:
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Phô lôc A - Phô lôc A 3

       (tham kh¶o)

KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp

(§Æc tÝnh chñ yÕu vµ ®Æc tÝnh phô ®­îc x¸c ®Þnh trong phô lôc F, H hoÆc I)

C«ng nhËn sè: C«ng nhËn më réng sè:

§Æc tÝnh chñ yÕu:

Sè líp kÝnh:

Sè líp trung gian :

ChiÒu dµy danh nghÜa cña kÝnh ch¾n giã:

ChiÒu dµy danh nghÜa cña líp (hoÆc c¸c líp) trung gian:

Xö lý ®Æc biÖt kÝnh:

B¶n chÊt vµ lo¹i líp (hoÆc c¸c líp) trung gian:

B¶n chÊt vµ lo¹i líp (hoÆc c¸c líp) phñ chÊt dÎo:

§Æc tÝnh phô:

Lo¹i vËt liÖu (kÝnh ph¼ng, kÝnh næi, kÝnh tÊm máng):

Mµu cña kÝnh (Cã/kh«ng):

MÇu cña líp (hoÆc c¸c líp) phñ chÊt dÎo:

C¸c chÊt dÉn nhiÖt ®· g¾n vµo (Cã/ Kh«ng):

C¸c d¶i chèng ¸nh s¸ng ®· g¾n vµo (Cã/ Kh«ng):

NhËn xÐt:
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Phô lôc A - Phô lôc A 4

(tham kh¶o)

KÝnh nhiÒu líp kh¸c kÝnh  ch¾n giã

(§Æc tÝnh chñ yÕu vµ ®Æc tÝnh phô ®­îc x¸c ®Þnh trong phô lôc G hoÆc I)

C«ng nhËn sè: C«ng nhËn më réng sè:

§Æc tÝnh chñ yÕu:

Sè líp kÝnh:

Sè líp trung gian:

Lo¹i chiÒu dµy:

ChiÒu dµy danh nghÜa líp (hoÆcc¸c líp) trung gian:

Xö lý ®Æc biÖt kÝnh:

B¶n chÊt vµ lo¹i cña líp (hoÆcc¸c líp) trung gian:

Lo¹i vµ d¹ng cña líp (hoÆcc¸c líp) phñ chÊt dÎo:

§Æc tÝnh phô:

Lo¹i vËt liÖu (KÝnh ph¼ng/kÝnh næi/ kÝnh tÊm máng):

MÇu cña líp trung gian (tæng, tõng líp):

MÇu cña líp phñ chÊt dÎo:

MÇu cña kÝnh (Cã/kh«ng):

C¸c chÊt dÉn nhiÖt ®· g¾n vµo (Cã/ Kh«ng):

C¸c d¶i chèng ¸nh s¸ng ®· g¾n vµo (Cã/ Kh«ng):

NhËn xÐt:
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Phô lôc A - Phô lôc A 5

(tham kh¶o)

KÝnh ch¾n giã thuû tinh - chÊt dÎo

(§Æc tÝnh chñ yÕu vµ ®Æc tÝnh phô ®­îc x¸c ®Þnh trong Phô lôc J )

C«ng nhËn sè: C«ng nhËn më réng sè

§Æc tÝnh chñ yÕu:

Lo¹i h×nh d¹ng:

Sè líp chÊt dÎo:

ChiÒu dµy danh nghÜa cña kÝnh:

Xö lý cña kÝnh (Cã/ Kh«ng):

ChiÒu dµy danh nghÜa cña kÝnh ch¾n giã:

ChiÒu dµy danh nghÜa cña líp (hoÆc c¸c líp) chÊt dÎo cã t¸c dông nh­ líp trung gian:

B¶n chÊt vµ lo¹i cña líp (hoÆcc¸c líp) chÊt dÎo cã t¸c dông nh­ trung gian:

B¶n chÊt vµ lo¹i cña líp chÊt dÎo bªn ngoµi:

§Æc tÝnh phô:

Lo¹i vËt liÖu (KÝnh ph¼ng/kÝnh næi/ kÝnh tÊm máng)

MÇu cña kÝnh:

MÇu cña líp (hoÆc c¸c líp) chÊt dÎo (Tæng/ tõng líp)

C¸c chÊt dÉn nhiÖt ®· g¾n vµo (Cã/ Kh«ng):

C¸c d¶i chèng ¸nh s¸ng ®· g¾n vµo (Cã/ Kh«ng):

NhËn xÐt:
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Phô lôc A - Phô lôc A 6

(tham kh¶o)

KÝnh thuû tinh-chÊt dÎo kh¸c kÝnh ch¾n giã

(§Æc tÝnh chñ yÕu vµ ®Æc tÝnh phô ®­îc x¸c ®Þnh trong Phô lôc K)

C«ng nhËn sè: C«ng nhËn më réng sè

§Æc tÝnh chñ yÕu:

Sè líp chÊt dÎo:

ChiÒu dµy cña thµnh phÇn kÝnh thuû tinh:

Xö lý cña thµnh phÇn kÝnh thuû tinh  (Cã/ Kh«ng):

ChiÒu dµy danh nghÜa toµn bé cña kÝnh:

ChiÒu dµy danh nghÜa cña líp (hoÆc c¸c líp) chÊt dÎo cã t¸c dông nh­ líp trung gian:

B¶n chÊt vµ lo¹i cña líp (hoÆc c¸c líp) chÊt dÎo cã t¸c dông nh­ trung gian:

B¶n chÊt vµ lo¹i cña líp chÊt dÎo bªn ngoµi:

§Æc tÝnh phô:

Lo¹i vËt liÖu (KÝnh ph¼ng/kÝnh næi/ kÝnh tÊm máng):

MÇu cña kÝnh (Cã / kh«ng ):

MÇu cña líp (hoÆc c¸c líp) chÊt dÎo (Tæng/ tõng líp):

C¸c chÊt dÉn nhiÖt ®· g¾n vµo (Cã/ Kh«ng):

C¸c d¶i chèng ¸nh s¸ng ®· g¾n vµo (Cã/ Kh«ng):

NhËn xÐt:
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Phô lôc A - Phô lôc A 7

(tham kh¶o)

KÝnh kÐp

(§Æc tÝnh chñ yÕu vµ ®Æc tÝnh phô  ®­îc qui ®Þnh trong Phô lôc L )

C«ng nhËn sè: Më réng sè:

§Æc tÝnh chñ yÕu:

CÊu t¹o cña kÝnh kÐp (§èi xøng/ kh«ng ®èi xøng):

ChiÒu dµy danh nghÜa cña khe hë:

Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p:

Lo¹i cña mçi kÝnh, x¸c ®Þnh nh­ phô lôc E, G, I hoÆc K:

Tµi liÖu kÌm theo:

Mét tµi liÖu cho hai tÊm cña kÝnh kÐp ®èi xøng theo ®óng phô lôc mµ kÝnh ®· ®­îc thö hoÆc

c«ng nhËn.

Mét tµi liÖu cho mçi mét tÊm cña kÝnh kÐp kh«ng ®èi xøng theo ®óng phô lôc mµ kÝnh ®· ®­îc

thö hoÆc c«ng nhËn.

NhËn xÐt:



TCVN 6758 : 2000

22

Phô lôc A - Phô lôc A 8

(tham kh¶o)

Néi dung b¶ng kª cña kÝnh ch¾n giã

§èi víi mçi kÝnh ch¾n giã n»m trong c«ng nhËn nµy, c¸c h¹ng môc tèi thiÓu d­íi ®©y ph¶i ®­îc

cung cÊp:

Nhµ s¶n xuÊt xe

D¹ng xe

Lo¹i xe

BÒ mÆt khai triÓn "F"

ChiÒu cao ph©n ®o¹n "h"

B¸n kinh cong "r"

Gãc l¾p ®Æt "α"

Gãc l­ng ghÕ "β"

Täa ®é ®iÓm "R" (víi c¸c täa ®é t­¬ng øng xB, yA, zC) liªn quan ®Õn ®iÓm gi÷a cña mÐp

trªn kÝnh ch¾n giã

    

H×nh A8.1 - H×nh gi¶i thÝch c¸c h¹ng môc kª khai trong  b¶n kª
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Phô lôc B

(tham kh¶o)

(VÝ dô tham kh¶o vÒ bè trÝ c¸c dÊu hiÖu c«ng nhËn kiÓu cña c¸c n­íc

tham gia HiÖp ®Þnh 1958, ECE, Liªn hiÖp quèc)

Bè trÝ dÊu c«ng nhËn

DÊu c«ng nhËn ®ãng lªn kÝnh nh­ sau:

Chó thÝch  c¸c kÝ hiÖu trªn dÊu:

1. Sè I:   KÝ hiÖu cho lo¹i kÝnh. Tr­êng hîp nµy lµ kÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao.

2. Ch÷ c¸i E:  KÝnh an toµn  sö dông trªn xe cã ®éng c¬ tu©n theo quy ®Þnh ECE 43.

3. Sè 4:   KÝ hiÖu cña quèc gia c«ng nhËn quy  ®Þnh nµy. Sè 4 lµ Hµ lan.

4. Sè 43R:  kÝ hiÖu cña quy ®Þnh ECE 43

5. Sè 002439:  sè cña c«ng nhËn.

KÝ hiÖu cña c¸c lo¹i kÝnh nh­ sau:

I KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao

I/P KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao cã phñ chÊt dÎo trªn bÒ mÆt

II KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp th«ng th­êng

II/P KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp th«ng th­êng cã phñ chÊt dÎo

III KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp lo¹i ®­îc xö lý

IV KÝnh ch¾n giã thuû tinh - chÊt dÎo

V KÝnh kh¸c ch¾n giã cã ®é truyÒn s¸ng æn ®Þnh < 70%
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V-VI KÝnh kÐp cã ®é truyÒn s¸ng æn ®Þnh < 70%

VII KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao ®ång nhÊt,  sö dông cho xe cã tèc ®é ≤ 30 km/h.

Kh«ng cã sè bªn trªn: KÝnh kh¸c víi kÝnh ch¾n giã, cã ®é truyÒn s¸ng æn ®Þnh ≥ 70.

KÝ hiÖu sè cña mét sè n­íc tham gia hiÖp ®Þnh nµy nh­ sau:

Sè 1 : Céng hoµ liªn bang §øc

Sè 2 : Ph¸p

Sè 3 : ý

Sè 4 : Hµ lan

Sè 5 : Thuþ ®iÓn

Sè 6 : BØ

Sè 7 : Hung ga ri

Sè 8 : TiÖp kh¾c cò

Sè 9 : T©y Ban Nha

Sè 10 : Nam t­

Sè 11 : Anh

Sè 12 : ¸o

Sè 13 : Lóc x¨m bua

Sè 14 : Thuþ sÜ

Sè 16 : Na uy

Sè 17 : PhÇn lan

Sè 18 : §an m¹ch

Sè 19 : Rumani

Sè 20 : Balan

Sè 21 : Bå ®µo nha

Sè 22 : Liªn x« cò
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Phô lôc C

(qui ®Þnh)

C¸c quy ®Þnh thö chung

C.1     Thö ®é ph©n m¶nh

C.1.1    Kh«ng ®­îc kÑp chÆt tÊm kÝnh cÇn thö. Tuy nhiªn, cã thÓ ®Æt nã trªn mét tÊm kÝnh gièng hÖt vµ

®­îc gi÷ b»ng mét b¨ng dÝnh xung quanh mÐp.

C.1.2   §Ó t¹o sù ph©n m¶nh, dïng mét c¸i bóa nhän ®Çu, nÆng kho¶ng 75 g hoÆc mét dông cô kh¸c

cho kÕt qu¶ t­¬ng tù. B¸n kÝnh ®­êng cong cña ®Çu nhän t¸c ®éng lµ 0,2 mm ±  0,05 mm

C.1.3    PhÐp thö ®­îc tiÕn hµnh t¹i c¸c ®iÓm va ®Ëp qui ®Þnh

C.1.4   Kh¶o s¸t nh÷ng m¶nh vì b»ng giÊy c¶m quang (giÊy ¶nh), cho giÊy ¶nh tiÕp xóc ¸nh s¸ng trong

vßng 10 gi©y ®Çu sau va ®Ëp vµ kÕt thóc kh«ng qu¸ 3 phót sau. ChØ xem xÐt nh÷ng ®­êng tèi nhÊt ®·

thÓ hiÖn vÕt nøt ban ®Çu.  Phßng thö nghiÖm ph¶i gi÷ l¹i b¶n sao ¶nh cña c¸c m¶nh vì thu ®­îc sau

va ®Ëp.

C.2      Thö va ®Ëp b»ng bi thÐp

C.2.1      Thö va ®Ëp b»ng bi thÐp 227 g.

C.2.1.1    ThiÕt bÞ

C.2.1.1.1   Sö dông bi b»ng thÐp cøng khèi l­îng 227 g  ±  2 g, ®­êng kÝnh xÊp xØ 38 mm.

C.2.1.1.2    Thao t¸c: cho viªn bi r¬i tù do tõ ®é cao qui ®Þnh hoÆc t¹o cho viªn bi cã vËn tèc b»ng víi

vËn tèc khi r¬i tù do tõ ®é cao ®ã. Khi  sö dông thiÕt bÞ t¹o vËn tèc, sai sè vËn tèc do thiÕt bÞ t¹o ra lµ 1%

so víi vËn tèc r¬i tù do.

C.2.1.1.3    Gi¸ ®ì cè ®Þnh (h×nh C1) bao gåm khung thÐp víi bÒ mÆt cña c¸c thanh thÐp lµm khung

réng 15 mm; trªn ®Æt mét gio¨ng cao su dµy 3 mm, ®é cøng 50 IRHD, khung nµy ®Æt lªn trªn mét

khung d­íi kh¸c. Khung d­íi ®Æt trªn mét gi¸ ®ì h×nh hép b»ng t«n cao 150 mm. MÉu thö ®­îc

gi÷ b»ng khung phÝa trªn nÆng kho¶ng 3 kg. Gi¸ ®ì h×nh hép ®­îc hµn vµo mét tÊm thÐp lµm ®Õ dµy

12 mm, gi÷a sµn nhµ vµ gi¸ ®ì cè ®Þnh ®Æt mét tÊm cao su dµy 3 mm vµ ®é cøng 50 IRHD.

C.2.1.2    §iÒu kiÖn thö

NhiÖt ®é : 20 oC  ±  5oC
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¸p suÊt tõ 860 ®Õn 1060 mbar

§é Èm t­¬ng ®èi 60% ± 20%

C.2.1.3    MÉu thö

Sö dông mÉu thö ph¼ng, h×nh vu«ng, c¹nh 300 +40
-0 mm.

C.2.1.4    TiÕn hµnh thö

§Æt mÉu thö trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é qui ®Þnh Ýt nhÊt lµ 4 giê ngay tr­íc khi tiÕn hµnh phÐp thö.

MÉu thö  ®Æt trªn gi¸ cè ®Þnh (xem C.2.1.1.3).

MÆt cña mÉu thö ®Æt vu«ng gãc víi chiÒu r¬i cña viªn bi (dung sai n»m trong kho¶ng 3O).

§iÓm va ®Ëp ph¶i n»m trong vßng trßn cã t©m lµ t©m h×nh häc cña mÉu thö, b¸n kÝnh 25 mm øng víi ®é

cao r¬i kh«ng qu¸ 6 m vµ b¸n kÝnh 50 mm øng víi ®é cao r¬i lín h¬n  6 m.

Cho viªn bi r¬i vµo bÒ mÆt phÝa ngoµi cña mÉu thö.

Bi chØ ®­îc phÐp thùc hiÖn mét lÇn va ®Ëp.

KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt

   

H×nh C.1 - Gi¸ ®ì cè ®Þnh ®Ó thö b»ng bi thÐp

      1. MÉu thö

2. Gio¨ng cao su

3. TÊm ®Öm cao su
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C.2.2    Thö va ®Ëp b»ng bi thÐp 2260 g

C.2.2.1   ThiÕt bÞ

C.2.2.1.1    Bi b»ng thÐp cøng cã khèi l­îng 2260 g  ±  20 g, ®­êng kÝnh xÊp xØ 82 mm.

C.2.2.1.2    Thao t¸c: cho bi r¬i tù do tõ ®é cao qui ®Þnh hoÆc t¹o cho viªn bi vËn tèc b»ng víi vËn tèc

khi r¬i tù do tõ ®é cao ®ã. Khi  sö dông thiÕt bÞ t¹o vËn tèc, sai sè vËn tèc do thiÕt bÞ t¹o ra lµ 1% so víi

vËn tèc khi r¬i tù do.

C.2.2.1.3     Gi¸ ®ì cè ®Þnh ®­îc giíi thiÖu ë h×nh C1, m« t¶ trong  C.2.1.1.3.

C.2.2.2    §iÒu kiÖn thö

NhiÖt ®é 20 oC ±  5oC

¸p suÊt tõ  860 ®Õn 1060 mbar

§é Èm t­¬ng ®èi 60 %  ±  20%.

C.2.2.3    MÉu thö

MÉu thö h×nh vu«ng ph¼ng, cã c¹nh b»ng 300+40
-0mm hoÆc ®­îc c¾t ra tõ phÇn ph¼ng nhÊt cña kÝnh

ch¾n giã hoÆc phÇn cong cña kÝnh an toµn.

Nh­ vËy toµn bé kÝnh ch¾n giã hoÆc phÇn cong cña kÝnh an toµn cã thÓ ®­îc thö. Trong tr­êng hîp nµy

cÇn chó ý ®¶m b¶o cã ®ñ tiÕp xóc gi÷a tÊm kÝnh an toµn vµ gi¸ ®ì.

C.2.2.4    TiÕn hµnh thö

MÉu thö ®­îc ®Æt trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é qui ®Þnh Ýt nhÊt lµ 4 giê ngay tr­íc khi thö.

§Æt mÉu thö trªn gi¸ cè ®Þnh (xem C.2.1.1.3). MÆt cña mÉu thö ®Æt vu«ng gãc víi chiÒu r¬i cña viªn bi

(sai sè n»m trong kho¶ng 3o).

Trong tr­êng hîp mÉu thö lµ kÝnh thuû tinh - chÊt dÎo th× mÉu ph¶i ®­îc kÑp chÆt vµo gi¸ ®ì. §iÓm va

®Ëp ph¶i n»m trong vßng trßn cã t©m lµ t©m h×nh häc cña mÉu thö, b¸n kÝnh 25 mm. Bi ph¶i ®Ëp vµo bÒ

mÆt phÝa trong cña mÉu thö.

C.3   Thö b»ng chuú thö

C.3.1    ThiÕt bÞ

C.3.1.1    Chuú thö cã ®Çu h×nh cÇu hoÆc b¸n cÇu, lµm b»ng c¸c miÕng gç cøng, ®Çu chïy phñ mét líp
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nØ cã thÓ thay thÕ ®­îc vµ cã thÓ cã hoÆc kh«ng cã mét thanh ngang lµm b»ng gç. Cã mét miÕng trung

gian h×nh cæ chai gi÷a phÇn h×nh cÇu vµ thanh ngang vµ mét c¸n ®ì trªn ®Çu kia cña thanh ngang.

C¸c kÝch th­íc  vµ cÊu t¹o cña chuú thö cho trong h×nh C.2.

Tæng khèi l­îng cña chïy thö lµ 10 kg  ±  0,2 kg.

C.3.1.2    Thao t¸c: cho chuú thö r¬i tù do tõ ®é cao qui ®Þnh hoÆc t¹o cho nã vËn tèc t­¬ng ®­¬ng víi

vËn tèc ®¹t ®­îc khi r¬i tù do tõ ®é cao ®ã.

Khi  sö dông thiÕt bÞ ®Ó phãng chuú thö, sai sè vËn tèc t¹o ra lµ 1% so víi vËn tèc khi r¬i tù do.

C.3.1.3    Gi¸ ®ì cè ®Þnh dïng cho viÖc thö mÉu thö ph¼ng ®­îc giíi thiÖu ë h×nh C3. Gi¸ cè ®Þnh gåm

2 khung thÐp ®Æt chång lªn nhau, c¸c thanh lµm khung cã bÒ mÆt réng 50 mm, gio¨ng cao su ®Æt ë

gi÷a dµy 3 mm, réng 15 mm ± 1 mm, ®é cøng 70 URHD. Khung trªn b¾t chÆt vµo khung d­íi b»ng Ýt

nhÊt 8 bu l«ng.

C.3.2    §iÒu kiÖn thö

NhiÖt ®é:   20 oC ±  5oC

¸p suÊt:  tõ  860 ®Õn 1060 mbar

§é Èm t­¬ng ®èi:  60% ±  20%.

C.3.3    TiÕn hµnh thö

C.3.3.1    Thö mÉu thö ph¼ng

MÉu thö ph¼ng cã chiÒu dµi b»ng 300+5
-2mm, réng b»ng 500+5

-2mm ®­îc gi÷ ë nhiÖt ®é 20OC ± 5OC, Ýt

nhÊt lµ 4 giê ngay tr­íc khi tiÕn hµnh thö .

KÑp chÆt mÉu thö trªn khung ®ì (xem C.3.1.3), xiÕt chÆt c¸c bu l«ng ®Ó ®¶m b¶o mÉu thö kh«ng bÞ xª

dÞch qu¸ 2 mm trong qu¸ tr×nh thö. BÒ mÆt cña mÉu thö ®Æt vu«ng gãc víi ph­¬ng r¬i cña chuú thö.

Chuú thö ph¶i ®Ëp vµo mÉu thö t¹i ®iÓm n»m trong ®­êng trßn cã t©m lµ t©m h×nh häc cña mÉu thö, b¸n

kÝnh 40 mm, ®iÓm va ®Ëp nµy n»m trªn bÒ mÆt phÝa trong cña kÝnh. ChØ cho phÐp thùc hiÖn va ®Ëp mét

lÇn. BÒ mÆt va ®Ëp cña líp nØ bao phñ ®Çu chuú ph¶i ®­îc thay thÕ sau 12 lÇn thö.
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KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt

1. Thanh ®ì 3. §Çu chuú

2. MiÕng ®ì trung gian 4. Líp bäc b»ng nØ dµy 5 mm

H×nh C.2 - Chuú thö

C.3.3.2    PhÐp thö trªn kÝnh ch¾n giã cßn nguyªn h×nh d¹ng (chØ ¸p dông cho chiÒu cao r¬i  ≤ 1,5 m)

§Æt kÝnh ch¾n giã lªn gi¸ ®ì, d­íi lãt mét líp cao su cã ®é cøng 70 IRHD, dµy 3 mm, chiÒu réng tiÕp

xóc trªn toµn bé chu vi kho¶ng 15 mm.

DÇm ngang (tïy chän)
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Gi¸ ®ì ph¶i bao gåm mét khung cøng v÷ng, cã h×nh d¹ng t­¬ng øng víi h×nh d¹ng kÝnh ch¾n giã, chuú

thö ph¶i ®Ëp vµo bÒ mÆt phÝa trong cña kÝnh.

NÕu cÇn thiÕt, kÝnh ch¾n giã ph¶i ®­îc kÑp chÆt víi gi¸ ®ì. M«men xo¾n  nhá nhÊt nªn dïng ®Ó xiÕt bu

l«ng M 20 lµ 30 Nm.

Gi¸ ®ì ph¶i ®­îc ®Æt trªn bÖ cøng v÷ng, cã tÊm cao su lãt gi÷a dµy 3 mm, ®é cøng 70 IRHD. BÒ mÆt

kÝnh ch¾n giã ®Æt vu«ng gãc víi ph­¬ng r¬i cña chuú thö.

Chuú thö ph¶i ®Ëp vµo kÝnh ch¾n giã t¹i ®iÓm n»m trong vßng trßn cã t©m lµ t©m h×nh häc cña mÉu thö,

b¸n kÝnh 40 mm, trªn bÒ mÆt phÝa trong cña kÝnh vµ chØ ®­îc phÐp thùc hiÖn mét lÇn va ®Ëp.

BÒ mÆt va ®Ëp cña tÊm nØ ®­îc thay thÕ sau 12 lÇn thö.

KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt

1. Gio¨ng cao su

2. Bu l«ng M20

H×nh C.3 - Gi¸ ®Ó thö b»ng chuú thö

C.4   Thö ®é bÒn mµi mßn

C.4.1   ThiÕt bÞ
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C.4.1.1    ThiÕt bÞ thö ®é bÒn mµi mßn (th­êng  sö dông thiÕt bÞ cña Nhµ Teledyne Taber, Mü): S¬ ®å

®­îc miªu t¶ ë h×nh C.4 bao gåm:

Mét bµn trßn n»m ngang t©m cè ®Þnh, quay ng­îc chiÒu kim ®ång hå víi vËn tèc tõ 65  ®Õn 75 vßng/ph.

Hai c¸nh tay ®ßn song song mang theo b¸nh mµi ®Æc biÖt h×nh trßn quay tù do trªn trôc n»m ngang cã

æ bi, mçi b¸nh mµi Ðp lªn mÉu thö mét lùc t­¬ng øng víi khèi l­îng 500 g.

Bµn trßn cña thiÕt bÞ mµi mßn ph¶i ®­îc quay ®Òu trªn mÆt ph¼ng ngang  (sai lÖch h­íng so víi mÆt

ph¼ng n»m ngang kh«ng lín h¬n ± 0,05 mm tÝnh ë ®iÓm c¸ch mÐp ngoµi cña bµn 1,6 mm).

Hai b¸nh mµi ®­îc l¾p sao cho chóng tiÕp xóc víi mÉu thö ®ang quay trßn vµ quay ng­îc chiÒu quay

cña mÉu thö. Trong mçi vßng quay cña mÉu thö, søc Ðp vµ sù mµi mßn t¸c dông däc theo ®­êng cong

cña h×nh vµnh khuyªn trªn diÖn tÝch lµ 30 cm2.

C.4.1.2     B¸nh mµi mßn cã ®­êng kÝnh tõ  45  ®Õn 50 mm, dµy 12,5 mm, bao gåm mét líp  bét mµi

mßn ®Æc biÖt g¾n trªn nÒn cao su cã ®é cøng trung b×nh. C¸c b¸nh mµi mßn nµy cã ®é cøng

72 IRHD ± 5 IRHD ®o ë 4 ®iÓm c¸ch ®Òu nhau trªn ®­êng t©m cña bÒ mÆt b¸nh mµi mßn. ¸p lùc t¸c

dông theo chiÒu th¼ng ®øng, däc theo ®­êng kÝnh cña b¸nh mµi mßn vµ ®­îc duy tr× trong kho¶ng

10 gi©y.

B¸nh mµi mßn ph¶i quay rÊt chËm ng­îc víi tÊm kÝnh ph¼ng ®Ó ®¶m b¶o bÒ mÆt cña chóng hoµn toµn

n»m ngang.

H×nh C4 - S¬ ®å thiÕt bÞ thö ®é bÒn mµi mßn

C.4.1.3    Nguån s¸ng bao gåm mét ®Ìn nãng s¸ng cã sîi ®èt ®Æt trong hép ch÷ nhËt kÝch th­íc

1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm. §iÖn ¸p cña sîi ®èt ph¶i sao cho nhiÖt ®é mµu cña nã lµ 2856 K ± 50 K.

§iÖn ¸p nµy ph¶i ®­îc æn ®Þnh trong kho¶ng ± 1/1000. ThiÕt bÞ kiÓm tra ®iÖn ¸p ph¶i cã ®é chÝnh x¸c

phï hîp.
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C.4.1.4   HÖ thèng quang häc bao gåm mét thÊu kÝnh cã tiªu cù tèi thiÓu b»ng 500 mm vµ ®­îc hiÖu

chØnh quang sai mµu. §é më lín nhÊt cña thÊu kÝnh kh«ng v­ît qu¸ f/20. Kho¶ng c¸ch gi÷a nguån

s¸ng vµ thÊu kÝnh ®­îc ®iÒu chØnh ®Ó t¹o ra mét chïm s¸ng song song.

Giíi h¹n chïm tia s¸ng b»ng mét mµng ng¨n ®Ó cã ®­êng kÝnh 7 mm ± 1 mm. Mµng ng¨n nµy ®Æt c¸ch

thÊu kÝnh 100 mm ± 50 mm, vÒ phÝa xa nguån s¸ng.

C.4.1.5   ThiÕt bÞ ®o ®é t¸n x¹ ¸nh s¸ng (xem h×nh C.5) bao gåm mét tÕ bµo quang ®iÖn víi mét qu¶

cÇu tÝch hîp ®­êng kÝnh a b»ng tõ 200 ®Õn 250 mm. Qu¶ cÇu  cã hai lç cho ¸nh s¸ng ®i qua, mét lç vµo

vµ mét lç ra. Lç vµo cã ®­êng kÝnh Ýt nhÊt gÊp ®«i ®­êng kÝnh cña chïm tia s¸ng. Lç ra  cã d¹ng èng

bÉy s¸ng hoÆc vËt ph¶n x¹ tuú theo TiÕn hµnh thö ®­îc nªu trong C.4.4.3 d­íi ®©y, èng bÉy s¸ng ph¶i

hÊp thô hoµn toµn ¸nh s¸ng khi ch­a cã mÉu thö.

Trôc cña chïm s¸ng xuyªn qua t©m lç ra vµ lç vµo. §­êng kÝnh b cña lç ra b»ng 2a x tang 4o, trong ®ã

a lµ ®­êng kÝnh qu¶ cÇu. TÕ bµo quang ®iÖn ®­îc ®Æt sao cho nã kh«ng bÞ ¶nh h­ëng trùc tiÕp bëi ¸nh

s¸ng tõ lç vµo hoÆc vËt ph¶n x¹.

MÆt trong cña qu¶ cÇu vµ vËt ph¶n x¹ ph¶i cã hÖ sè ph¶n x¹ b»ng nhau vµ ph¶i lµ c¸c mÆt mê vµ

kh«ng chän läc.

§Çu ra cña tÕ bµo quang ®iÖn ph¶i tuyÕn tÝnh víi sai sè ± 2% cña tßan d¶i c­êng ®é s¸ng ®­îc sö

dông. CÊu t¹o cña dông cô ®o ph¶i sao cho kh«ng cã ®é lÖch nµo v× dông cô ®o ®iÖn khi qu¶ cÇu tèi.

TÊt c¶ thiÕt bÞ ®o ph¶i ®­îc hiÖu chuÈn ®Òu ®Æn b»ng tiªu chuÈn hiÖu chuÈn cña ®é mê ®· ®­îc

x¸c ®Þnh.

NÕu sö dông thiÕt bÞ hoÆc c¸c ph­¬ng ph¸p kh¸c víi trªn ®Ó ®o ®é mê th× kÕt qu¶ ph¶i ®­îc hiÖu chØnh

l¹i nÕu cÇn thiÕt ®Ó phï hîp víi kÕt qu¶ ®o b»ng thiÕt bÞ nªu trªn.

C.4.2     §iÒu kiÖn thö:

NhiÖt ®é: 20 oC ± 5oC

¸p suÊt:  tõ  860 ®Õn 1060 mbar

§é Èm t­¬ng ®èi: 60 ± 20%.

C.4.3    MÉu thö

MÉu thö h×nh vu«ng ph¼ng, cã c¹nh dµi 100 mm, c¶ hai bÒ mÆt gÇn nh­ ph¼ng vµ song song, nÕu cÇn

thiÕt, cã thÓ thªm mét lç khoan ®­êng kÝnh 6,4 mm ± 0,2 mm.

C.4.4   TiÕn hµnh thö

Thùc hiÖn phÐp thö mµi mßn trªn bÒ mÆt phÝa ngoµi cña mÉu thö kÝnh nhiÒu líp hoÆc lµ bÒ mÆt phÝa

trong nÕu lµ vËt liÖu chÊt dÎo.

C.4.4.1    Röa s¹ch mÉu thö ngay tr­íc vµ sau khi thö theo c¸ch sau:
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a)   lau s¹ch b»ng mét miÕng v¶i lanh trong khi x¶ n­íc vµo;

b)   xóc b»ng n­íc cÊt hoÆc n­íc ®· khö kho¸ng;

c)   thæi kh« b»ng « xi hoÆc ni t¬;

d)   ®Ëp nhÑ b»ng mét miÕng v¶i lanh Èm ®Ó lo¹i bá vÕt n­íc. NÕu cÇn thiÕt Ên nhÑ gi÷a hai

miÕng v¶i lanh ®Ó lµm kh«.

Tr¸nh xö lý b»ng c¸c thiÕt bÞ siªu ©m.

Sau khi röa s¹ch, mÉu thö chØ ®­îc cÇm trªn c¸c gê cña chóng vµ ®­îc b¶o qu¶n cÈn thËn ®Ó chèng

h­ h¹i hoÆc bÞ bÈn trªn bÒ mÆt.

C.4.4.2    MÉu thö ph¶i ®­îc ®Æt tèi thiÓu 48 giê trong phßng cã nhiÖt ®é 20oC ±  5oC vµ ®é Èm t­¬ng

®èi 60% ±  20%.

C.4.4.3    MÉu thö ®­îc ®Æt ngay ë lç vµo cña qu¶ cÇu tÝch hîp. Gãc gi÷a ph­¬ng vu«ng gãc víi mÆt

cña mÉu thö vµ trôc cña chïm s¸ng kh«ng ®­îc v­ît qu¸ 8o.

LÊy 4 sè ®o nh­ ®­îc chØ ra ë b¶ng 2 d­íi ®©y

LÆp l¹i c¸c sè ®o T1, T2, T3, T4 víi c¸c vÞ trÝ ®Æc biÖt kh¸c cña mÉu thö ®Ó x¸c ®Þnh tÝnh ®ång nhÊt.

TÝnh to¸n tæng hÖ sè truyÒn T1 = T2/T1

TÝnh to¸n hÖ sè truyÒn khuÕch t¸n nh­ sau:

TÝnh to¸n phÇn tr¨m ®é mê, hoÆc ®é s¸ng, hoÆc c¶ hai, ®é ph©n t¸n b»ng c«ng thøc sau:

(Td/Tt)  × 100%

1

1234 )/(
T

TTTT
Td

−
=



TCVN 6758 : 2000

34

1. ThÊu kÝnh                  5. èng bÉy s¸ng

2. Qu¶ cÇu tÝch hîp      6. C¸c tia s¸ng song song

3. §Ìn quang ®iÖn        7. §Ìn

4. TÊm ng¨n

H×nh C.5 - S¬ ®å nguyªn lý cña Hazemeter

B¶ng 2  -   Sè ®o

§iÒu kiÖn

®äc

Víi mÉu

thö

Víi bÉy

¸nh s¸ng

Víi chuÈn

ph¶n x¹

§¹i l­îng ®­îc biÓu thÞ

T1 Kh«ng Kh«ng Cã ¸nh s¸ng

T2 Cã Kh«ng Cã Tæng ¸nh s¸ng truyÒn qua cña mÉu thö

T3 Kh«ng Cã Kh«ng ¸nh s¸ng ph©n t¸n bëi thiÕt bÞ

T4 Cã Kh«ng ¸nh s¸ng ph©n t¸n bëi dông cô vµ mÉu thö

 §o  ®é mê ban ®Çu cña mÉu thö ë Ýt nhÊt 4 ®iÓm c¸ch ®Òu nhau trªn vïng ®­îc mµi mßn theo c«ng

thøc trªn. LÊy trung b×nh kÕt qu¶ cña mçi mÉu thö. Cã thÓ nhËn ®­îc gi¸ trÞ trung b×nh b»ng c¸ch quay

®Òu mÉu thö 3 vßng/s hoÆc h¬n thay cho viÖc ®o 4 lÇn.

Víi mçi tÊm kÝnh an toµn, thùc hiÖn 3 lÇn thö víi cïng mét t¶i.  sö dông ®é mê nh­ lµ mét sè ®o ®é mµi

mßn líp bÒ mÆt d­íi sau khi mÉu thö ®­îc ®em ra thö mµi mßn.
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§o ¸nh s¸ng ph©n t¸n t¹i vÕt mµi mßn ë Ýt nhÊt 4 ®iÓm c¸ch ®Òu nhau däc theo vÕt mµi mßn b»ng c«ng

thøc trªn. LÊy trung b×nh kÕt qu¶ cho mçi mÉu thö. Thay v× ®o 4 lÇn, cã thÓ quay ®Òu mÉu thö 3

vßng/gi©y hoÆc h¬n ®Ó cã kÕt qu¶ trung b×nh.

C.4.5    PhÐp thö mµi mßn chØ ®­îc thùc hiÖn khi phßng thö nghiÖm ®· cã ®Çy ®ñ c¸c th«ng sè vÒ c¸ch

bè trÝ cña tÊm kÝnh.

Trõ vËt liÖu thñy tinh-chÊt dÎo, sù thay ®æi chiÒu dµy líp trung gian hoÆc chiÒu dµy vËt liÖu th­êng

kh«ng ®ßi hái ph¶i thö thªm n÷a.

C.4.6    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô.

Kh«ng cã ®Æc tÝnh phô nµo ®­îc yªu cÇu.

C.5    Thö ®é chÞu nhiÖt ®é cao

C.5.1   TiÕn hµnh thö

SÊy nãng 3 mÉu hoÆc 3 mÉu thö h×nh vu«ng cã kÝch th­íc tèi thiÓu 300 mm x 300 mm ®Õn 100oC.

Trong tr­êng hîp cã thÓ ®­îc, c¸c mÉu thö nµy ®­îc phßng thö nghiÖm c¾t ra tõ 3 kÝnh ch¾n giã hoÆc

3 tÊm kÝnh kh¸c kÝnh ch¾n giã, mét mÐp cña mÉu thö t­¬ng øng víi mÐp trªn cña tÊm kÝnh.

Gi÷ mÉu hoÆc mÉu thö ë nhiÖt ®é nµy trong 2 giê, sau ®ã ®Ó nguéi xuèng nhiÖt ®é trong phßng.

NÕu hai mÆt kÝnh an toµn b»ng chÊt v« c¬, cã thÓ thö b»ng c¸ch nhóng mÉu thö theo chiÒu th¼ng ®øng

vµo n­íc s«i trong thêi gian quy ®Þnh, tr¸nh ®Ó nãng ®ét ngét.

NÕu mÉu c¾t ra tõ kÝnh ch¾n giã, mçi mét mÐp cña nã lµ mét phÇn mÐp cña kÝnh ch¾n giã.

C.5.2   ChØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

  Kh«ng mµu Cã mµu

 Mµu cña líp trung gian                  1       2

 Kh«ng yªu cÇu c¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c.

C.5.3    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

C.5.3.1   PhÐp thö ®é chÞu nhiÖt cao cho kÕt qu¶ x¸c thùc nÕu bät hoÆc khuyÕt tËt kh¸c kh«ng h×nh

thµnh trªn vÞ trÝ c¸ch mÐp kh«ng bÞ c¾t 15mm hoÆc c¸ch mÐp bÞ c¾t cña mÉu thö 25 mm, hoÆc c¸ch c¸c

vÕt nøt xuÊt hiÖn trong qu¸ tr×nh thö trªn 10 mm

C.5.3.2   C¸c mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®¹t yªu cÇu cña phÐp thö ®é chÞu nhiÖt ®é cao, nÕu nã

tháa m·n mét trong c¸c ®iÒu kiÖn sau:

C.5.3.2.1   TÊt c¶ c¸c phÐp thö cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, hoÆc
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C.5.3.2.2   Mét phÐp thö cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu nh­ng mét lo¹t c¸c phÐp thö sau ®ã trªn bé

mÉu thö míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

C.6    Thö ®é bÒn ph¸t x¹

C.6.1    Ph­¬ng ph¸p thö

C.6.1.1    ThiÕt bÞ

C.6.1.1.1    Nguån ph¸t x¹ gåm ®Ìn h¬i thuû ng©n cã ¸p suÊt trung b×nh, ®ã lµ ®Ìn  víi bãng ®Ìn th¹ch

anh h×nh èng chøa « z«n tù do. Trôc cña bãng ®Ìn ®Æt th¼ng ®øng. KÝch th­íc ®Ìn: dµI  360 mm,

®­êng kÝnh 9,5 mm. ChiÒu dµi hå quang lµ 300 mm ± 4 mm. Bãng ®Ìn ho¹t ®éng ë c«ng suÊt

750 w ± 50 w.  Mäi nguån ph¸t x¹  t¹o ra hiÖu qu¶ cña ®Ìn nh­ qui ®Þnh ë trªn ®Òu cã thÓ  sö dông

®­îc. §Ó kiÓm tra hiÖu qu¶ cña ®Ìn nµy, thùc hiÖn phÐp so s¸nh b»ng c¸ch ®o n¨ng l­îng táa ra trong

c¸c vïng b­íc sãng tõ 300 nm ®Õn 450 nm. TÊt c¶ c¸c b­íc sãng kh¸c bÞ ng¨n l¹i b»ng bé läc thÝch

hîp. Bé läc nµy  sö dông nguån ®iÖn xoay chiÒu.

Trong tr­êng hîp tÊm kÝnh an toµn kh«ng tháa m·n t­¬ng quan gi÷a phÐp thö nµy vµ ®iÒu kiÖn  sö

dông th× cÇn ph¶i xem l¹i ®iÒu kiÖn thö.

C.6.1.1.2    BiÕn thÕ nguån vµ tô ®iÖn cung cÊp cho ®Ìn mét ®iÖn ¸p ®Ønh khëi ®éng nhá nhÊt lµ 1100 V

vµ ®iÖn ¸p ho¹t ®éng lµ 500 V ± 50 V.

C.6.1.1.3   ThiÕt bÞ ®Ó l¾p vµ  quay mÉu thö tõ 1 ®Õn 5 vßng/ph víi nguån ph¸t x¹ bè trÝ ë t©m ph¶i b¶o

®¶m  ph¬i s¸ng ®Òu ®Æn.

C.6.1.2   MÉu thö

C.6.1.2.1    KÝch th­íc mÉu thö lµ 76 mm x 300 mm.

C.6.1..2.2    MÉu thö do phßng thö nghiÖm c¾t ra tõ phÇn trªn cña tÊm kÝnh theo c¸ch sau:

NÕu mÉu thö ®­îc c¾t ra tõ tÊm kÝnh kh¸c kÝnh ch¾n giã th× mÐp trªn cña mÉu thö ph¶i trïng víi mÐp

trªn cña  tÊm kÝnh.

NÕu mÉu thö ®­îc c¾t ra tõ kÝnh ch¾n giã th× mÐp trªn cña mÉu thö ph¶i trïng víi giíi h¹n phÝa trªn cña

vïng cã hÖ sè truyÒn s¸ng ph¶i kiÓm tra vµ x¸c ®Þnh t­¬ng øng víi C.9.1.2.2. cña phô lôc nµy.

C.6.1.3   TiÕn hµnh thö

KiÓm tra hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh (qui ®Þnh theo C.9.1.1; C.9.1.2 cña phô lôc nµy) cña 3 mÉu thö tr­íc

khi cho tiÕp xóc víi ¸nh s¸ng cña thiÕt bÞ.
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B¶o vÖ phÇn ®· ®­îc c¾t ra cña mçi mÉu thö khái ph¸t x¹, råi ®Æt mÉu thö vµo thiÕt bÞ thö theo chiÒu

song song vµ c¸ch trôc cña ®Ìn 230 mm. Duy tr× nhiÖt ®é cña mÉu thö lµ 45oC ± 5oC trong suèt qu¸

tr×nh thö.

BÒ mÆt thö cña mÉu thö, lµ bÒ mÆt phÝa ngoµi cña kÝnh, ®­îc ®Æt ®èi diÖn víi lo¹i ®Ìn x¸c ®Þnh ë

C.6.1.1.1. Thêi gian  ph¬i s¸ng lµ 100 giê.

 Sau khi  ph¬i s¸ng, ®o l¹i hÖ sè truyÒn s¸ng mét lÇn n÷a ë vïng ®­îc  ph¬i s¸ng víi mçi mÉu thö.

C.6.1.4    Mçi mét mÉu thö trong 3 mÉu ph¶i ®­îc thö, t­¬ng øng víi tiÕn hµnh thö ë trªn, gièng nh­ thö

ph¸t x¹ trªn mçi mét ®iÓm cña líp trung gian cña mÉu thö,  sö dông cïng mét t¸c ®éng gièng nh­ t¸c

®éng ®­îc sinh ra bëi ph¸t x¹ mÆt trêi víi c­êng ®é 1400 w/m2 trong 100 giê.

C.6.2    ChØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

Kh«ng mµu Cã mÇu

  MÇu kÝnh         2        1

MÇu líp trung gian         1        2

 Kh«ng yªu cÇu c¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c.

C.6.3    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

C.6.3.1    PhÐp thö ®é bÒn ph¸t x¹ cho kÕt qu¶  x¸c thùc nÕu nh÷ng ®iÒu kiÖn sau ®¹t yªu cÇu:

C.6.3.1.1   HÖ sè truyÒn s¸ng tæng ®o theo C.9.1.1. vµ C.9.1.2. cña phô lôc nµy kh«ng tôt xuèng d­íi

95% gi¸ trÞ gèc tr­íc chiÕu x¹ vµ trong mäi tr­êng hîp ®Òu kh«ng tôt.

C.6.3.1.1.1    D­íi 70%, nÕu tÊm kÝnh kh«ng ph¶i lµ kÝnh ch¾n giã ®ßi hái tu©n theo ®Æc tÝnh kü thuËt

vïng nh×n thÊy cña l¸i xe theo tÊt c¶ c¸c h­íng.

C.6.3.1.1.2    D­íi 75%, nÕu mÉu thö cña kÝnh ch¾n giã n»m trong vïng cã hÖ sè truyÒn s¸ng ®­îc ®o

theo C.9.1.2.2. cña phô lôc nµy.

C.6.3.1.2    Cho phÐp mÉu thö cã thÓ cã mµu nh¹t sau chiÕu x¹ nÕu so s¸nh víi nÒn  tr¾ng, nh­ng

kh«ng thÓ cã c¸c khuyÕt tËt kh¸c xuÊt hiÖn.

C.6.3.2    C¸c mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc coi lµ ®¹t yªu cÇu thö ®é bÒn ph¸t x¹ nÕu mét trong

c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng:

C.6.3.2.1    TÊt c¶ c¸c mÉu thö cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.
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C.6.3.2.2    Mét mÉu thö cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu nh­ng mét lo¹t c¸c phÐp thö tiÕp theo trªn bé

mÉu thö míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

C.7    Thö ®é chÞu Èm

C.7.1    TiÕn hµnh thö

Gi÷ 3 mÉu hoÆc 3 mÉu thö h×nh vu«ng cã kÝch th­íc Ýt nhÊt lµ 300 mm x 300 mm theo chiÒu th¼ng ®øng

2 tuÇn, trong mét hßm kÝn ®­îc duy tr× nhiÖt ®é 50 oC ± 2oC vµ ®é Èm t­¬ng ®èi 95%± 4% .

MÉu thö ph¶i ®­îc chuÈn bÞ nh­ sau:

-  Ýt nhÊt mét mÐp cña mÉu thö trïng víi mÐp cña tÊm kÝnh.

-  nÕu thö nhiÒu mÉu thö trong cïng mét thêi gian, ph¶i cã kho¶ng c¸ch thÝch hîp gi÷a chóng.

Ph¶i cã biÖn ph¸p ®Ò phßng n­íc ng­ng tô trªn trÇn vµ t­êng cña phßng thö nghiÖm r¬i xuèng

mÉu thö.

C.7.2    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô:

Kh«ng mµu Cã mµu

Mµu cña líp trung gian         1        2

 Kh«ng yªu cÇu c¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c.

C.7.3   §¸nh gi¸ kÕt qu¶

C.7.3.1   KÝnh an toµn ®­îc xem lµ ®¹t yªu cÇu cña phÐp thö ®é chÞu Èm nÕu kh«ng cã sù thay ®æi

®¸ng kÓ tÝnh chÊt trong vïng lín h¬n 10 mm, tÝnh tõ mÐp kh«ng c¾t vµ lín h¬n 15 mm, tÝnh tõ mÐp c¾t

sau khi kÝnh nhiÒu líp (lo¹i b×nh th­êng vµ lo¹i ®­îc xö lý) ®­îc duy tr× 2 giê ë ®iÒu kiÖn khÝ quyÓn b×nh

th­êng vµ kÝnh thñy tinh-chÊt dÎo vµ phñ chÊt dÎo ®­îc gi÷ 48 giê nh­ trªn.

C.7.3.2   C¸c mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc coi lµ ®¹t yªu cÇu phÐp thö ®é chÞu Èm nÕu mét

trong c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng.

C.7.3.2.1   TÊt c¶ c¸c mÉu thö  cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, hoÆc

C.7.3.2.2   Mét lÇn thö cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu nh­ng mét lo¹t phÐp thö tiÕp theo trªn bé mÉu

míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

C.8   Thö ®é bÒn ®èi víi nhiÖt ®é thay ®æi

C.8.1    Ph­¬ng ph¸p thö

Hai mÉu thö cã kÝch th­íc 300 mm x 300 mm ®Æt trong nhiÖt ®é 40 oC ± 5oC trong kho¶ng 6 giê, sau ®ã

®Ó chóng ngoµi kh«ng khÝ ë nhiÖt ®é 23 oC ± 2oC trong kho¶ng 1 giê hoÆc cho ®Õn khi nhiÖt ®é cña
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chóng b»ng víi nhiÖt ®é nµy. TiÕp theo ®Æt mÉu thö trong kh«ng khÝ l­u th«ng ë nhiÖt ®é 72oC ± 2oC

kho¶ng 3 giê. Sau ®ã l¹i ®Ó ngoµi kh«ng khÝ ë nhiÖt ®é 23oC ± 2oC hoÆc lµm l¹nh ®Õn nhiÖt ®é nµy vµ

tiÕn hµnh thö trªn mÉu thö.

C.8.2   C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

                  Kh«ng mµu                Cã mµu

         MÇu líp trung gian hoÆc líp phñ chÊt dÎo               1                       2

 Kh«ng yªu cÇu c¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c.

C.8.3   §¸nh gi¸ kÕt qu¶

KÕt qu¶ thö ®é bÒn ®èi víi nhiÖt ®é thay ®æi ®­îc coi lµ ®¹t yªu cÇu nÕu mÉu thö kh«ng cã mét vÕt nøt

râ rÖt, vÈn ®ôc, ph©n líp hoÆc c¸c biÓu hiÖn h­ háng kh¸c.

C.9    ChÊt l­îng quang häc

C.9.1    KiÓm tra hÖ sè truyÒn s¸ng

C.9.1.1    ThiÕt bÞ

C.9.1.1.1     Nguån s¸ng gåm mét ®Ìn sîi ®èt ®Æt trong hép ch÷ nhËt kÝch th­íc 1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm.

§iÖn ¸p cña ®Ìn ph¶i sao cho nhiÖt ®é mÇu cña sîi ®èt lµ 2856 K ± 50 K. §iÖn ¸p cña ®Ìn ph¶i ®­îc

æn ®Þnh trong kho¶ng  ± 1/1000. ThiÕt bÞ  sö dông kiÓm tra ®iÖn ¸p ph¶i cã ®é chÝnh x¸c t­¬ng øng.

C.9.1.1.2    HÖ thèng quang häc gåm mét thÊu kÝnh víi ®é dµi tiªu cù f Ýt nhÊt lµ 500 mm ®· chØnh

quang sai mµu. §é më lín nhÊt cña thÊu kÝnh kh«ng lín h¬n f/20. Kho¶ng c¸ch gi÷a thÊu kÝnh vµ

nguån s¸ng ®­îc ®iÒu chØnh ®Ó t¹o chïm s¸ng gÇn nh­ song song. Mét mµng ng¨n ®­îc ®Æt vµo ®Ó

giíi h¹n ®­êng kÝnh chïm s¸ng lµ 7 mm ± 1 mm. Mµng ng¨n ®Æt c¸ch thÊu kÝnh 100 mm ±  50 mm vÒ

phÝa xa nguån s¸ng. §iÓm ®o ®Æt ë t©m cña chïm s¸ng.

C.9.1.1.3   ThiÕt bÞ ®o

ThiÕt bÞ thu cã ®é nh¹y quang phæ t­¬ng ®èi theo sù ®ång ý vÒ thùc tÕ víi hiÖu suÊt ph¸t s¸ng t­¬ng

®èi theo tiªu chuÈn ICI (Héi ®ång Quèc tÕ vÒ chiÕu s¸ng). BÒ mÆt nh¹y c¶m cña thiÕt bÞ thu ®­îc phñ

b»ng chÊt ph¸t t¸n trung b×nh vµ ph¶i cã Ýt nhÊt 2 lÇn mÆt c¾t ngang cña chïm s¸ng ®­îc ph¸t s¸ng bëi

hÖ thèng quang häc. NÕu  sö dông qu¶ cÇu tÝch hîp, lç hæng cña qu¶ cÇu ph¶i cã diÖn tÝch mÆt c¾t

ngang b»ng Ýt nhÊt 2 lÇn diÖn tÝch mÆt c¾t ngang cña phÇn song song cña chïm s¸ng. §é tuyÕn tÝnh

cña thiÕt bÞ thu vµ dông cô chØ thÞ phèi hîp ®¹t tèt h¬n 2% cña thang ®o.
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C.9.1.2   TiÕn hµnh thö

§é nh¹y cña hÖ thèng ®o l­êng  ®­îc ®iÒu chØnh sao cho thiÕt bÞ thu chØ thÞ ë v¹ch chia 100 khi kÝnh an

toµn ch­a ®Æt vµo chïm s¸ng.

Khi kh«ng cã ¸nh s¸ng chiÕu ®Õn, thiÕt bÞ thu ph¶i chØ v¹ch chia 0.

§Æt kÝnh an toµn ë kho¶ng c¸ch xÊp xØ 5 lÇn ®­êng kÝnh thiÕt bÞ thu. Cho tÊm kÝnh an toµn vµo gi÷a

mµng ng¨n vµ thiÕt bÞ thu råi ®iÒu chØnh sao cho gãc tíi cña chïm s¸ng b»ng 0o ± 5o. §o hÖ sè truyÒn

®Òu trªn kÝnh an toµn vµ víi mçi ®iÓm ®o ®­îc ®äc sè ®é chia n trªn mÆt dông cô chØ thÞ. HÖ sè truyÒn

®Òu ξ = n/100.

C.9.1.2.1   NÕu lµ kÝnh ch¾n giã, c¸c ph­¬ng ph¸p ®o xen kÏ ®­îc øng dông cho mÉu thö c¾t ra tõ phÇn

ph¼ng nhÊt cña kÝnh ch¾n giã hoÆc mét tÊm kÝnh ph¼ng vu«ng ®· ®­îc chuÈn bÞ tr­íc cã ®Æc tÝnh vËt

liÖu vµ ®é dµy gièng nh­ kÝnh ch¾n giã trong thùc tÕ, phÐp ®o ®­îc thùc hiÖn vu«ng gãc víi tÊm kÝnh.

C.9.1.2.2   Víi kÝnh ch¾n giã cña lo¹i xe M1 (M1 ®­îc ®Þnh nghÜa trong TCVN 6441 : 1998), phÐp thö

®­îc thùc hiÖn trªn vïng B, x¸c ®Þnh theo phô lôc O. Víi c¸c lo¹i xe kh¸c, phÐp thö thùc hiÖn ë vïng I

x¸c ®Þnh theo C.9.2.5.2.3.

Tuy nhiªn, víi m¸y kÐo n«ng nghiÖp vµ l©m nghiÖp, xe dïng trong x©y dùng lµ c¸c lo¹i xe kh«ng thÓ

x¸c ®Þnh vïng I, phÐp thö ph¶i ®­îc thùc hiÖn trªn vïng I' quy ®Þnh trong C.9.2.5.3..

C.9.1.3    ChØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

Kh«ng mµu Cã mµu

MÇu kÝnh          1        2

MÇu líp trung gian          1        2

                        (®èi víi kÝnh ch¾n giã nhiÒu líp)

     Kh«ng cã        Cã

Chôp ®Ìn vµ/hoÆc b¨ng che mê               1         2

 Kh«ng yªu cÇu c¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c.

C.9.1.4     §¸nh gi¸ kÕt qu¶

C.9.1.4.1    HÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh ®o theo C.9.1.2 kh«ng ®­îc nhá h¬n 75% nÕu lµ kÝnh ch¾n giã,

®èi víi lo¹i kÝnh kh¸c kÝnh ch¾n giã kh«ng ®­îc nhá h¬n 70%.

C.9.1.4.2    Trong tr­êng hîp tÊm kÝnh kh«ng ®Æt ë nh÷ng n¬i cÇn thiÕt ®èi víi viÖc quan s¸t cña l¸i

xe(vÝ dô trªn nãc xe) hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh cña kÝnh cã thÓ nhá h¬n 70%. §¸nh dÊu thÝch hîp

nh÷ng tÊm kÝnh mµ hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh nhá h¬n 70%.
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C.9.2    Thö ®é mÐo quang häc

C.9.2.1    Ph¹m vi

Ph­¬ng ph¸p ®­îc quy ®Þnh lµ ph­¬ng ph¸p chiÕu cho phÐp ®¸nh gi̧  ®é mÐo quang häc cña kÝnh an toµn.

C.9.2.1.1   C¸c ®Þnh nghÜa

C.9.2.1.1.1    §é lÖch quang häc (Optical deviation): Gãc gi÷a h­íng thùc vµ h­íng biÓu kiÕn cña mét

®iÓm khi nh×n xuyªn qua tÊm kÝnh an toµn, ®é lín cña gãc lµ hµm cña gãc tíi cña tia s¸ng, ®é dµy vµ ®é

nghiªng cña tÊm kÝnh, b¸n kÝnh cong t¹i ®iÓm cña tia tíi.

C.9.2.1.1.2    §é mÐo quang häc (Optical distortion) theo h­íng MM': hiÖu ®¹i sè cña sai lÖch gãc ∆α

®o gi÷a hai ®iÓm M vµ M'  trªn bÒ mÆt tÊm kÝnh. Kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®iÓm ph¶i sao cho h×nh chiÕu

cña chóng lªn mÆt ph¼ng vu«ng gãc víi h­íng nh×n c¸ch nhau mét ®o¹n ∆X (xem h×nh C.6). §é lÖch

®­îc xem lµ d­¬ng nÕu ng­îc chiÒu kim ®ång hå, ©m nÕu thuËn chiÒu kim ®ång hå.

C.9.2.1.1.3     §é mÐo quang häc t¹i ®iÓm M: §é mÐo quang häc tèi ®a ®èi víi tÊt c¶ c¸c h­íng M-M'

tõ ®iÓm M.

Chó thÝch

1) ∆α = α1 -  α2 lµ ®é mÐo quang häc theo h­íng MM'.

2) ∆X = MC lµ kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®­êng th¼ng song song víi h­íng nh×n vµ ®i qua hai ®iÓm M  vµ M'.

C.9.2.1.2    ThiÕt bÞ

Ph­¬ng ph¸p nµy ®ßi hái viÖc chiÕu lªn mµn h×nh mét phim d­¬ng b¶n thÝch hîp xuyªn qua tÊm kÝnh

cÇn kiÓm tra. Sù thay ®æi h×nh d¹ng cña ¶nh chiÕu khi ®­a tÊm kÝnh an toµn vµo ®­êng ®i cña ¸nh s¸ng

t¹o ra c¸ch ®o ®é mÐo. ThiÕt bÞ bao gåm nh÷ng dông cô ®­îc chØ ra ë h×nh C.9.
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H×nh C.6 - S¬ ®å biÓu diÔn ®é mÐo quang häc

C.9.2.1.2.1    M¸y chiÕu chÊt l­îng tèt, cã nguån s¸ng tËp trung c­êng ®é cao. C¸c ®Æc tÝnh:

§é dµi tiªu cù Ýt nhÊt : 90 mm

§é më xÊp xØ : 1/2,5

§Ìn halogen th¹ch anh : 150 w (nÕu kh«ng sö dông bé läc)

§Ìn halogen th¹ch anh : 250 w (nÕu  sö dông bé läc xanh).

C.9.2.1.2.2   Phim d­¬ng b¶n bao gåm, vÝ dô nh­ mét d·y c¸c h×nh trßn s¸ng trªn nÒn tèi (xem h×nh

C.8). Phim d­¬ng b¶n ph¶i cã chÊt l­îng vµ ®é s¾c nÐt cao ®Ó phÐp ®o cã thÓ thùc hiÖn víi sai sè nhá

h¬n 5%.

Trong tr­êng hîp kh«ng cã kÝnh an toµn ®Ó kh¶o s¸t, kÝch th­íc cña h×nh trßn khi chiÕu ph¶i t¹o thµnh

vßng trßn bãng cã ®­êng kÝnh x¸c ®Þnh nh­ sau:

 (R1 + R2) R1/ ∆X

 trong ®ã

               ∆X = 4 mm (xem h×nh C.9)
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H×nh C.7 - S¬ ®å thiÕt bÞ quang häc cña m¸y chiÕu

1. Nguån s¸ng  2. TÊm d­¬ng b¶n

3. Bé phËn ®iÒu chØnh ®é më èng kÝnh               4. ThÊu kÝnh héi tô s¬ cÊp

5. ThÊu kÝnh héi tô thø cÊp.

H×nh C.8 - CÊu t¹o tÊm d­¬ng b¶n (®· phãng to)

M¸y chiÕu ®­îc cho d­íi d¹ng s¬ ®å trªn h×nh C.7. Mét mµng ch¾n ®­êng kÝnh 8mm ®Æt phÝa tr­íc vµ

c¸ch thÊu kÝnh 10 mm.

C.9.2.1.2.3    Gi¸ ®ì ®øng: Cho phÐp quÐt ¸nh s¸ng theo chiÒu däc, chiÒu ngang cña tÊm kÝnh an toµn

vµ quay ®­îc nã.



TCVN 6758 : 2000

44

C.9.2.1.2.4   KiÓm tra biªn d¹ng ¶nh chiÕu ®Ó ®o thay ®æi kÝch th­íc khi cÇn ®¸nh gi¸ nhanh. S¬ ®å. S¬

®å ®­îc thÓ hiÖn ë h×nh C.10.

1. M¸y chiÕu             4. H­íng nh×n

2. Mµng ch¾n            5. Gãc nghiªng cña kÝnh thö.

3. Mµn h×nh

H×nh C.9 - S¬ ®å bè trÝ thö ®é mÐo quang häc

1. Giíi h¹n d­íi                 3. Giíi h¹n trªn

2. H×nh ¶nh trung thùc

H×nh C.10 - Ph¸c häa c¸c d­ìng mÉu kiÓm tra thÝch hîp

C.9.2.1.3    TiÕn hµnh thö

C.9.2.1.3.1    Giíi thiÖu chung

KÝnh an tßan
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L¾p tÊm kÝnh an toµn lªn gi¸ ®ì ®øng (xem C.9.2.1.2.3) theo gãc nghiªng thiÕt kÕ. ChiÕu ¶nh lªn vïng

®­îc kh¶o s¸t. Quay hoÆc di chuyÓn tÊm kÝnh an toµn theo chiÒu th¼ng ®øng hay ngang ®Ó kiÓm tra tÊt

c¶ hoÆc mét vïng ®Æc biÖt cÇn x¸c ®Þnh.

C.9.2.1.3.2    §¸nh gi¸ b»ng mét d­ìng mÉu kiÓm tra

Khi ®¸nh gi¸ nhanh, sai sè lªn tíi 20% lµ thÝch hîp, tÝnh to¸n gi¸ trÞ A (xem h×nh C.10) tõ gi¸ trÞ tíi h¹n

∆αL, sù thay ®æi ®é lÖch vµ gi¸ trÞ R2, kho¶ng c¸ch tõ kÝnh an toµn ®Õn mµn h×nh.

A = 0,145 ∆αL × R2

 Mèi liªn hÖ gi÷a thay ®æi ®­êng kÝnh cña ¶nh chiÕu ∆d vµ ®é lÖch gãc ∆α ®­îc cho bëi:

∆d = 0,29 ∆α  × R2

trong ®ã

 ∆d, A : TÝnh b»ng milimÐt

∆α, ∆αL : TÝnh b»ng phót (gãc)

R2 : TÝnh b»ng mÐt.

C.9.2.1.3.3    PhÐp ®o b»ng thiÕt bÞ quang ®iÖn

Khi cã yªu cÇu ®o chÝnh x¸c víi sai sè phÐp ®o nhá h¬n 10% gi¸ trÞ giíi h¹n, th× ®o ∆d trªn trôc h×nh

chiÕu, gi¸ trÞ chiÒu réng cña vÕt ®o ®­îc lÊy t¹i ®iÓm cã ®é s¸ng b»ng 0,5 lÇn gi¸ trÞ ®é s¸ng tèi ®a.

C.9.2.1.4    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

 X¸c ®Þnh ®é mÐo quang häc cña tÊm kÝnh an toµn b»ng c¸ch ®o ∆d ë mçi ®iÓm  trªn bÒ mÆt vµ theo tÊt

c¶ c¸c h­íng ®Ó ∆d lín nhÊt.

C.9.2.1.5   Ph­¬ng ph¸p thay thÕ: Ngoµi ra cho phÐp dïng kü thuËt strioscopic nh­ mét kü thuËt thay

thÕ kü thuËt chiÕu víi ®iÒu kiÖn duy tr× ®­îc ®é chÝnh x¸c cña phÐp ®o ®­îc ghi trong C.9.2.1.3.2 vµ

C.9.2.1.3.3.

C.9.2.1.6   Kho¶ng c¸ch ∆x lµ 4 mm.

C.9.2.1.7   KÝnh ch¾n giã  ®­îc gi÷ ë gãc nghiªng nh­ khi l¾p trªn xe.

C.9.2.1.8   Trôc chiÕu n»m trong mÆt ph¼ng n»m ngang ph¶i ®­îc gi÷ gÇn nh­ vu«ng gãc ®èi víi vÕt

cña kÝnh ch¾n giã trªn mÆt ph¼ng ®ã.

C.9.2.2    PhÐp ®o ph¶i ®­îc thùc hiÖn:
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C.9.2.2.1    Víi lo¹i xe M1 ë trong vïng A cña kÝnh ch¾n giã, kÐo dµi tíi mÆt ph¼ng ®èi xøng däc xe vµ

trong phÇn t­¬ng øng ®èi xøng qua mÆt ph¼ng ®èi xøng däc xe, còng n»m trong vïng 5.

C.9.2.2.2    Víi lo¹i xe M vµ N kh¸c lo¹i M1, vïng I ®­îc x¸c ®Þnh nh­  C.9.2.5.2

C.9.2.2.3    Víi m¸y kÐo n«ng vµ n«ng nghiÖp vµ víi xe dïng trªn c«ng tr­êng kh«ng cã kh¶ n¨ng x¸c

®Þnh vïng I th× vïng I' ®­îc x¸c ®Þnh theo C.9.2.5.3.

C.9.2.2.4    Lo¹i xe

PhÐp thö ph¶i ®­îc lÆp l¹i nÕu kÝnh ch¾n giã l¾p trªn c¸c lo¹i xe cã tÇm nh×n kh¸c víi tÇm nh×n cña lo¹i

xe l¾p kÝnh nµy ®· ®­îc c«ng nhËn.

C.9.2.3    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

C.9.2.3.1    B¶n chÊt cña vËt liÖu

KÝnh ®· mµi nh½n KÝnh næi KÝnh tÊm máng

1 1 2

 C.9.2.3.2    C¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c

Kh«ng yªu cÇu c¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c.

C.9.2.4    Sè l­îng mÉu

Ph¶i cã 4 mÉu ®Ó tiÕn hµnh phÐp thö.

C.9.2.5   §Þnh nghÜa c¸c vïng

C.9.2.5.1    Vïng A vµ B cña kÝnh ch¾n giã cña lo¹i xe M1 ®­îc ®Þnh nghÜa trong phô lôc O cña tiªu

chuÈn nµy.

C.9.2.5.2    C¸c vïng cña kÝnh ch¾n giã cho lo¹i xe M vµ N kh¸c víi M1 ®­îc ®Þnh nghÜa trªn c¬ së cña:

C.9.2.5.2.1    §iÓm tr­íc m¾t: lµ ®iÓm c¸ch ®iÓm R cña ghÕ ngåi l¸i xe 625 mm vÒ phÝa trªn, n»m trªn

mÆt ph¼ng th¼ng ®øng song song víi mÆt ph¼ng ®èi xøng däc xe, ®i qua trôc v« l¨ng l¸i. §iÓm tr­íc

m¾t gäi lµ ®iÓm "O", ®­îc x¸c ®Þnh nh­ d­íi ®©y :

C.9.2.5.2.2    §­êng th¼ng OQ lµ ®­êng n»m ngang ®i qua ®iÓm tr­íc m¾t O vµ vu«ng gãc víi mÆt

ph¼ng ®èi xøng däc xe.

C.9.2.5.2.3   Vïng I lµ vïng kÝnh ch¾n giã ®­îc x¸c ®Þnh bëi giao tuyÕn cña kÝnh ch¾n giã vµ 4 mÆt

ph¼ng x¸c ®Þnh d­íi ®©y:

P1:  Lµ mÆt ph¼ng th¼ng ®øng ®i qua ®iÓm O vµ t¹o mét gãc 150 vÒ phia tay tr¸i víi mÆt ph¼ng ®èi

xøng däc xe.

P2:  Lµ mÆt ph¼ng th¼ng ®øng ®èi xøng víi P1 qua mÆt ph¼ng ®èi xøng däc xe.



TCVN 6758 : 2000

47

NÕu kh«ng lµm theo c¸ch nµy ®­îc(vÝ dô nh­ kh«ng cã mÆt ph¼ng ®èi xøng däc) th× P2 ph¶i lµ mÆt

®èi xøng víi P1 qua mÆt ph¼ng däc cña xe qua ®iÓm O.

P3:  Lµ mÆt ph¼ng ®i qua ®­êng th¼ng OQ vµ t¹o thµnh gãc 100 phÝa trªn mÆt ph¼ng n»m ngang.

P4:  Lµ mÆt ph¼ng ®i qua ®­êng th¼ng OQ vµ t¹o mét gãc 80 phÝa d­íi mÆt ph¼ng n»m ngang.

C.9.2.5.3     Víi c¸c lo¹i m¸y kÐo dïng trong n«ng nghiÖp, l©m nghiÖp hay xe dïng trong x©y dùng vµ

c¸c lo¹i xe kh«ng x¸c ®Þnh ®­îc vïng I, vïng I' ph¶i bao gåm toµn bé bÒ mÆt kÝnh ch¾n giã.

C.9.2.6    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

Mét lo¹i kÝnh ch¾n giã ®­îc coi nh­ ®¹t yªu cÇu kÕt qu¶ thö ®é mÐo  quang häc nÕu thö trªn 4 mÉu thö,

®é mÐo quang häc kh«ng v­ît qua gi¸ trÞ cho trong b¶ng C.3 d­íi ®©y øng víi mçi vïng.

B¶ng C.3 - §é mÐo quang häc

Lo¹i xe Vïng Gi¸ trÞ lín nhÊt cña ®é mÐo

quang häc

M1 A. Më réng theo C.9.2.2.1

B.

2 phót gãc

6 phót gãc

M vµ N kh¸c M1 I 2 phót gãc

Xe dïng trong n«ng, l©m nghiÖp....

kh«ng x¸c ®Þnh ®­îc vïng I

I' 2 phót gãc

C.9.2.6.1     Víi xe lo¹i M vµ N, phÐp ®o kh«ng ®­îc thùc hiÖn trong vïng xung quanh c¸ch mÐp cña

kÝnh 25 mm.

C.9.2.6.2    Víi lo¹i m¸y kÐo n«ng nghiÖp, l©m nghiÖp hoÆc xe dïng trong x©y dùng; phÐp ®o kh«ng

®­îc thùc hiÖn trong vïng xung quanh c¸ch mÐp cña kÝnh 100 mm.

C.9.2.6.3    Trong tr­êng hîp chia nhá kÝnh ch¾n giã, phÐp ®o kh«ng thùc hiÖn trong d¶i réng 35 mm,

tÝnh tõ mÐp cña tÊm kÝnh t¹i s¸t cét chia.

C.9.2.6.4    Gi¸ trÞ lín nhÊt 6 phót gãc ®­îc cho phÐp ®èi víi tÊt c¶ c¸c phÇn cña vïng I hoÆc vïng A

nhá h¬n 100 mm, tÝnh tõ mÐp kÝnh ch¾n giã.

C.9.2.6.5    Cho phÐp cã nh÷ng sai lÖch nhá so víi yªu cÇu trong vïng B, nh÷ng sai lÖch nµy ph¶i ®­îc

®Þnh vÞ vµ ghi  l¹i trong b¸o c¸o.

C.9.3    Thö ®é ph©n t¸ch h×nh ¶nh thø cÊp

C.9.3.1    C¸c ph­¬ng ph¸p thö
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Sö dông 2 ph­¬ng ph¸p thö ®Ó c«ng nhËn: KiÓm tra bia vµ kiÓm tra b»ng kÝnh chuÈn trùc.

Sö dông c¸c ph­¬ng ph¸p nµy thÝch hîp cho viÖc c«ng nhËn, kiÓm so¸t chÊt l­îng hay môc ®Ých ®¸nh

gi¸ s¶n phÈm.

C.9.3.1.1    KiÓm tra bia

C.9.3.1.1.1    ThiÕt bÞ

Néi dung cña ph­¬ng ph¸p lµ nµy kh¶o s¸t mét tÊm bia ®­îc chiÕu s¸ng qua kÝnh an toµn.

TÊm bia ph¶i ®­îc thiÕt kÕ sao cho viÖc kiÓm tra theo nguyªn t¾c thùc hiÖn tõng b­íc ®¬n gi¶n.

TÇm bia ph¶i lµ mét trong c¸c lo¹i sau:

a)   tÊm bia "h×nh trßn"®­îc chiÕu s¸ng, cã ®­êng kÝnh ngoµi D, n»m ®èi diÖn víi gãc cã ®é lín n

phót, c¸ch kÝnh x mÐt (h×nh C.11a, h×nh C.12) hoÆc

b)   tÊm bia "h×nh trßn vµ cã ®èm" ®­îc chiÕu s¸ng, cã kÝch th­íc D lµ kho¶ng c¸ch tõ ®iÓm trªn mÐp

cña ®èm ®Õn ®iÓm gÇn nhÊt trªn ®­êng trßn bªn trong, n»m ®èi diÖn víi gãc cã ®é lín n phót,

c¸ch kÝnh  x mÐt (h×nh C.11b, h×nh C.12).

trong ®ã

n   lµ gi¸ trÞ tíi h¹n ®é t¸ch rêi h×nh ¶nh thø cÊp (®o b»ng phót);

x   lµ  kho¶ng c¸ch tõ kÝnh an toµn tíi bia, kh«ng nhá h¬n 7 m;

D   lµ tÝnh b»ng c«ng thøc: D = x.tgn.

Bia ®­îc chiÕu s¸ng bao gåm mét hép ®Ìn kÝch th­íc 300 mm x 300 mm x 150 mm, phÝa tr­íc cña hép

®Ìn th­êng b»ng kÝnh phñ mét líp giÊy ®en ch¾n s¸ng hoÆc  phñ mét líp s¬n ®en mê.

Hép ®­îc chiÕu s¸ng b»ng mét nguån s¸ng thÝch hîp. §Ó tiÖn lîi cho viÖc  sö dông c¸c d¹ng kh¸c cña

bia, dïng lo¹i bia giíi thiÖu ë h×nh C.14. Còng cã thÓ thay thÕ hÖ thèng bia bëi hÖ thèng chiÕu vµ kh¶o

s¸t kÕt qu¶ h×nh ¶nh t¹o ra trªn mµn h×nh.

C.9.3.1.1.2    TiÕn hµnh thö

Gi÷ kÝnh an toµn ë gãc nghiªng qui ®Þnh trªn gi¸ ®ì phï hîp, ®Ó sao cho viÖc quan s¸t ®­îc thùc hiÖn

trªn mÆt ph¼ng n»m ngang ®i qua t©m  cña bia.

Hép s¸ng ph¶i ®­îc quan s¸t trong phßng tèi hay s¸ng mê, qua mçi mét phÇn cña vïng ®­îc kiÓm tra,

®Ó thÊy ®­îc sù xuÊt hiÖn cña c¸c h×nh ¶nh thø cÊp kÕt hîp víi bia ®­îc chiÕu s¸ng.

Khi cÇn thiÕt, cã thÓ quay tÊm kÝnh an toµn ®Ó ®¶m b¶o duy tr× h­íng nh×n ®óng. Cã thÓ quan s¸t b»ng

mét m¾t ®Ó kh¶o s¸t.

C.9.3.1.1.3    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

X¸c ®Þnh liÖu:
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Khi tÊm bia a) (xem h×nh C.11a) ®­îc  sö dông, h×nh ¶nh s¬ cÊp vµ thø cÊp cña vßng trßn t¸ch rêi ra, tõ

®ã cã thÓ x¸c ®Þnh ®­îc gi¸ trÞ tíi h¹n n cã bÞ v­ît qu¸ kh«ng, hoÆc .

Khi tÊm bia b) (xem h×nh C.11b) ®­îc  sö dông, h×nh ¶nh thø cÊp cña ®èm s¸ng chuyÓn ra ngoµi ®iÓm

tiÕp tuyÕn víi mÐp trong cña vßng trßn, tõ ®ã cã thÓ x¸c ®Þnh ®­îc gi¸ trÞ tíi h¹n n cã bÞ v­ît qu¸ kh«ng.

C.9.3.1.2    KiÓm tra b»ng kÝnh chuÈn trùc

Khi cÇn thiÕt, ph¶i tiÕn hµnh thö nh­ m« t¶ d­íi ®©y

C.9.3.1.2.1    ThiÕt bÞ

ThiÕt bÞ bao gåm mét èng kÝnh chuÈn trùc vµ kÝnh viÔn väng ®­îc ®Æt theo h×nh C.13. Còng cã thÓ  sö

dông hÖ thèng thiÕt bÞ quang häc t­¬ng ®­¬ng ®Ó kiÓm tra.

C.9.3.1.2.2    TiÕn hµnh thö

èng kÝnh chuÈn trùc t¹o ra ë v« cùc h×nh ¶nh cña hÖ thèng to¹ ®é cùc víi ®iÓm s¸ng ë t©m cña nã (xem

h×nh C.14).

Trong mÆt ph¼ng tiªu ®iÓm cña èng kÝnh quan s¸t, ®Æt mét ®èm ®en cã ®­êng kÝnh lín h¬n mét chót so

víi ®iÓm s¸ng trªn trôc quang häc ®Ó che khuÊt ®iÓm s¸ng.

Khi mÉu thö vÒ h×nh ¶nh thø cÊp ®­îc ®Æt gi÷a èng kÝnh vµ kÝnh chuÈn trùc th× ngay sau ®ã mét ®èm

s¸ng mê xuÊt hiÖn ë kho¶ng c¸ch nµo ®ã so víi t©m cña hÖ thèng täa ®é cùc. Sù t¸ch rêi cña h×nh ¶nh

thø cÊp cã thÓ ®­îc ®o b»ng kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®iÓm nh×n qua kÝnh viÔn väng quan s¸t (h×nh C.14).

Kho¶ng c¸ch gi÷a ®èm ®en vµ ®iÓm s¸ng ë t©m cña hÖ thèng to¹ ®é cùc biÓu thÞ ®é lÖch quang häc.

D        D

                        §é réng khe hë    2 mm

            a)                    b)

H×nh C.11 - C¸c kÝch th­íc cña bia

§èm trung t©m,
®­êng kÝnh 12 mm
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1. Vïng quan s¸t          4. Nguån s¸ng

2. KÝnh thö                    5. Kho¶ng c¸ch quan s¸t

3. Bia                            6. Gãc nghiªng cña kÝnh quan s¸t.

H×nh C.12 - S¬ ®å bè trÝ thiÕt bÞ

1. Bãng ®Ìn    5. MÆt täa ®é cùc, ®­êng kÝnh > 8.6 mm                               (1) èng kÝnh chuÈn trùc

2. ThÊu kÝnh héi tô, ®é më > 8.6 mm   6. ThÊu kÝnh kh«ng mÇu, f ≥ 86 mm, ®é më 10 mm             (2) Tia s¸ng

3. KÝnh mµn ch¾n, ®é më > ®é më       7. ThÊu kÝnh kh«ng mÇu, f ≥ 86 mm, ®é më 10 mm             (3) èng kÝnh quan s¸t

     cña kÝnh héi tô                                8.  §èm ®en, ®­êng kÝnh ≅ 0.3 mm            (4) MÆt ph¼ng ¶nh

4. Bé läc mÇu ®­êng kÝnh > 8.6 mm,   9. ThÊu kÝnh kh«ng mÇu, f = 20 mm, ®é më < 10 mm           (5)  KÝnh an tßan

     ®­êng kÝnh lç ë t©m ≅ 0,3 mm            (6) Gãc nghiªng

H×nh C.13 - S¬ ®å kiÓm tra b»ng kÝnh chuÈn trùc

C.9.3.1.2.3    §¸nh gi¸ kÕt qu¶
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§Çu tiªn, ph¶i kiÓm tra kÝnh an toµn b»ng kü thuËt quÐt ®¬n gi¶n ®Ó x¸c ®Þnh vïng cho h×nh ¶nh thø cÊp

m¹nh nhÊt. Sau ®ã kiÓm tra vïng nµy b»ng hÖ thèng kÝnh chuÈn trùc ë mét gãc tíi thÝch hîp, ®o gi¸ trÞ

lín nhÊt cña sù t¸ch rêi h×nh ¶nh thø cÊp.

C.9.3.1.3    H­íng quan s¸t trong mÆt ph¼ng ngang ph¶i ®­îc gi÷ gÇn nh­ vu«ng gãc víi c¸c vÕt cña

kÝnh ch¾n giã trong mÆt ph¼ng ®ã.

C.9.3.2   PhÐp ®o ph¶i ®­îc thùc hiÖn trªn vïng ®­îc x¸c ®Þnh trong C.9.2.2 ë trªn t­¬ng øng víi c¸c

lo¹i xe.

C.9.3.2.1    Lo¹i xe

PhÐp thö ph¶i ®­îc lÆp l¹i nÕu kÝnh ch¾n giã l¾p trªn c¸c lo¹i xe cã tÇm nh×n kh¸c víi tÇm nh×n cña lo¹i

xe l¾p kÝnh nµy ®· ®­îc c«ng nhËn.

C.9.3.3    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

C.9.3.3.1    B¶n chÊt cña vËt liÖu

KÝnh ®· ®­îc mµi nh½n

(kÝnh ph¼ng)

KÝnh næi KÝnh tÊm máng

1 1 2

C.9.3.3.2   C¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c

Kh«ng cã ®Æc tÝnh nµo ®­îc yªu cÇu.

C.9.3.4   Sè l­îng mÉu thö

Ph¶i cã 4 mÉu thö ®Ó tiÕn hµnh thö.

C.9.3.5   §¸nh gi¸ kÕt qu¶

KÝnh ch¾n giã ®­îc coi nh­ ®¹t yªu cÇu ®é t¸ch rêi h×nh ¶nh thø cÊp, nÕu sù t¸ch rêi h×nh ¶nh s¬ cÊp vµ

thø cÊp cña 4 mÉu thö kh«ng v­ît qu¸ gi¸ trÞ trong b¶ng C.4 d­íi ®©y ®èi víi mçi vïng.

C.9.3.5.1   §èi víi lo¹i xe M vµ N, kh«ng ®­îc thùc hiÖn c¸c phÐp ®o ë vïng xung quanh c¸ch mÐp kÝnh

25 mm.

C.9.3.5.2   §èi víi m¸y kÐo n«ng l©m nghiÖp; c¸c xe dïng trong x©y dùng, kh«ng ®­îc thùc hiÖn phÐp

®o ë vïng xung quanh c¸ch mÐp kÝnh 100 mm.

C.9.3.5.3   Trong tr­êng hîp kÝnh ch¾n giã ®­îc chia nhá, kh«ng ®­îc ®o trong d¶i réng 35 mm tÝnh tõ

mÐp gÇn kÒ ®­êng chia cña tÊm kÝnh.

C.9.3.5.4    Cho phÐp gi¸ trÞ lín nhÊt 25' (®¬n vÞ ®o gãc) víi tÊt c¶ phÇn chia cña vïng I vµ A c¸ch mÐp

kÝnh ch¾n giã nhá h¬n 100 mm.
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C.9.3.5.5   Cho phÐp cã ®é lÖch nhá so víi qui ®Þnh trong vïng B. Chóng ph¶i ®­îc khoanh vïng vµ ghi

l¹i trong b¸o c¸o.

B¶ng C.4 - §é t¸ch rêi h×nh ¶nh

Lo¹i xe Vïng
Gi¸ trÞ lín nhÊt cña ®é t¸ch rêi

h×nh ¶nh s¬ cÊp vµ thø cÊp

M1 A - §­îc më réng t­¬ng

øng víi 9.2.2.1

B

15 phót (gãc)

25 phót (gãc)

M vµ N kh¸c M1 I 15 phót (gãc)

Xe dïng trong n«ng l©m nghiÖp...

kh«ng x¸c ®Þnh ®­îc vïng I

I' 15 phót (gãc)

H×nh C.14 - VÝ dô vÒ quan s¸t b»ng ph­¬ng ph¸p kiÓm tra kÝnh chuÈn trùc

1. H×nh ¶nh thø cÊp 2. ¶nh gèc 3. §èm ®en

C.9.4     Thö ®é ®ång nhÊt mµu

§èi víi kÝnh ch¾n giã ®­îc phñ mµu trong c¸c vïng qui ®Þnh trong C.9.2.5.1, C.9.2.5.2, hoÆc C.9.2.5.3,

ph¶i kiÓm tra 4 kÝnh ch¾n giã vÒ ®é ®ång nhÊt cña c¸c mÇu sau:

Tr¾ng                          §á Xanh lôc

Vµng chän läc           Xanh da trêi Mµu hæ ph¸ch.
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C.10   Thö ph¶n øng víi löa (tÝnh chÞu löa)

C.10.1    Môc ®Ých vµ ph¹m vi ¸p dông

Ph­¬ng ph¸p nµy cho phÐp x¸c ®Þnh tèc ®é ch¸y ngang cña c¸c lo¹i vËt liÖu ®­îc sö dông trong

khoang hµnh kh¸ch cña c¸c lo¹i xe (vÝ dô: xe con, xe t¶i, xe t¶i nhá, xe buýt) sau khi tiÕp xóc víi ngän

löa nhá ®· ®­îc x¸c ®Þnh .

Ph­¬ng ph¸p nµy cho phÐp thö riªng biÖt hoÆc kÕt hîp c¸c vËt liÖu  vµ c¸c thµnh phÇn thiÕt bÞ bªn

trong xe víi chiÒu dµy cña kÝnh ®Õn 13 mm. Nã ®­îc dïng ®Ó ®¸nh gi¸ tÝnh ®ång nhÊt cña lo¹t s¶n

phÈm lµm b»ng vËt liÖu ®ã vÒ kh¶ n¨ng chÞu löa cña chóng.

Do cã nhiÒu sù kh¸c nhau gi÷a c¸c tr­êng hîp thùc tÕ (sö dông vµ ®Þnh h­íng trong xe, ®iÒu kiÖn  sö

dông, nguån ®èt,...) vµ ®iÒu kiÖn thö chÝnh x¸c qui ®Þnh ë ®©y, ph­¬ng ph¸p nµy kh«ng thÓ xem nh­

phï hîp cho sù ®¸nh gi¸ ®óng tÊt c¶ c¸c ®Æc  tÝnh ch¸y trªn xe.

C.10.2   C¸c ®Þnh nghÜa

C.10.2.1   Tèc ®é ch¸y (Burning rate): lµ tØ sè cña kho¶ng c¸ch ch¸y ®o theo ph­¬ng ph¸p nµy vµ thêi

gian ch¸y hÕt kho¶ng nµy.

     §¬n vÞ ®o: mm/ph.

C.10.2.2    VËt liÖu Composite (Composite material): lµ vËt liÖu gåm nhiÒu líp vËt liÖu gièng nhau hay

kh¸c nhau ®­îc g¾n chÆt víi nhau theo bÒ mÆt cña chóng b»ng c¸ch g¾n xi m¨ng, ghÐp, líp s¬n phñ,

hµn v.v..

Khi c¸c vËt liÖu kh¸c nhau ®­îc g¾n víi nhau mét c¸ch kh«ng liªn tôc (ThÝ dô: b»ng c¸ch kh©u, hµn tÇn

sè cao, ®inh t¸n) cho phÐp chuÈn bÞ c¸c mÉu riªng biÖt theo C.10.5 d­íi ®©y vµ c¸c vËt liÖu nµy kh«ng

®­îc xem nh­ lµ vËt liÖu composite.

C.10.2.3   PhÝa tiÕp xóc: lµ phÝa h­íng vµo khoang hµnh kh¸ch khi vËt liÖu ®­îc l¾p trªn xe.

C.10.3    Nguyªn lý

MÉu thö  ®­îc gi÷ theo chiÒu ngang trªn gi¸ ch÷ U dµy vµ tiÕp xóc víi ngän löa n¨ng l­îng thÊp ®· x¸c

®Þnh tr­íc trong kho¶ng 15 gi©y trong buång ®èt, ®Çu tù do cña mÉu tiÕp xóc víi ngän löa. PhÐp thö

x¸c ®Þnh cã hay kh«ng vµ khi nµo ngän löa bÞ t¾t hoÆc thêi gian cÇn thiÕt ®Ó ngän löa ch¸y hÕt kho¶ng

c¸ch ®o.
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H×nh C.15 - S¬ ®å buång ®èt víi gi¸ ®ì mÉu vµ nåi høng

KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt

Dung sai theo tiªu chuÈn ISO 2768

1. Khe hë th«ng khÝ 3. Ngän löa khÝ ga

2. MÉu thö

H×nh C.16 - CÊu t¹o cña buång ®èt
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KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt

Dung sai theo tiªu chuÈn ISO 2768

H×nh C.17 - KÕt cÊu cña nåi høng

KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt

Dung sai theo tiªu chuÈn ISO 2768

H×nh C.18 - KÕt cÊu cña gi¸ gi÷ mÉu

mÉu

n¾p
®Ëy
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KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt

Dung sai theo tiªu chuÈn ISO 2768

      

1.  Khe hë tiÕt diÖn 0.5 x 0.5 mm     3. Khe hë tiÕt diÖn 2 x 2 mm

2.  MÆt ngoµi cña khung                  4. ChiÒu dµi (h­íng cña mÉu thö)

H×nh C.19 - §o¹n kÕt cÊu cña khung d­íi h×nh ch÷ U

C.10.4   ThiÕt bÞ

C.10.4.1    Buång ®èt (h×nh C.15) tèt nhÊt lµ lµm b»ng thÐp kh«ng gØ, kÝch th­íc cho ë h×nh C.16. PhÝa

tr­íc buång ®èt cã mét cöa quan s¸t vµ che ®­îc toµn bé phÝa tr­íc, cã thÓ lµm gièng nh­ mét cöa

panen.

§¸y cña buång ®èt cã nhiÒu lç th«ng giã d¹ng tæ ong, phÝa trªn cña c¸c mÆt xung quanh cã khe hÑp

th«ng giã. Buång ®èt ®­îc ®Æt trªn c¸c ch©n cao 10 mm. Buång nµy cã cöa ë mét phÝa ®Ó ®­a gi¸ ®ì

mÉu thö vµo, ®èi diÖn víi cöa nµy lµ mét lç cã l¾p èng cung cÊp khÝ ®èt. Mét c¸i nåi (xem h×nh C.17), ®Ó

chøa c¸c vËt liÖu nãng ch¶y r¬i xuèng, ®Æt ë phÝa d­íi cña buång ®èt, gi÷a c¸c lç th«ng h¬i mµ kh«ng

®­îc che mét lç nµo.

C.10.4.2   Gi¸ ®ì mÉu thö bao gåm 2 tÊm kim lo¹i h×nh ch÷ U hoÆc khung lµm b»ng vËt liÖu chÞu ¨n

mßn. KÝch th­íc cho ë h×nh C.18.

TÊm phÝa d­íi ®­îc trang bÞ nhiÒu chèt vµ tÊm phÝa trªn cã c¸c lç t­¬ng øng ®Ó ®¶m b¶o gi÷ chÆt mÉu.

C¸c chèt ®­îc  sö dông nh­ lµ c¸c ®iÓm ®o lóc b¾t ®Çu vµ kÕt thóc kho¶ng c¸ch ch¸y.

Gi¸ ®ì ®­îc lµm tõ d©y thÐp chÞu nhiÖt ®­êng kÝnh 0,25 mm, ®an c¸ch nhau 25 mm bªn trong khung

ch÷ U ë ®¸y (xem h×nh C.19). MÆt d­íi cña mÉu c¸ch tÊm sµn ®¸y 178 mm. Kho¶ng c¸ch tõ gi¸ ®ì
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mÉu thö tíi cuèi buång ®èt lµ 22 mm, ®Õn mÆt bªn cña buång ®èt lµ 50 mm (tÝnh víi bÒ mÆt phÝa trong

cña buång ®èt ) (xem h×nh C.15 vµ C.16).

C.10.4.3   Má ®èt ga

Nguån ch¸y nhá ®­îc cung cÊp bëi má ®èt Bunsen cã ®­êng kÝnh bªn trong lµ 9,5 mm. Má ®èt ®­îc

®Æt trong buång thö sao cho t©m ®Çu má ®èt thÊp h¬n mÐp d­íi ®Çu tù do cña mÉu thö 19 mm (h×nh

C.16).

C.10.4.4   KhÝ ®èt

KhÝ ®èt cung cÊp cho ®Çu ®èt cã gi¸ trÞ nhiÖt l­îng kho¶ng 38 MJ/m3 (vÝ dô khÝ tù nhiªn).

C.10.4.5   Bµn ch¶i kim lo¹i dµi Ýt nhÊt lµ 110 mm, cã 7 hay 8 r¨ng trßn nh½n trªn chiÒu dµi 25 mm

C.10.4.6   §ång hå tÝnh giê chÝnh x¸c tíi 0,5 gi©y.

C.10.4.7   Tñ khãi

Buång ®èt cã thÓ ®­îc ®Æt trong mét tñ khãi ®­îc chÕ t¹o sao cho dung tÝch bªn trong Ýt nhÊt gÊp 20

lÇn, nh­ng kh«ng lín h¬n 110 lÇn dung tÝch cña buång ®èt vµ c¸c kÝch th­íc dµi, réng, cao cña tñ khãi

lín h¬n 2,5 lÇn c¸c kÝch th­íc t­¬ng øng cña buång ®èt.

Tr­íc khi tiÕn hµnh thö, ph¶i ®o tèc ®é cña kh«ng khÝ theo chiÒu th¼ng ®øng ®i qua tñ khãi, t¹i ®iÓm

c¸ch ®Çu cuèi cña tñ khãi 100 mm vµ h­íng vÒ phÝa cuèi tñ. VËn tèc ®o ®­îc ph¶i n»m trong kho¶ng

0,10 ®Õn 0,30 m/s ®Ó hçn hîp ®· ch¸y kh«ng ¶nh h­ëng ®Õn ng­êi  sö dông. Còng cã thÓ  sö dông tñ

khãi víi th«ng giã tù nhiªn vµ tèc ®é kh«ng khi thÝch hîp.

C.10.5   MÉu thö

C.10.5.1    H×nh d¹ng vµ kÝch th­íc

 H×nh d¹ng vµ kÝch th­íc mÉu thö giíi thiÖu ë h×nh C20. ChiÒu dÇy cña mÉu thö t­¬ng øng víi chiÒu

dÇy cña s¶n phÈm thö. ChiÒu dµy nµy  kh«ng ®­îc lín h¬n 13 mm. Khi mÉu thö ®­îc chÕ t¹o nh­ trªn,

nã ph¶i cã mét c¹nh n»m trªn c¹nh chiÒu dµi ban ®Çu cña s¶n phÈm. Khi h×nh d¹ng vµ kÝch th­íc s¶n

phÈm kh«ng cho phÐp lÊy mÉu thö víi kÝch th­íc ®· cho, c¸c kÝch th­íc nhá nhÊt  sau ®©y ph¶i ®­îc

xem xÐt:

a)   víi mÉu thö cã chiÒu réng tõ 3 ®Õn 60 mm, chiÒu dµi ph¶i lµ 356 mm. Trong tr­êng hîp nµy, vËt

liÖu ®­îc thö theo chiÒu réng cña s¶n phÈm.

b)  víi mÉu thö cã chiÒu réng tõ 60 ®Õn 100 mm, chiÒu dµi nhá nhÊt ph¶i lµ 138 mm. Trong tr­êng

hîp  nµy, kho¶ng c¸ch ch¸y t­¬ng øng víi chiÒu dµi cña mÉu thö. PhÐp ®o b¾t ®Çu ë ®iÓm ®o
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®Çu tiªn.

c)   víi mÉu thö cã chiÒu réng nhá h¬n 60 mm vµ chiÒu dµi nhá h¬n 356 mm vµ c¸c mÉu cã chiÒu

réng tõ 60 ®Õn 100 mm, chiÒu dµi nhá h¬n 138 mm, kh«ng thÓ tiÕn hµnh thö theo ph­¬ng ph¸p nµy

vµ còng kh«ng thÓ thö trªn mÉu thö cã chiÒu réng nhá h¬n 3 mm.

C.10.5.2    Lùa chän mÉu

Ph¶i lÊy Ýt nhÊt 5 mÉu thö tõ vËt liÖu cÇn thö. Khi trong vËt liÖu cã vËn tèc ch¸y kh¸c nhau tuú theo

h­íng cña vËt liÖu (®iÒu nµy ®· ®­îc thiÕt lËp trong thö s¬ bé) th× ph¶i lÊy 5 mÉu (hoÆc cã thÓ nhiÒu

h¬n) vµ ®Æt trong thiÕt bÞ thö sao cho ®o ®­îc vËn tèc ch¸y lín nhÊt.

Khi vËt liÖu ®­îc cung cÊp theo chiÒu réng, trªn chiÒu réng nµy ph¶i c¾t ra mét chiÒu dµi Ýt nhÊt lµ

500 mm. Tõ phÇn bÞ c¾t, c¸c mÉu ph¶i ®­îc lÊy c¸ch mÐp cña vËt liÖu kh«ng Ýt h¬n 100 mm vµ t¹i c¸c

®iÓm c¸ch ®Òu nhau.

C¸c mÉu ph¶i ®­îc lÊy theo cïng mét c¸ch tõ c¸c s¶n phÈm hoµn thiÖn khi h×nh d¹ng cña s¶n phÈm

cho phÐp. NÕu chiÒu dµy cña s¶n phÈm lín h¬n 13 mm, nã ph¶i ®­îc gi¶m xuèng 13 mm b»ng gia

c«ng c¬ khÝ vµo bÒ mÆt phÝa trong.

C¸c vËt liÖu composite (xem C.10.2.2) ph¶i ®­îc thö nÕu chóng ®ång nhÊt.

Trong tr­êng hîp vËt liÖu gåm nhiÒu líp hîp chÊt kh¸c nhau ®­îc thªm vµo mµ kh«ng ph¶i lµ vËt liÖu

composite, tÊt c¶ c¸c líp vËt liÖu cã trong ®é s©u 13 mm, tÝnh tõ bÒ mÆt phÝa trong, ph¶i ®­îc thö tõng

líp mét.

C.10.5.3   §iÒu kiÖn thö

 C¸c mÉu thö ph¶i ®­îc ®Æt trong nhiÖt ®é qui ®Þnh 230C ± 20C Ýt nhÊt trong 24 giê nh­ng kh«ng qu¸ 7

ngµy vµ víi ®é Èm t­¬ng ®èi 50% ± 5%, ®iÒu kiÖn nµy ph¶i ®­îc duy tr× cho ®Õn ngay tr­íc khi tiÕn

hµnh thö.
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KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt

  254

     φ 6

      127     10

38

356

H×nh C.20 - MÉu thö

C.10.6    TiÕn hµnh thö

C.10.6.1    §Æt c¸c mÉu thö cã líp phñ ngoµi lªn mét mÆt ph¼ng vµ ch¶i hai lÇn líp phñ b»ng bµn ch¶i

(xem C.10.4.5).

C.10.6.2   §Æt mÉu thö lªn gi¸ ®ì mÉu (xem C.10.4.2) h­íng bÒ mÆt phÝa trong xuèng d­íi, vÒ phÝa

ngän löa.

C.10.6.3    ChØnh ngän löa cña khÝ ®èt sao cho cã ®é cao 38 mm b»ng c¸ch  sö dông c¸c chèt trong

buång ®èt, ®­êng n¹p kh«ng khÝ  cña má ®èt ph¶i ®­îc ®ãng l¹i. Ngän löa ph¶i ch¸y Ýt nhÊt 1 phót ®Ó

æn ®Þnh tr­íc khi tiÕn hµnh phÐp thö ®Çu tiªn.

C.10.6.4    §Æt gi¸ ®ì mÉu thö vµo buång ®èt sao cho ®Çu cña mÉu thö tiÕp xóc víi ngän löa vµ sau 15

gi©y th× c¾t nguån cÊp khÝ ®èt.

C.10.6.5    PhÐp ®o thêi gian ch¸y b¾t ®Çu khi ch©n cña ngän löa v­ît qua ®iÓm ®o ®Çu tiªn. Quan s¸t

ngän löa lan truyÒn trªn mÆt (trªn hoÆc d­íi) ch¸y nhanh h¬n.

C.10.6.6   PhÐp ®o thêi gian ch¸y kÕt thóc khi ngän löa ®Õn ®iÓm ®o cuèi cïng hoÆc khi ngän löa t¾t

tr­íc khi ®¹t tíi ®iÓm nµy. NÕu ngän löa kh«ng ch¸y ®Õn ®iÓm ®o cuèi cïng, ph¶i ®o kho¶ng c¸ch tõ

®iÓm ch¸y ®Õn ®iÓm mµ ngän löa t¾t. Kho¶ng c¸ch ch¸y lµ mét phÇn cña mÉu bÞ ph¸ huû  trªn bÒ mÆt

hoÆc bªn trong do ch¸y.

C.10.6.7    NÕu mÉu kh«ng bÞ ®èt ch¸y hoÆc kh«ng tiÕp tôc ch¸y sau khi má ®èt ®· t¾t hoÆc ngän löa

t¾t tr­íc khi ®¹t ®­îc ®iÓm ®o ®Çu tiªn vµ nh­ vËy kh«ng ®o ®­îc thêi gian ch¸y, khi ®ã ghi trªn b¸o

c¸o kÕt qu¶ thö: tèc ®é ch¸y lµ 0 mm/phót.

8010
0
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C.10.6.8    Khi thùc hiÖn mét lo¹t c¸c phÐp thö hoÆc lÆp l¹i phÐp thö, cÇn b¶o ®¶m tr­íc khi b¾t ®Çu

thùc hiÖn phÐp thö, nhiÖt ®é cña buång ch¸y vµ thiÕt bÞ gi÷ mÉu kh«ng qu¸ 300 C.

C.10.7    TÝnh to¸n: tèc ®é ch¸y B, ®o b»ng mm/phót, tÝnh theo c«ng thøc :

trong ®ã

          S   lµ kho¶ng c¸ch ch¸y, tÝnh b»ng milimÐt;

           t   lµ thêi gian ®Ó ch¸y hÕt, tÝnh b»ng gi©y.

C.10.8    C¸c chØ sè c¶n trë cña c¸c ®Æc tÝnh phô

Kh«ng yªu cÇu c¸c ®Æc tÝnh phô.

C.10.9    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

TÊm kÝnh an toµn phñ chÊt dÎo (xem 2.3 cña tiªu chuÈn nµy) vµ kÝnh an toµn thuû tinh - chÊt dÎo (xem

®iÒu 2.4) ®­îc xem lµ ®¹t yªu cÇu phÐp thö ®é chÞu löa nÕu vËn tèc ch¸y kh«ng v­ît qu¸ 250 mm/phót.

C.11    Thö ®é bÒn ho¸ häc

C.11.1    C¸c chÊt ho¸ häc ®­îc  sö dông ®Ó thö

C.11.1.1    Dung dÞch xµ phßng kh«ng ¨n mßn: 1% khèi l­îng Oletat-kali trong n­íc ®· khö i-on.

C.11.1.2  Dung dÞch röa cöa sæ:  mét dung dÞch n­íc cã Isopropanol  vµ dipropylene glycol monomethyl

cã nång ®é tõ  5 ®Õn 10% theo khèi l­îng vµ amoni hy®roxit cã nång ®é tõ 1 ®Õn  5% theo khèi l­îng.

C.11.1.3    Cån nguyªn chÊt biÕn tÝnh: 1 phÇn thÓ tÝch r­îu methylic trong 10 phÇn thÓ tÝch r­îu ethylic.

C.11.1.4    X¨ng chuÈn: Mét hçn hîp cña 50% thÓ tÝch Toluen 30% thÓ tÝch 2,2,4 tri-methyl pentane

15% 2,2,1 tri-methyl-1penten vµ 5% thÓ tÝch r­îu ethylic.

C.11.1.5    DÇu chuÈn:   Mét hçn hîp cña 50% thÓ tÝch n-octan vµ 50% thÓ tÝch n-decan.

C.11.2    Ph­¬ng ph¸p thö

Hai thö mÉu 180 mm x 25 mm ®­îc thö víi tõng lo¹i ho¸ chÊt x¸c ®Þnh trong C.11.1 trªn ®©y. Sö dông

mÉu thö míi cho mçi lÇn thö vµ lau s¹ch mÉu.

Tr­íc khi tiÕn hµnh thö, c¸c mÉu thö ph¶i ®­îc lµm s¹ch theo chØ dÉn cña c¸c nhµ s¶n xuÊt vµ ®Æt ë

®iÒu kiÖn nhiÖt ®é 230C ± 20C vµ ®é Èm t­¬ng ®èi 50%  ± 5% trong 48 giê. C¸c ®iÒu kiÖn nµy ®­îc duy

tr× trong suèt thêi gian tiÕn hµnh thö.

60×=
t
SB
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MÉu thö ®­îc nhóng ch×m trong chÊt láng dïng ®Ó thö vµ gi÷ trong 1 phót, sau ®ã lÊy ra lau kh« ngay

b»ng mét miÕng v¶i sîi b«ng thÊm n­íc.

C.11.3   ChØ sè c¶n trë cña c¸c ®Æc tÝnh phô

Kh«ng mµu Cã mµu

Mµu cña líp trung gian hoÆc cña líp phñ chÊt dÎo 1 2

 Kh«ng yªu cÇu c¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c.

C.11.4     §¸nh gi¸ kÕt qu¶

C.11.4.1    Thö ®é bÒn ho¸ häc ®­îc xem lµ ®¹t c¸c yªu cÇu thö nghiÖm nÕu mÉu thö kh«ng cã biÓu

hiÖn mÒm, dÝnh, r¹n nøt hoÆc kh«ng trong suÊt.

C.11.4.2   C¸c mÉu thö ®­îc xem lµ ®¹t c¸c yªu cÇu thö nghiÖm nÕu tháa m·n mét trong c¸c ®iÒu kiÖn sau

C.11.4.2.1    TÊt c¶ mÉu thö cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, hoÆc

C.11.4.2.2    Mét mÉu thö cho kÕt qu¶ thö kh«ng ®¹t yªu cÇu, nh­ng mét lo¹t c¸c phÐp thö míi thùc

hiÖn trªn mét bé c¸c mÉu thö míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.
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Phô lôc D

(qui ®Þnh)

KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao

D.1    X¸c ®Þnh vÒ kiÓu

KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao ®­îc xem lµ thuéc vÒ c¸c kiÓu kh¸c nhau nÕu chóng kh¸c nhau Ýt nhÊt ë mét

trong c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu hoÆc phô sau ®©y

D.1.1    §Æc tÝnh chñ yÕu

D.1.1.1   Tªn th­¬ng m¹i hoÆc nh·n hiÖu

D.1.1.2    H×nh d¹ng vµ kÝch th­íc

KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao ®­îc xem lµ thuéc vÒ nhãm nµy hay nhãm kia cña hai nhãm víi c¸c môc ®Ých

thö ®é ph©n m¶nh vµ c¸c ®Æc tÝnh c¬ häc, tøc lµ ph¶i n»m trong.

D.1.1.2.1    KÝnh ch¾n giã ph¼ng, hoÆc

D.1.1.2.2    KÝnh ch¾n giã cong

D.1.1.3   Ph©n lo¹i theo chiÒu dµy, trong ®ã chiÒu dµy danh nghÜa lµ 'e', nh­ sau (dung sai chÕ t¹o cho

phÐp lµ ± 0,2 mm).

Lo¹i I:             e ≤ 4,5 mm

Lo¹i II:    4,5 mm  < e ≤ 5,5 mm

Lo¹i III:    5,5 mm < e ≤ 6,5 mm

Lo¹i IV:  e > 6,5 mm

D.1.2    §Æc tÝnh phô

D.1.2.1    B¶n chÊt cña vËt liÖu (kÝnh ph¼ng, kÝnh næi, kÝnh tÊm máng).

D.1.2.2    MÇu s¾c (kh«ng mµu hoÆc nh¹t mµu).

D.1.2.3    S¸t nhËp cña chÊt dÉn(nhiÖt hoÆc ®iÖn) hoÆc c¸ch kh¸c.

D.1.2.4    S¸t nhËp cña cña c¸c d¶i lµm mê hoÆc c¸ch kh¸c.

D.2    Thö ®é ph©n m¶nh

D.2.1    ChØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô
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D.2.1.1    ChØ quan t©m ®Õn b¶n chÊt cña vËt liÖu.

D.2.1.2   KÝnh næi vµ kÝnh tÊm máng ®­îc coi nh­ cã cïng mét chØ sè c¶n trë.

D.2.1.3   PhÐp thö ®é ph©n m¶nh ®­îc lÆp l¹i khi chuyÓn tõ kÝnh ph¼ng sang kÝnh næi hoÆc kÝnh tÊm

máng vµ ng­îc l¹i.

D.2.1.4    PhÐp thö ®­îc lÆp l¹i nÕu c¸c d¶i lµm mê kh¸c víi c¸c d¶i s¬n ®·  sö dông.

D.2.2     Sè l­îng mÉu

Ph¶i thö 6 mÉu tõ lo¹t mÉu cã bÒ mÆt khai triÓn nhá nhÊt vµ 6 mÉu tõ lo¹t mÉu cã bÒ mÆt bÒ mÆt khai

triÓn lín nhÊt, c¸c mÉu nµy ®­îc lùa chän  theo h­íng dÉn ë phô lôc M.

D.2.3    C¸c vïng kh¸c nhau cña kÝnh

KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao bao gåm 2 vïng chÝnh: F1 vµ F2. Nã còng cã thÓ gåm mét vïng trung gian

F3. C¸c vïng nµy ®­îc ®Þnh nghÜa nh­ sau

D.2.3.1    Vïng F1:

Vïng biªn ngoµi cã ®é ph©n m¶nh tèt, lµ mét d¶i réng Ýt nhÊt 7 cm bao xung quanh kÝnh ch¾n giã vµ

bao gåm c¶ mét d¶i phÝa ngoµi réng 2 cm kh«ng ph¶i lµ ®èi t­îng ®Ó ®¸nh gi¸.

D.2.3.2   Vïng F2:

Vïng nh×n thÊy cã ®é ph©n m¶nh kh¸c nhau, lu«n lu«n bao gåm phÇn h×nh ch÷ nhËt, cã kÝch th­íc Ýt

nhÊt cao 20 cm, dµi 50 cm

D.2.3.2.1    Víi lo¹i xe M1, t©m cña h×nh ch÷ nhËt ë bªn trong vßng trßn b¸n kÝnh 10 cm cã t©m trªn

h×nh chiÕu cña ®iÓm gi÷a ®o¹n V1 - V2

D.2.3.2.2   Víi lo¹i xe M vµ N kh¸c víi M1, t©m cña h×nh ch÷ nhËt ®Æt trong vßng trßn b¸n kÝnh 10 cm

cã t©m trªn h×nh chiÕu cña ®iÓm O.

D.2.3.2.3   Víi m¸y kÐo n«ng l©m nghiÖp, xe  sö dông trong x©y dùng, vÞ trÝ cña vïng nh×n thÊy ph¶i

®­îc chØ ra trong b¸o c¸o kÕt qu¶ thö.

D.2.3.2.4   ChiÒu cao cña h×nh ch÷ nhËt cã thÓ gi¶m xuèng cßn 15 cm ®èi víi kÝnh ch¾n giã cã chiÒu

cao nhá h¬n 44 cm.

D.2.3.3    Vïng F3

Vïng trung gian gi÷a vïng F1 vµ F2, cã chiÒu réng nhá h¬n 5 cm.

D.2.4    Ph­¬ng ph¸p thö

¸p dông c¸c ph­¬ng ph¸p qui ®Þnh trong C.1, phô lôc C,

D.2.5   §iÓm va ®Ëp  (xem phô lôc M, h×nh M.2)
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D.2.5.1     §iÓm va ®Ëp ®­îc lùa chän nh­ sau:

§iÓm 1:Trong phÇn gi÷a cña vïng F2, trong vïng øng suÊt thÊp hoÆc cao.

§iÓm 2:Trong vïng F3, gÇn nhÊt ®èi víi mÆt ph¼ng ®èi xøng th¼ng ®øng cña vïng F2.

§iÓm 3 vµ 3': C¸ch c¸c mÐp cña mÉu 3 cm, n»m trªn trung tuyÕn. Khi cã c¸c vÕt ®¸nh dÊu vïng gi÷ kÝnh

trªn xe, mét ®iÓm va ®Ëp ph¶i gÇn mÐp cã vÕt gi÷ nµy vµ ®iÓm va ®Ëp cßn l¹i gÇn víi mÐp ®èi diÖn.

§iÓm 4: ë n¬i cã b¸n kÝnh cong nhá nhÊt, trªn trung tuyÕn dµi nhÊt.

§iÓm 5: C¸ch mÐp cña mÉu 3cm, ë chç mµ b¸n kÝnh cong cña mÐp nhá nhÊt, ë bªn tr¸i hoÆc bªn

ph¶i cña mÉu.

D.2.5.2    PhÐp thö ®é ph©n m¶nh ph¶i ®­îc thùc hiÖn t¹i mét trong c¸c ®iÓm 1, 2, 3, 3', 4 vµ 5.

D.2.6    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

D.2.6.1   PhÐp thö ®­îc coi lµ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu ®é ph©n m¶nh ®¹t tÊt c¶ c¸c ®iÒu kiÖn trong

D.2.6.1.1, D.2.6.1.2, D.2.6.1.3 d­íi ®©y.

D.2.6.1.1   Vïng F1

D.2.6.1.1.1    Sè l­îng m¶nh vì d¹ng h×nh vu«ng 5 cm x 5 cm kh«ng nhá h¬n 40 vµ còng kh«ng lín

h¬n 350. Tuy nhiªn, trong tr­êng hîp sè m¶nh vì nhá h¬n 40 nh­ng sè m¶nh vì nµy cã d¹ng h×nh

vu«ng 10 cm x 10 cm chøa h×nh vu«ng 5 cm x 5cm kh«ng nhá h¬n 160 th× cã thÓ chÊp nhËn ®­îc.

D.2.6.1.1.2   Theo quy ®Þnh trªn, mét m¶nh vì kÐo dµi qua mét c¹nh h×nh vu«ng ph¶i ®­îc ®Õm nh­

mét nöa m¶nh vì.

D.2.6.1.1.3   Kh«ng ®­îc thö ®é ph©n m¶nh trong d¶i réng 2 cm xung quanh c¹nh mÉu thö, d¶i nµy

®­îc xem nh­ khung kÝnh, kh«ng n»m trong b¸n kÝnh   7,5 cm tÝnh tõ ®iÓm va ®Ëp.

D.2.6.1.1.4     Cho phÐp cã 3 m¶nh vì lín nhÊt cã diÖn tÝch 3 cm2. Kh«ng cho phÐp cã 2 m¶nh vì trong

sè ®ã n»m trong cïng mét ®­êng trßn ®­êng kÝnh10 cm.

D.2.6.1.1.5    Cho phÐp cã c¸c m¶nh vì cã h×nh thon dµi, miÔn lµ c¸c ®Çu cña chóng kh«ng s¾c, ®é dµi

kh«ng v­ît qu¸ 7,5 cm, ngo¹i trõ trong tr­êng hîp D.2.6.2.2 d­íi ®©y. NÕu nh÷ng m¶nh vì nµy kÐo dµi

®Õn mÐp kÝnh, chóng kh«ng ®­îc t¹o thµnh gãc lín h¬n 400 víi mÐp kÝnh.

D.2.6.1.2     Vïng F2

D.2.6.1.2.1     Kh¶ n¨ng nh×n cßn l¹i sau khi vì ph¶i ®­îc kiÓm tra l¹i trong h×nh ch÷ nhËt qui ®Þnh trong

D.2.3.2 ë  trªn. Trong h×nh ch÷ nhËt nµy tæng diÖn tÝch bÒ mÆt cña c¸c m¶nh vì kh«ng lín h¬n 2 cm2,

kh«ng nhá h¬n 15% diÖn tÝch h×nh ch÷ nhËt. Tuy nhiªn, trong tr­êng hîp kÝnh ch¾n giã cã chiÒu cao

nhá h¬n 44 cm hoÆc gãc l¾p ®Æt cña nã nhá h¬n 150 theo ph­¬ng th¼ng ®øng, kh¶ n¨ng nh×n Ýt nhÊt

ph¶i b»ng 10% cña h×nh ch÷ nhËt t­¬ng øng.
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D.2.6.1.2.2    Kh«ng cho phÐp cã m¶nh vì nµo cã diÖn tÝch lín h¬n 16 cm2, trõ tr­êng hîp ®­îc cho

trong D.2.6.2.2 d­íi ®©y.

D.2.6.1.2.3   Trong b¸n kÝnh 10 cm tÝnh tõ ®iÓm va ®Ëp, nh­ng chØ cã phÇn h×nh trßn chøa trong vïng

F2, cho phÐp cã ba m¶nh vì víi diÖn tÝch lín h¬n 16 cm2 nh­ng nhá h¬n 25 cm2.

D.2.6.1.2.4   C¸c m¶nh vì phÇn lín cã h×nh d¹ng ®Òu ®Æn vµ kh«ng cã nh÷ng ®iÓm thuéc d¹ng ®­îc

qui ®Þnh trong D.2.6.1.2.4.1 d­íi ®©y. Tuy nhiªn kh«ng cho phÐp nhiÒu h¬n 10 m¶nh kh«ng ®Òu cã h×nh

ch÷ nhËt 50 cm x 20 cm vµ kh«ng nhiÒu h¬n 25 m¶nh trªn toµn bé bÒ mÆt kÝnh ch¾n gÝã.

Kh«ng m¶nh vì nµo dµi h¬n 35 mm t­¬ng øng víi D.2.6.1.2.4.1 d­íi ®©y:

D.2.6.1.2.4.1   Mét m¶nh vì ®­îc coi lµ m¶nh vì ®Æc biÖt nÕu nã kh«ng thÓ ®Æt trong h×nh trßn ®­êng

kÝnh 40 mm, hoÆc nÕu cã Ýt nhÊt mét ®iÓm mµ kho¶ng c¸ch tõ ®iÓm nµy ®Õn phÇn cã chiÒu dÇy b»ng

chiÒu dµy cña kÝnh lín h¬n 15 mm, hoÆc cã mét hoÆc nhiÒu ®Ønh cã gãc ®Ønh nhá h¬n 400.

D.2.6.1.2.5   Cho phÐp cã c¸c m¶nh vì d¹ng thon dµi trong vïng F2 nÕu chóng kh«ng v­ît qu¸ chiÒu

dµi 10 cm, trõ tr­êng hîp ghi trong D.2.6.2.2.

D.2.6.1.3    Vïmg F3

C¸c m¶nh vì trong vïng nµy ph¶i cã ®Æc tÝnh trung gian gi÷a c¸c m¶nh vì t­¬ng øng cho phÐp ë c¸c

vïng l©n cËn (vïng F1 vµ F2).

D.2.6.2    KÝnh ch¾n giã ®­îc ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc coi nh­ ®¹t yªu cÇu thö ®é ph©n m¶nh, nÕu Ýt

nhÊt mét trong c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc tho¶ m·n:

D.2.6.2.1    Khi tÊt c¶ c¸c phÐp thö ®­îc thùc hiÖn t¹i ®iÓm va ®Ëp qui ®Þnh trong D.2.5.1 ë trªn cho kÕt

qu¶ ®¹t yªu cÇu.

D.2.6.2.2    Khi mét lÇn thö t¹i ®iÓm va ®Ëp qui ®Þnh trong D.2.5.1 ë trªn cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu,

sè l­îng m¶nh vì ®Õm ®­îc kh«ng v­ît qu¸ giíi h¹n sau:

Vïng F1: Kh«ng cã nhiÒu h¬n 5 m¶nh vì cã chiÒu dµi n»m trong kho¶ng 7,5 vµ 15 cm.

Vïng F2: Kh«ng cã nhiÒu h¬n 3 m¶nh vì cã diÖn tÝch tõ 16 ®Õn 20 cm2 trong vïng bªn ngoµi vßng

trßn b¸n kÝnh 10 cm ®Æt trªn ®iÓm va ®Ëp.

Vïng F3: Kh«ng nhiÒu h¬n 4 m¶nh vì tõ 10 ®Õn 17, 5 cm chiÒu dµi

vµ ®­îc lÆp l¹i trªn mét mÉu míi theo qui ®Þnh cña D.2.6.1 hoÆc cã c¸c sai lÖch n»m trong c¸c giíi

h¹n ®· ®­îc quy ®Þnh ë trªn.

D.2.6.2.3    Khi 2 lÇn thö trong tÊt c¶ c¸c lÇn thö ®­îc thùc hiÖn t¹i c¸c ®iÓm va ®Ëp qui ®Þnh trong

D.2.5.1 cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu víi c¸c sai lÖch, nh­ng kh«ng v­ît qu¸ giíi h¹n qui ®Þnh trong

D.2.6.2.2 vµ mét lo¹t c¸c phÐp thö tiÕp theo thùc hiÖn trªn bé c¸c mÉu míi theo qui ®Þnh cña D.2.6.1
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hoÆc kh«ng qu¸ hai mÉu trong bé mÉu míi cã c¸c sai lÖch trong giíi h¹n qui ®Þnh trong D.2.6.2.2.

D.2.6.3    NÕu t×m thÊy c¸c sai lÖch nh­ trªn, ph¶i ghi chóng vµo b¸o c¸o kÕt qu¶ thö vµ ¶nh chôp c¸c

phÇn cã liªn quan ®Õn kÝnh ch¾n giã ®­îc kÌm víi b¸o c¸o.

D.3   Thö b»ng chuú thö

D.3.1    C¸c chØ sè c¶n trë ë cña ®Æc tÝnh phô

Kh«ng cã ®Æc tÝnh phô nµo ®­îc yªu cÇu.

D.3.2    Sè l­îng mÉu

D.3.2.1    Víi mçi mét nhãm kÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao, ph¶i chän 8 mÉu cïng lo¹i, bao gåm 4 mÉu cã

bÒ mÆt khai triÓn nhá nhÊt vµ 4 mÉu cã bÒ mÆt khai triÓn lín nhÊt ®Ó tiÕn hµnh thö ®é ph©n m¶nh (xem

D.2.2  trªn).

D.3.2.2    Phßng thö nghiÖm cã thÓ thay thÕ b»ng thö 6 mÉu thö kÝch th­íc (1100 mm x 500 mm) ± 2,5 mm ®èi

víi mçi mét lo¹i chiÒu dµy cña kÝnh ch¾n giã, tïy theo ®iÒu kiÖn thùc tÕ cña m×nh.

D.3.3    Ph­¬ng ph¸p thö

D.3.3.1     ¸p dông ph­¬ng ph¸p thö qui ®Þnh trong C.3, phô lôc C.

D.3.3.2    ChiÒu cao r¬i lµ 1,5 m+0
-5mm.

D.3.4    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

D.3.4.1     PhÐp thö ®­îc coi nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu kÝnh ch¾n giã hay mÉu thö bÞ r¹n vì.

D.3.4.2    Mét bé c¸c mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc xem lµ ®¹t yªu cÇu kÕt qu¶ thö b»ng chuú

thö nÕu mét trong hai ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng:

D.3.4.2.1    TÊt c¶ c¸c phÐp thö cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu

D.3.4.2.2    Mét phÐp thö cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu, nh­ng mét lo¹t c¸c phÐp thö tiÕp theo trªn bé

mÉu thö míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

D.4    ChÊt l­îng quang häc

 ¸p dông c¸c yªu cÇu chÊt l­îng quang häc qui ®Þnh trong C.9, phô lôc C cho mçi lo¹i kÝnh ch¾n giã.
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Phô lôc E

(qui ®Þnh)

KÝnh ®é bÒn cao ®ång nhÊt

(Lo¹i nµy chØ sö dông cho c¸c lo¹i xe cã tèc ®é tèi ®a kh«ng qu¸ 30 km/h)

E.1    X¸c ®Þnh vÒ kiÓu

KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao ®ång nhÊt ®­îc xem lµ thuéc vÒ c¸c kiÓu kh¸c nhau nÕu chóng kh¸c nhau Ýt

nhÊt ë mét trong sè c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu hoÆc phô sau

E.1.1    §Æc tÝnh chñ yÕu

E.1.1.1    Tªn th­¬ng m¹i hoÆc nh·n hiÖu.

E.1.1.2    B¶n chÊt cña qu¸ tr×nh xö lý t¨ng ®é bÒn (nhiÖt ®é hoÆc ho¸ häc).

E.1.1.3    Ph©n lo¹i h×nh d¹ng: Cã 2 lo¹i kh¸c nhau.

E.1.1.3.1    KÝnh ph¼ng.

E.1.1.3.2    KÝnh cã c¶ phÇn cong vµ ph¼ng.

E.1.1.4      Ph©n lo¹i ®é dµy, theo ®é dµy danh nghÜa " e ", nh­ sau (dung sai s¶n phÈm cho phÐp

± 0,2 mm).

 Lo¹i 1                     e ≤  5,5 mm

 Lo¹i 2      3,5 mm < e ≤ 4,5 mm

 Lo¹i 3      4,5 mm < e ≤ 6,5 mm

 Lo¹i 4                     e > 6,5 mm

E.1.2    C¸c ®Æc tÝnh phô

E.1.2.1    B¶n chÊt cña vËt liÖu: kÝnh ph¼ng, kÝnh næi, kÝnh tÊm máng.

E.1.2.2     MÇu s¾c (nh¹t mµu hoÆc ®Ëm mµu).

E.1.2.3    S¸t nhËp cña chÊt dÉn (nhiÖt hoÆc ®iÖn) hoÆc c¸ch kh¸c.

E.2      Thö ®é ph©n m¶nh
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E.2.1     C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

VËt liÖu ChØ sè c¶n trë

                KÝnh ph¼ng 2

                KÝnh næi 1

                KÝnh tÊm máng 1

 Kh«ng  yªu cÇu c¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c.

E.2.2    Lùa chän mÉu thö

E.2.2.1     MÉu cña tõng lo¹i h×nh d¹ng vµ ®é dµy g©y khã kh¨n cho s¶n xuÊt ph¶i ®­îc lùa chän theo

c¸c chØ tiªu thö nghiÖm sau:

E.2.2.1.1    Trong tr­êng hîp kÝnh ph¼ng, 2 bé mÉu ph¶i ®­îc cung cÊp t­¬ng øng víi

E.2.2.1.1.1    BÒ mÆt khai triÓn lín nhÊt.

E.2.2.1.1.2    Gãc nhá nhÊt gi÷a 2 c¹nh kÒ nhau .

E.2.2.1.2    Trong tr­êng hîp kÝnh cã c¶ phÇn cong vµ ph¼ng

E.2.2.1.2.1    BÒ mÆt khai triÓn lín nhÊt.

E.2.2.1.2.2    Gãc nhá nhÊt gi÷a 2 c¹nh kÒ nhau.

E.2.2.1.2.3    ChiÒu cao ph©n ®o¹n lín nhÊt.

E.2.2.2    C¸c phÐp thö ®­îc thùc hiÖn trªn nh÷ng mÉu t­¬ng øng víi  vïng lín nhÊt "S" ph¶i ®­îc coi

nh­ thÝch hîp víi bÊt kú vïng kh¸c nhá h¬n S + 5%.

E.2.2.3    NÕu mÉu thö cã gãc γ < 300, phÐp thö ph¶i ®­îc coi lµ thÝch hîp cho tÊt c¶ c¸c kÝnh ®­îc s¶n

xuÊt cã gãc lín h¬n γ0 - 50.

NÕu c¸c mÉu thö cã gãc γ ≥ 300, phÐp thö ph¶i ®­îc coi lµ thÝch hîp cho tÊt c¶ c¸c kÝnh ®­îc s¶n xuÊt

cã gãc b»ng hoÆc lín h¬n 300.

E.2.2.4    NÕu chiÒu cao ph©n ®o¹n h cña mÉu thö lín h¬n 100 mm, phÐp thö ph¶i ®­îc coi nh­ ¸p

dông ®­îc cho tÊt c¶ c¸c kÝnh ®­îc s¶n xuÊt cã chiÒu cao ph©n ®o¹n h nhá h¬n h + 30 mm.

NÕu chiÒu cao ph©n ®o¹n h cña mÉu thö nhá h¬n hay b»ng 100 mm, phÐp thö ph¶i coi nh­ ¸p dông

®­îc cho tÊt c¶ c¸c kÝnh ®­îc s¶n xuÊt cã chiÒu cao ph©n ®o¹n h nhá h¬n hoÆc b»ng 100 mm.

E.2.3    Sè l­îng mÉu trong mét nhãm

T­¬ng øng víi lo¹i h×nh d¹ng ®­îc qui ®Þnh trong E.1.1.3 ë trªn, sè l­îng mÉu trong mét nhãm ph¶i

®­îc x¸c ®Þnh nh­ sau
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Lo¹i kÝnh Sè l­îng mÉu

KÝnh ph¼ng (2 nhãm)

KÝnh cã c¶ phÇn ph¼ng vµ phÇn cong (3 nhãm)

4

5

E.2.4    Ph­¬ng ph¸p thö

E.2.4.1    Ph¶i  sö dông ph­¬ng ph¸p ®­îc qui ®Þnh trong C.1, phô lôc C.

E.2.5    C¸c ®iÓm va ®Ëp (xem phô lôc N, h×nh N3)

E.2.5.1    Víi c¸c kÝnh cong vµ kÝnh ph¼ng, c¸c ®iÓm va ®Ëp ®­îc x¸c ®Þnh riªng cho tõng lo¹i trong

phôc lôc N, h×nh N.3(a) vµ N.3(b) ë mét phÝa vµ H×nh N.3(c) phÝa ®èi diÖn nh­ sau:

§iÓm 1: c¸ch mÐp tÊm kÝnh 3 cm, trong phÇn cã b¸n kÝnh cong cña mÐp nhá nhÊt.

§iÓm 2: c¸ch mÐp tÊm kÝnh 3 cm, n»m trªn mét trong c¸c trung tuyÕn, c¹nh (nÕu cã) cña tÊm kÝnh cã

c¸c vÕt ®¸nh dÊu vïng gi÷ kÝnh trªn xe ®­îc chän.

§iÓm 3: ë t©m h×nh häc cña tÊm kÝnh.

§iÓm 4: ChØ cho c¸c tÊm kÝnh cong. §iÓm nµy ph¶i ®­îc chän trªn trung tuyÕn dµi nhÊt, ë phÇn cã b¸n

kÝnh cong nhá nhÊt.

E.2.5.2    ChØ tiÕn hµnh thö mét lÇn trªn ®iÓm va ®Ëp qui ®Þnh.

E.2.6     §¸nh gi¸ kÕt qu¶

E.2.6.1     PhÐp thö ph¶i ®­îc xem lµ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, nÕu ®é ph©n m¶nh ®¸p øng c¸c ®iÒu

kiÖn d­íi ®©y:

E.2.6.1.1    Sè m¶nh vì trong mçi h×nh vu«ng 5 cm x 5 cm kh«ng nhá h¬n 40 hoÆc kh«ng lín h¬n 400

hoÆc trong tr­êng hîp kÝnh kh«ng dµy h¬n 3,5 mm lµ 450.

E.2.6.1.2    Theo c¸c môc ®Ých cña qui ®Þnh trªn, mét m¶nh vì kÐo dµi qua c¹nh h×nh vu«ng ph¶i ®­îc

®Õm lµ mét nöa m¶nh vì.

E.2.6.1.3    Kh«ng thö ®é ph©n m¶nh trong d¶i réng 2 cm xung quanh mÐp cña mÉu, d¶i nµy xem nh­

lµ khung kÝnh, vµ còng kh«ng thö trong b¸n kÝnh 7,5 cm tÝnh tõ ®iÓm va ®Ëp.

E.2.6.1.4    Kh«ng cho phÐp cã c¸c m¶nh vì víi diÖn tÝch v­ît qu¸ 3 cm2, ngo¹i trõ tr­êng hîp ®· ®­îc

cho trong E.2.6.1.3 ë trªn.

E.2.6.1.5    Cho phÐp cã mét vµi m¶nh vì cã d¹ng thon dµi, nÕu nh­:
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C¸c ®Çu cña chóng kh«ng s¾c c¹nh.

NÕu kÐo dµi ®Õn mÐp tÊm kÝnh, chóng kh«ng t¹o thµnh gãc lín h¬n 450 víi mÐp kÝnh vµ, lo¹i trõ tr­êng

hîp cho trong E.2.6.2.2 d­íi ®©y, chiÒu dµi cña chóng kh«ng v­ît qu¸ 7,5 cm.

E.2.6.2     Mét nhãm mÉu thö ®­îc ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ph¶i ®­îc coi nh­ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra ®é

ph©n m¶nh nÕu Ýt nhÊt mét trong c¸c ®iÒu kiÖn say ®©y ®­îc ®¸p øng:

E.2.6.2.1    Khi tÊt c¶ c¸c lÇn thö thùc hiÖn t¹i c¸c ®iÓm va ®Ëp ®­îc qui ®Þnh trong E.2.5.1 ë trªn cho

kÕt qña ®¹t yªu cÇu.

E.2.6.2.2    Khi mét lÇn thö trong tÊt c¶ c¸c lÇn thö thùc hiÖn t¹i c¸c  ®iÓm va ®Ëp ®­îc qui ®Þnh trong

E.2.5.1 ë trªn cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu, sè l­îng c¸c sai lÖch kh«ng v­ît qu¸ giíi h¹n cho phÐp

d­íi ®©y

 Cã tèi ®a 5 m¶nh vì dµi tõ 6 ®Õn 7,5 cm.

 Cã tèi ®a 4 m¶nh vì dµi tõ 7,5 ®Õn 10 cm.

 Vµ ®­îc lÆp l¹i trªn mÉu míi phï hîp víi yªu cÇu cña E.2.6.1 hoÆc cã c¸c sai lÖch n»m trong giíi h¹n

qui ®Þnh ë trªn.

E.2.6.2.3    Khi 2 trong tÊt c¶ c¸c phÐp thö thùc hiÖn t¹i c¸c ®iÓm va ®Ëp qui ®Þnh trong E.2.5.1 ë trªn

cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu, nh­ng sè l­îng c¸c sai lÖch kh«ng v­ît qu¸ giíi h¹n qui ®Þnh trong

E.2.6.2.2,  vµ mét lo¹t c¸c phÐp thö tiÕp theo thùc hiÖn trªn bé mÉu míi phï hîp víi qui ®Þnh cña

E.2.6.1 hoÆc kh«ng qu¸ 2 mÉu cña bé mÉu míi cã c¸c sai lÖch n»m trong giíi h¹n qui ®Þnh trong

E.2.6.2.2 ë trªn.

E.2.6.3    NÕu cã c¸c sai lÖch trªn, chóng ph¶i ®­îc ghi vµo b¸o c¸o kÕt qu¶ thö vµ ¶nh cña c¸c phÇn

cã liªn quan cña kÝnh ph¶i ®­îc ®i kÌm theo b¸o c¸o.

E.3    Thö ®é bÒn c¬ häc

E.3.1    Thö ®é bÒn c¬ häc b»ng bi 227 g

 C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

VËt liÖu ChØ sè c¶n trë MÇu s¾c ChØ sè c¶n trë

KÝnh ph¼ng 2 kh«ng mÇu 1

KÝnh næi 1 cã mÇu 2

KÝnh tÊm máng 1

 C¸c ®Æc tÝnh phô kh¸c kh«ng yªu cÇu (tªn, s¸t nhËp cña c¸c chÊt dÉn hoÆc c¸ch kh¸c).

E.3.1.2     Sè l­îng mÉu thö
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Ph¶i tiÕn hµnh thö trªn 6 mÉu thö cho mçi mét lo¹i chiÒu dµy ®­îc ®Þnh nghÜa trong E.1.1.4 .

E.3.1.3    Ph­¬ng ph¸p thö

E.3.1.3.1    Ph­¬ng ph¸p thö ®­îc qui ®Þnh trong C.2.1, phô lôc C.

E.3.1.3.2    ChiÒu cao r¬i (tõ mÆt d­íi cña bi ®Õn mÆt trªn cña mÉu thö) ®­îc chØ ra trong b¶ng sau, phô

thuéc ®é dµy cña kÝnh.

§é dµy cña tÊm kÝnh ChiÒu cao r¬i

e ≤ 3,5 mm 2,0 m + 5 mm

e > 3,5 mm 2,0 m + 5 mm

E.3.1.4    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

E.3.1.4.1    PhÐp thö ph¶i xem nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu mÉu thö kh«ng vì.

E.3.1.4.2    Mét nhãm mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ph¶i xem nh­ ®¹t yªu cÇu phÐp thö ®é bÒn c¬ häc

nÕu Ýt nhÊt mét trong c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng.

E.3.1.4.2.1     Mét lÇn thö cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu.

E.3.1.4.2.2     Hai lÇn thö cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu, nh­ng 1 lo¹t c¸c phÐp thö tiÕp theo trªn bé 6

mÉu míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

E.4    ChÊt l­îng quang häc

E.4.1    C¸c ®iÒu kho¶n qui ®Þnh liªn quan ®Õn hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh, cho trong C.9.1, phô lôc C

®­îc ¸p dông cho kÝnh ®é bÒn cao ®ång nhÊt hoÆc c¸c phÇn cña tÊm kÝnh kh«ng ph¶i lµ kÝnh ch¾n giã

®Æt ë tÇm nh×n cña ng­êi l¸i.

E.4.2     C¸c ®iÒu kho¶n qui ®Þnh trong C.9, phô lôc C ph¶i ®­îc ¸p dông cho kÝnh ®é bÒn cao ®ång

nhÊt ®­îc dïng nh­ kÝnh ch¾n giã trªn c¸c xe cã tèc ®é thiÕt kÕ kh«ng v­ît qu¸ 30 km/h.
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Phô lôc F

(qui ®Þnh)

KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp th«ng th­êng

F.1    X¸c ®Þnh vÒ kiÓu

KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp th«ng th­êng ph¶i ®­îc xem nh­ thuéc vÒ c¸c kiÓu kh¸c nhau nÕu chóng kh¸c

nhau Ýt nhÊt mét trong c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu hoÆc thø yÕu sau ®©y

F.1.1    C¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu

F.1.1.1    Tªn th­¬ng m¹i hoÆc nh·n hiÖu

F.1.1.2    H×nh d¹ng vµ kÝch th­íc

KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp th«ng th­êng ph¶i ®­îc xem nh­ thuéc vÒ mét nhãm ®Ó thö ®é bÒn c¬ häc vµ

thö t¸c ®éng cña m«i tr­êng.

F.1.1.3    Sè l­îng c¸c líp cña kÝnh.

F.1.1.4    ChiÒu dµy danh nghÜa 'e' cña kÝnh ch¾n giã, víi dung sai s¶n xuÊt lµ 0,2 n mm (n lµ sè líp cña

kÝnh ch¾n giã) trªn hoÆc d­íi gi¸ trÞ danh nghÜa cho phÐp.

F.1.1.5    ChiÒu dµy danh nghÜa cña mét hoÆc nhiÒu líp trung gian.

F.1.2   §Æc tÝnh phô

F.1.2.1    B¶n chÊt cña vËt liÖu (KÝnh ph¼ng, kÝnh næi, kÝnh tÊm máng).

F.1.2.2    MÇu s¾c (tÊt c¶ hoÆc tõng phÇn) cña mét hoÆc nhiÒu líp trung gian (®Ëm mÇu hoÆc nh¹t

mÇu).

F.1.2.3    MÇu s¾c cña kÝnh (kh«ng mÇu hoÆc cã mÇu).

F.1.2.4    S¸t nhËp cña c¸c chÊt dÉn (conductors) hoÆc c¸ch kh¸c.

F.1.2.5    S¸t nhËp cña c¸c d¶i lµm mê hoÆc c¸ch kh¸c.
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F.2    Qui ®Þnh chung

F.2.1    §èi víi kÝnh ch¾n giã nhiÒu líp th«ng th­êng, phÐp thö kh¸c víi phÐp thö b»ng chuú thö (xem

F.3.2 ë d­íi) vµ phÐp thö chÊt l­îng quang häc ph¶i thùc hiÖn trªn mÉu thö ph¼ng ®­îc c¾t ra tõ kÝnh

ch¾n giã thËt hoÆc ®­îc lµm mét c¸ch ®Æc biÖt cho môc ®Ých thö. Trong mçi mét tr­êng hîp, c¸c mÉu

thö ph¶i ®¹i diÖn cho mét lo¹t c¸c s¶n phÈm kÝnh ch¾n giã ®· s¶n xuÊt cã ®­îc yªu cÇu c«ng nhËn.

F.2.2    Tr­íc mçi mét lÇn thö, mÉu thö ph¶i ®­îc ®Æt trong phßng cã nhiÖt ®é qui ®Þnh 23 0C ± 20C

kh«ng Ýt h¬n 4 giê. PhÐp thö ph¶i ®­îc thùc hiÖn ngay khi mÉu thö ®­îc lÊy ra khái n¬i l­u gi÷.

F.3   Thö b»ng chuú thö

F.3.1    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

Kh«ng cã ®Æc tÝnh phô nµo ®­îc yªu cÇu.

F.3.2    Thö b»ng chïy thö trªn kÝnh ch¾n giã nguyªn d¹ng ban ®Çu

F.3.2.1    Sè l­îng mÉu

 Ph¶i tiÕn hµnh thö trªn 4 mÉu lÊy tõ nhãm kÝnh cã bÒ mÆt khai triÓn nhá nhÊt vµ 4 mÉu lÊy tõ nhãm

kÝnh cã bÒ mÆt khai triÓn lín nhÊt, theo qui ®Þnh cña phô lôc M.

F.3.2.2   Ph­¬ng ph¸p thö

F.3.2.2.1   Ph­¬ng ph¸p thö ®­îc qui ®Þnh trong C.3.3.2, phô lôc C.

F.3.2.2.2   ChiÒu cao r¬i: 1,50m+0
-5mm.

F.3.2.3    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

F.3.2.3.1   PhÐp thö nµy ph¶i ®­îc xem nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, nÕu c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc

®¸p øng:

F.3.2.3.1.1   MÉu thö r¹n nøt thµnh nhiÒu h×nh trßn t©m n»m gÇn s¸t víi ®iÓm va ®Ëp, kho¶ng c¸ch tõ

®iÓm va ®Ëp ®Õn c¸c m¶nh r¹n nøt gÇn nhÊt kh«ng lín h¬n 80 mm.

F.3.2.3.1.2   C¸c líp kÝnh vÉn cßn dÝnh vµo líp trung gian lµm b»ng chÊt dÎo. Cho phÐp cã mét hoÆc

nhiÒu ph©n t¸ch côc bé khái líp trung gian víi khe hë ph©n t¸ch nhá h¬n 4 mm, ë c¶ hai bªn cña r¹n

nøt vµ bªn ngoµi vßng trßn ®­êng kÝnh 60 mm, cã t©m lµ ®iÓm va ®Ëp.

F.3.2.3.1.3    T¹i vÞ trÝ va ®Ëp
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F.3.2.3.1.3.1   DiÖn tÝch hë ra cña líp trung gian kh«ng lín h¬n 20 cm2.

F.3.2.3.1.3.2   Cho phÐp cã vÕt r¸ch dµi 35 mm trªn líp trung gian .

F.3.2.3.2   Mét bé mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ph¶i ®­îc xem nh­ ®¹t yªu cÇu thö b»ng chuú thö

nÕu mét trong 2 ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng.

F.3.2.3.2.1   TÊt c¶ c¸c lÇn thö cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, hoÆc

F.3.2.3.2.2   Mét lÇn thö cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu, nh­ng mét lo¹t c¸c phÐp thö tiÕp theo thùc

hiÖn trªn bé mÉu míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

F.3.3   Thö b»ng chuú thö trªn mÉu thö ph¼ng

F.3.3.1   Sè l­îng mÉu thö

 Ph¶i tiÕn hµnh thö trªn 6 mÉu thö ph¼ng cã kÝch th­íc (1100 mm x 500 mm) ± 2,5 mm.

F.3.3.2    Ph­¬ng ph¸p thö

F.3.3.2.1   Ph¶i  sö dông ph­¬ng ph¸p thö qui ®Þnh trong C.3.3.1, phô lôc C.

F.3.3.2.2    ChiÒu cao r¬i lµ 4m+25
-0mm.

F.3.3.3    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

F.3.3.3.1    PhÐp thö nµy ph¶i coi nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng:

F.3.3.3.1.1    MÉu thö cong o»n vµ vì, xuÊt hiÖn nhiÒu m¶nh vì trßn tËp trung ë gÇn ®iÓm va ®Ëp.

F.3.3.3.1.2    Cho phÐp cã vÕt r¸ch ë líp trung gian víi ®iÒu kiÖn lµ ®Çu chïy thö kh«ng xuyªn qua

mÉu thö.

F.3.3.3.1.3    Kh«ng cã m¶nh vì lín nµo t¸ch ra khái líp trung gian.

F.3.3.3.2    Bé mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc coi lµ ®¸p øng yªu cÇu thö b»ng chuú thö nÕu mét

trong hai ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng.

F.3.3.3.2.1   TÊt c¶ c¸c phÐp thö cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

F.3.3.3.2.2   Mét lÇn thö cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu nh­ng mét lo¹t c¸c phÐp thö tiÕp theo trªn

nhãm mÉu míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.
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F.4    KiÓm tra ®é bÒn c¬ häc

F.4.1    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

Kh«ng cã ®Æc tÝnh phô nµo ®­îc yªu cÇu.

F.4.2    KiÓm tra b»ng bi 2260 g

F.4.2.1    Sè l­îng mÉu thö

Ph¶i kiÓm tra 6 mÉu h×nh vu«ng cã c¹nh 300+10
-0mm .

F.4.2.2    Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

F.4.2.2.1    ¸p dông ph­¬ng ph¸p qui ®Þnh trong C.2.2, phô lôc C.

F.4.2.2.2    ChiÒu cao r¬i  (tõ mÆt d­íi cña bi ®Õn mÆt trªn cña mÉu thö) lµ  4 m+25
-0 mm.

F.4.2.3    KiÓm tra ®­îc coi nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu bi kh«ng xuyªn qua kÝnh trong vßng 5 gi©y

sau lóc va ®Ëp.

F.4.2.3.2    Bé mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc coi lµ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra b»ng bi 2260 g, nÕu mét

trong hai ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng:

F.4.2.3.2.1    TÊt c¶ c¸c lÇn kiÓm tra cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, hoÆc

F.4.2.3.2.2    Mét lÇn kiÓm tra cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu nh­ng mét lo¹t c¸c lÇn kiÓm tra tiÕp theo

trªn nhãm mÉu míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

F.4.3    KiÓm tra b»ng bi 227 g

F.4.3.1    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

 kh«ng cã ®Æc tÝnh phô nµo ®­îc yªu cÇu.

F.4.3.2    Sè l­îng mÉu thö

 Ph¶i kiÓm tra 20 mÉu thö h×nh vu«ng cã c¹nh 300+10
-0 mm.

F.4.3.3    Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

F.4.3.3.1    ¸p dông ph­¬ng ph¸p qui ®Þnh trong C.2.1, phô lôc C,

Ph¶i kiÓm tra 10 mÉu ë nhiÖt ®é 400C ± 20C  vµ 10 mÉu ë nhiÖt ®é ©m  20 0C ± 20C.

F.4.3.3.2      ChiÒu cao r¬i t­¬ng øng víi ®é dµy kh¸c nhau vµ khèi l­îng c¸c m¶nh vì t¸ch ra ®­îc cho
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trong b¶ng F.1 sau:

B¶ng F.1 - ChiÒu cao r¬i

D­¬ng 400C ¢m 200C

ChiÒu dµy cña mÉu

thö

ChiÒu

cao r¬i

Khèi l­îng cho

phÐp lín nhÊt cña

m¶nh vì

ChiÒu cao

r¬i

Khèi l­îng cho phÐp lín

nhÊt cña m¶nh vì

(mm) (m)(1) (g) (m) (1) (g)

      e ≤ 4,5 9 12 8,5 12

4,5 < e ≤ 5,5 10 15 9 15

5,5 < e ≤ 6,5 11 20 9,5 20

       e > 6,5 12 25 10 25

Chó thÝch - (1) Dung sai cho phÐp lµ + 25 mm.

F.4.3.4     §¸nh gi¸ kÕt qu¶

F.4.3.4.1     KiÓm tra ®­îc coi nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu c¸c ®iÒu kiÖn sau ®©y ®­îc ®¸p øng:

 Bi kh«ng xuyªn qua mÉu thö.

 MÉu thö kh«ng vì thµnh nhiÒu m¶nh.

 NÕu líp trung gian kh«ng bÞ r¸ch, khèi l­îng c¸c m¶nh vì r¬i ra tõ mÆt kÝnh ®èi diÖn víi ®iÓm va ®Ëp

kh«ng v­ît qu¸ gi¸ trÞ t­¬ng øng ®­îc qui ®Þnh trong F.4.3.3.2 ë trªn.

F.4.3.4.2    Mét bé mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc coi nh­ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra b»ng bi 227 g nÕu

mét trong c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng:

F.4.3.4.2.1    Tèi thiÓu 8 lÇn kiÓm tra ë tõng nhiÖt ®é qui ®Þnh cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, hoÆc

F.4.3.4.2.2    H¬n 2 lÇn kiÓm tra ë tõng nhiÖt ®é qui ®Þnh cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu, nh­ng mét lo¹t

c¸c kiÓm tra tiÕp theo trªn nhãm mÉu míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

F.5    KiÓm tra t¸c ®éng cña m«i tr­êng

F.5.1    KiÓm tra ®é bÒn mµi mßn

F.5.1.1    C¸c chØ sè c¶n trë vµ ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.4, phô lôc C, kiÓm tra ®­îc tiÕp tôc thùc hiÖn 1000 vßng.
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F.5.1.2    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

KÝnh an toµn ®­îc coi nh­ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra ®é bÒn mµi mßn nÕu ph¸t t¸n ¸nh s¸ng sau khi mÉu thö

®· mµi mßn kh«ng v­ît qu¸ 2%.

F.5.2    KiÓm tra ®é bÒn chÞu nhiÖt ®é cao

¸p dông c¸c qui ®Þnh cña E.5, phô lôc E .

F.5.3    KiÓm tra ®é bÒn ph¸t x¹

F.5.3.1    Yªu cÇu chung

KiÓm tra nµy chØ ®­îc thùc hiÖn nÕu phßng thö nghiÖm nhËn thÊy, trªn c¬ së kinh nghiÖm ®· cã, kiÓm

tra nµy lµ h÷u Ých ®èi víi líp trung gian.

F.5.3.2    ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.6, phô lôc C

KiÓm tra ®é bÒn chÞu ®é Èm.

¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.7, phô lôc C .

F.6    ChÊt l­îng quang häc

C¸c qui ®Þnh liªn quan ®Õn chÊt l­îng quang häc cña C.9, phô lôc C ®­îc ¸p dông cho mäi lo¹i kÝnh

ch¾n giã.
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Phô lôc G

(qui ®Þnh)

KÝnh nhiÒu líp kh¸c kÝnh ch¾n giã

G.1   X¸c ®Þnh vÒ kiÓu

KÝnh nhiÒu líp kh¸c kÝnh ch¾n giã ph¶i ®­îc xem nh­ thuéc vÒ c¸c kiÓu kh¸c nhau nÕu chóng kh¸c

nhau Ýt nhÊt mét trong c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu hoÆc phô sau ®©y.

G.1.1    §Æc tÝnh chñ yÕu

G.1.1.1    Tªn th­¬ng m¹i hoÆc nh·n hiÖu.

G.1.1.2   Ph©n lo¹i ®é dµy theo ®é dµy danh nghÜa "e" (dung sai s¶n xuÊt cho phÐp lµ ± 0,2 n mm, trong

®ã n lµ sè líp cña tÊm kÝnh) nh­ sau:

 Lo¹i 1  e ≤ 5,5 mm

 Lo¹i 2         25,5 mm < e ≤ 6,5 mm

 Lo¹i 3   e > 6,5 mm

G.1.1.3   ChiÒu dµy danh nghÜa cña mét hoÆc c¸c líp trung gian.

G.1.1.4   B¶n chÊt vµ lo¹i cña mét hoÆc c¸c líp trung gian, vÝ dô nh­ PVB hoÆc chÊt dÎo kh¸c lµ vËt

liÖu cña mét hoÆc c¸c líp trung gian.

G.1.1.5   Xö lý ®Æc biÖt cho mét trong c¸c líp cña kÝnh.

G.1.2    §Æc tÝnh phô

G.1.2.1    B¶n chÊt cña vËt liÖu  (kÝnh ph¼ng, kÝnh næi, kÝnh tÊm máng).

G.1.2.2    MÇu s¾c (tÊt c¶ hoÆc tõng phÇn) cña mét hoÆc c¸c líp trung gian (®Ëm mµu hoÆc nh¹t mÇu).

G.1.2.3    MÇu s¾c cña kÝnh (kh«ng mÇu hoÆc nh¹t mµu).

G.2    Qui ®Þnh chung

G.2.1   §èi víi kÝnh nhiÒu líp kh¸c kÝnh ch¾n giã, ph¶i kiÓm tra trªn mÉu thö ph¼ng ®­îc c¾t ra tõ kÝnh

thËt hoÆc ®­îc chÕ t¹o mét c¸ch ®Æc biÖt cho môc ®Ých thö. Trong tr­êng hîp nh­ vËy, mÉu thö ph¶i

®¹i diÖn cho c¸c tÊm kÝnh ®· s¶n xuÊt cã yªu cÇu ®­îc c«ng nhËn.
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 MÉu thö ph¶i ®­îc l­u gi÷ ë nhiÖt ®é qui ®Þnh 23 0C ± 20C Ýt nhÊt lµ 4h. KiÓm tra ph¶i ®­îc tiÕn hµnh

ngay sau khi lÊy mÉu thö ra khái n¬i l­u gi÷.

G.2.3     C¸c ®iÒu kho¶n cña phô lôc nµy ph¶i coi nh­ ®¹t yªu cÇu nÕu kÝnh ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn cã

cïng thµnh phÇn nh­ kÝnh ®· ®­îc c«ng nhËn theo c¸c ®iÒu kho¶n cña phô lôc F hoÆc cña phô lôc H,

hoÆc cña phô lôc I.

G.3   KiÓm tra b»ng chuú thö

G.3.1    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

 Kh«ng cã ®Æc tÝnh phô nµo ®­îc yªu cÇu.

G.3.2    Sè l­îng mÉu thö

 Ph¶i kiÓm tra 6 mÉu thö ph¼ng cã kÝch th­íc(1100 mm x 500 mm)+2,5
-0mm.

G.3.3    Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

G.3.3.1    ¸p dông ph­¬ng ph¸p kiÓm tra qui ®Þnh trong C.3, phô lôc C.

G.3.3.2    ChiÒu cao r¬i lµ 1,50 m+0
-5mm.

G.3.4   §¸nh gi¸ kÕt qu¶

G.3.4.1   KiÓm tra nµy cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng:

G.3.4.1.1    MÉu thö cong o»n vµ vì, xuÊt hiÖn nhiÒu m¶nh nøt r¹n trßn ë gÇn s¸t ®iÓm va ®Ëp.

G.3.4.1.2    Cho phÐp cã vÕt r¸ch ë líp trung gian nh­ng ®Çu chuú kh«ng ®­îc xuyªn qua.

G.3.4.1.3    Kh«ng cã m¶nh kÝnh vì lín nµo t¸ch ra khái líp trung gian.

G.3.4.2    Mét bé mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc coi lµ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra b»ng chuú thö nÕu

mét trong hai ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng.

G.3.4.2.1    TÊt c¶ c¸c kiÓm tra cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, hoÆc

G.3.4.2.2    Mét lÇn kiÓm tra cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu nh­ng mét lo¹t c¸c lÇn kiÓm tra tiÕp theo

trªn nhãm mÉu míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

G.4    KiÓm tra ®é bÒn c¬ häc b»ng bi 227 g

G.4.1   C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

 Kh«ng cã ®Æc tÝnh phô nµo ®­îc yªu cÇu.
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G.4.2   Sè l­îng mÉu thö

 Ph¶i kiÓm tra 4 mÉu thö h×nh vu«ng cã c¹nh( 300 mm x 300 mm )+10
-0 mm.

G.4.3    Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

G.4.3.1    ¸p dông ph­¬ng ph¸p qui ®Þnh cña  C.2.1, phô lôc C.

G.4.3.2   ChiÒu cao r¬i (tõ mÆt d­íi cña bi ®Õn mÆt trªn cña mÉu thö), t­¬ng øng víi ®é dµy danh nghÜa,

®­îc cho trong b¶ng G.1.

B¶ng G.1 - ChiÒu cao r¬i

§é dµy ChiÒu cao r¬i

e ≤ 5,5 mm 5 m

5,5 mm <  e ≤ 6,5 mm 6 m

e > 6,5 mm          7 m +25mm

G.4.4    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

G.4.4.1   KiÓm tra ®­îc coi nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng:

 Bi kh«ng ®­îc xuyªn qua mÉu thö.

 MÉu thö kh«ng ®­îc vì thµnh nhiÒu m¶nh.

 Tæng khèi l­îng c¸c m¶nh vì r¬i ra tõ mÆt kÝnh ®èi diÖn víi ®iÓm va ®Ëp kh«ng v­ît qu¸ 15 g.

G.4.4.2    Mét bé mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn xem nh­ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra ®é bÒn c¬ häc nÕu mét

trong c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng.

G.4.4.2.1    TÊt c¶ c¸c lÇn kiÓm tra cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

G.4.4.2.2    Mét lÇn kiÓm tra cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu nh­ng mét lo¹t c¸c lÇn kiÓm tra tiÕp theo

trªn nhãm mÉu míÝ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

G.5    KiÓm tra t¸c ®éng cña m«i tr­êng

G.5.1   KiÓm tra ®é bÒn mµi mßn

G.5.1.1    C¸c chØ sè c¶n trë vµ ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

 ¸p dông c¸c yªu cÇu qui ®Þnh trong C.4, phô lôc C, kiÓm tra ®­îc thùc hiÖn tiÕp tôc víi 1000 vßng.
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G.5.1.2    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

 KÝnh an toµn ®­îc coi nh­ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra ®é bÒn mµi mßn nÕu nh­ sù ph©n t¸n ¸nh s¸ng sau khi

mÉu thö ®­îc mµi mßn kh«ng v­ît qu¸ 2%.

G.5.2    KiÓm tra ®é chÞu nhiÖt ®é cao

 ¸p dông c¸c yªu cÇu qui ®Þnh trong C.5, phô lôc C.

G.5.3    KiÓm tra tÝnh chèng bøc x¹

G.5.3.1    Yªu cÇu chung

KiÓm tra nµy chØ ®­îc thùc hiÖn nÕu phßng thö nghiÖm nhËn thÊy, trªn c¬ së kinh nghiÖm ®· cã cña

m×nh, kiÓm tra nµy lµ h÷u Ých ®èi víi líp trung gian.

G.5.3.2    ¸p  dông c¸c qui ®Þnh cña C6, phô lôc C.

G.5.4    KiÓm tra tÝnh chèng Èm

¸p  dông c¸c qui ®Þnh cña C.7, phô lôc C.

ChÊt l­îng quang häc.

Ph¶i ¸p dông c¸c quy ®Þnh liªn quan ®Õn hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh theo qui ®Þnh cña C.9.1, phô lôc C

cho kÝnh kh¸c kÝnh ch¾n giã hoÆc c¸c cña phÇn kÝnh kh¸c kÝnh ch¾n giã ®Æt ë tÇm nh×n cña ng­êi l¸i xe.
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Phô lôc H

(qui ®Þnh)

KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp ®­îc xö lý

H.1    X¸c ®Þnh vÒ kiÓu

KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp ®­îc xö lý ®­îc xem nh­ thuéc vÒ c¸c kiÓu kh¸c nhau nÕu chóng kh¸c nhau Ýt

nhÊt mét trong c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu hoÆc phô sau:

H.1.1    C¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu

H.1.1.1    Tªn th­¬ng m¹i hoÆc nh·n hiÖu.

H.1.1.2    H×nh d¹ng vµ kÝch th­íc

KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp ®­îc xö lý ®­îc coi lµ thuéc vÒ nhãm cho môc ®Ých thùc hiÖn kiÓm tra ®é ph©n

m¶nh, ®é bÒn c¬ häc vµ ®é bÒn chÞu t¸c ®éng cña m«i tr­êng.

H.1.1.3    Sè l­îng c¸c líp cña kÝnh.

H.1.1.4   §é dÇy danh nghÜa "e" cña kÝnh ch¾n giã, cã dung sai s¶n xuÊt ± 0,2 n mm (trong ®ã n lµ sè

líp cña kÝnh ch¾n giã) so víi gi¸ trÞ danh nghÜa cho phÐp.

H.1.1.5    Cã thÓ xö lý ®Æc biÖt víi mét hoÆc nhiÒu líp cña kÝnh.

H.1.1.6    §é dÇy danh nghÜa cña mét hoÆc nhiÒu líp trung gian.

H.1.1.7    B¶n chÊt vµ lo¹i cña mét hay c¸c líp trung gian (vÝ dô nh­ c¸c líp trung gian PVB hoÆc vËt

liÖu chÊt dÎo kh¸c).

H.1.2    §Æc tÝnh phô

H.1.2.1    B¶n chÊt cña vËt liÖu (kÝnh ph¼ng, kÝnh næi, kÝnh tÊm máng).

H.1.2.2    MÇu s¾c (tÊt c¶ hoÆc tõng phÇn) cña mét hoÆc c¸c líp trung gian (®Ëm mÇu hoÆc nh¹t mÇu).

H.1.2.3   Mµu cña kÝnh (kh«ng mµu hoÆc cã mµu).

H.1.2.4    S¸t nhËp cña chÊt dÉn hoÆc c¸ch kh¸c.

H.1.2.5    S¸t nhËp cña c¸c d¶i lµm mê hoÆc c¸ch kh¸c.
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H.2    Qui ®Þnh chung

H.2.1   §èi víi kÝnh ch¾n giã nhiÒu líp ®­îc xö lý, kiÓm tra kh¸c víi kiÓm tra b»ng chuú thö trªn kÝnh

ch¾n giã cßn nguyªn h×nh d¹ng ban ®Çu (xem H.3.2 d­íi) vµ kiÓm tra chÊt l­îng quang häc ph¶i ®­îc

thùc hiÖn trªn mÉu vµ/hoÆc mÉu thö ph¼ng ®­îc chÕ t¹o mét c¸ch ®Æc biÖt cho môc ®Ých thö. Trong

tr­êng hîp nµy, mÉu thö ph¶i ®¹i diÖn cho mét lo¹t s¶n phÈm kÝnh ch¾n giã cã yªu cÇu c«ng nhËn.

H.2.2   Tr­íc khi kiÓm tra, mÉu thö ®­îc l­u gi÷ kh«ng Ýt h¬n 4 giê trong nhiÖt ®é 230C ± 20C. KiÓm tra

®­îc tiÕn hµnh ngay khi mÉu thö ®­îc lÊy ra khái n¬i l­u gi÷.

H.3   C¸c kiÓm tra qui ®Þnh

KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp ®­îc xö lý ph¶i ®­îc:

H.3.1   KiÓm tra theo qui ®Þnh cña phô lôc F ®èi víi kÝnh ch¾n giã nhiÒu líp th«ng th­êng.

H.3.2    KiÓm tra ®é ph©n m¶nh theo qui ®Þnh trong H. 4 d­íi ®©y.

H.4    KiÓm tra ®é ph©n m¶nh

H.4.1    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô.

VËt liÖu ChØ sè c¶n trë

KÝnh ph¼ng 2

KÝnh næi 1

KÝn tÊm máng 1

H.4.2     Sè l­îng mÉu hoÆc mÉu thö

Ph¶i kiÓm tra 1 mÉu thö cã kÝch th­íc (1100 mm x 500 mm)+5
-2mm hoÆc mét mÉu cho mçi ®iÓm va ®Ëp.

H.4.3    Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

Ph¶i ¸p dông ph­¬ng ph¸p ®­îc qui ®Þnh trong C.1, phô lôc C.

H.4.4    Mét ®iÓm hoÆc nhiÒu ®iÓm va ®Ëp

§iÓm va ®Ëp ph¶i n»m trªn bÒ mÆt phÝa ngoµi ®­îc xö lý, t¹i t©m cña mÉu hoÆc mÉu thö.

H.4.5    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

H.4.5.1   Mçi mét ®iÓm va ®Ëp trong kiÓm tra ®é ph©n m¶nh ®­îc coi nh­ ®¹t yªu cÇu nÕu tæng diÖn

tÝch bÒ mÆt cña nh÷ng m¶nh vì lín h¬n 2 cm2 chøa trong h×nh ch÷ nhËt ®­îc x¸c ®Þnh trong D.2.3.2,
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phô lôc D hoÆc chiÕm kh«ng Ýt h¬n 15% diÖn tÝch cña h×nh ch÷ nhËt trªn.

H.4.5.1.1   §èi víi mÉu cña:

H.4.5.1.1.1    §èi víi xe lo¹i M1, t©m cña h×nh ch÷ nhËt ph¶i n»m trong vßng trßn b¸n kÝnh 10 cm, cã

t©m n»m trªn h×nh chiÕu cña ®iÓm gi÷a cña ®o¹n V1V2.

H.4.5.1.1.2   §èi víi xe lo¹i M vµ N kh«ng ph¶i lµ M1, t©m cña h×nh ch÷ nhËt ph¶i n»m trong vßng trßn

b¸n kÝnh 10 cm, cã t©m n»m trªn h×nh chiÕu cña ®iÓm O.

H.4.5.1.1.3    Lo¹i m¸y kÐo dïng trong n«ng nghiÖp, l©m nghiÖp vµ xe dïng trong x©y dùng, vÞ trÝ cña

vïng nh×n thÊy ph¶i ®­îc chØ ra trong b¸o c¸o.

H.4.5.1.1.4   ChiÒu cao h×nh ch÷ nhËt trªn cã thÓ gi¶m xuèng 15 cm ®èi víi kÝnh ch¾n giã cã ®é cao nhá

h¬n 44 cm hoÆc ®èi víi gãc l¾p ®Æt cña kÝnh ch¾n giã nhá h¬n 150 so víi chiÒu th¼ng ®øng. Kh¶ n¨ng

nh×n ®­îc Ýt nhÊt b»ng 10% diÖn tÝch h×nh ch÷ nhËt t­¬ng øng.

H.4.5.1.2    §èi víi mÉu thö, t©m cña h×nh ch÷ nhËt ph¶i ®­îc ®Æt trªn trôc dµi nhÊt cña mÉu thö, c¸ch

mét trong c¸c mÐp cña nã 450 mm.

H.4.5.2   MÉu thö hoÆc mÉu ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc coi nh­ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra ®é ph©n m¶nh

nÕu nh­ mét trong c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng.

H.4.5.2.1    KiÓm tra cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu víi tõng ®iÓm va ®Ëp, hoÆc

H.4.5.2.2   KiÓm tra lÆp l¹i trªn mét bé 4 mÉu thö míi, thùc hiÖn t¹i cïng c¸c ®iÓm va ®Ëp nh­ trªn mµ

lÇn ®Çu cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu, nh­ng víi 4 phÐp kiÓm tra míi sau ®ã ®Òu cho kÕt qu¶ ®¹t

yªu cÇu.
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Phu lôc i

(qui ®Þnh)

KÝnh an toµn phñ vËt liÖu chÊt dÎo

(ë bÒ mÆt phÝa trong)

I.1    Quy ®Þnh ®èi víi kiÓu kÝnh

C¸c vËt liÖu kÝnh an toµn, ®­îc qui ®Þnh trong c¸c phô lôc tõ D ®Õn H, nÕu phñ ë bÒ mÆt phÝa trong

b»ng líp vËt liÖu chÊt dÎo, kh«ng nh÷ng ph¶i tu©n theo c¸c yªu cÇu cña phô lôc t­¬ng øng ®· ®ù¬c

tr×nh bµy ë trªn mµ cßn theo c¸c yªu cÇu sau ®©y:

I.2    KiÓm tra ®é bÒn mµi mßn

I.2.1    C¸c chØ sè c¶n trë vµ ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

 KÝnh phñ chÊt dÎo ph¶i ®­îc kiÓm tra 100 vßng t­¬ng øng víi c¸c qui ®Þnh cña C.4, phô lôc C.

I.2.2    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

KÝnh phñ chÊt dÎo ®­îc coi nh­ ®¹t yªu cÇu  kiÓm tra ®é bÒn mµi mßn nÕu sù ph©n t¸n ¸nh s¸ng sau

khi mÉu thö ®­îc mµi mßn kh«ng v­ît  qu¸ 4%.

I.3   KiÓm tra tÝnh chèng Èm

I.3.1   Ph¶i kiÓm tra tÝnh chèng Èm ®èi víi vËt liÖu kÝnh cã ®é bÒn cao phñ chÊt dÎo.

I.3.2    ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.7, phô lôc C.

I.4    KiÓm tra ®é bÒn ®èi víi thay ®æi nhiÖt ®é

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.8, phô lôc C.

I.5    KiÓm tra ®é chÞu löa

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.10, phô lôc C.

I.6    KiÓm tra ®é bÒn ho¸ häc

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.11, phô lôc C.
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Phô lôc J

(qui ®Þnh)

KÝnh ch¾n giã thuû tinh - chÊt dÎo

J.1    X¸c ®Þnh vÒ kiÓu

 KÝnh ch¾n giã thuû tinh - chÊt dÎo ®­îc xem nh­ thuéc vÒ c¸c kiÓu kh¸c nhau nÕu chóng kh¸c nhau Ýt

nhÊt mét trong c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu hoÆc phô sau ®©y

J.1.1    C¸c ®Æc tÝnh  chñ yÕu

J.1.1.1   Tªn th­¬ng m¹i hoÆc nh·n hiÖu.

J.1.1.2    H×nh d¹ng vµ kÝch th­íc

 KÝnh ch¾n giã thuû tinh - chÊt dÎo ®­îc xem nh­ thuéc vÒ nhãm cho môc ®Ých kiÓm tra ®é bÒn c¬ häc

vµ kiÓm tra t¸c ®éng cña m«i tr­êng, ®é bÒn ®èi víi thay ®æi nhiÖt ®é vµ ®é bÒn ho¸ häc.

J.1.1.3     Sè líp vËt liÖu chÊt dÎo

J.1.1.4    §é dÇy danh nghÜa "e" cña kÝnh ch¾n giã, dung sai s¶n xuÊt cho phÐp : ± 0,2 mm.

J.1.1.5    §é dÇy danh nghÜa cña líp kÝnh.

J.1.1.6    §é dÇy danh nghÜa cña líp chÊt dÎo ®­îc  sö dông nh­ líp trung gian.

J.1.1.7    B¶n chÊt vµ lo¹i cña líp chÊt dÎo dïng nh­ líp trung gian (vÝ dô nh­ PVB hoÆc vËt liÖu chÊt

dÎo kh¸c) vµ cña líp chÊt dÎo ë bÒ mÆt phÝa trong.

J.1.1.8    Cã thÓ thùc hiÖn xö lý ®Æc biÖt trªn tÊm kÝnh.

J.1.2    §Æc tÝnh phô

J.1.2.1    B¶n chÊt cña vËt liÖu (KÝnh ph¼ng, kÝnh næi. kÝnh tÊm máng).

J.1.2.2    MÇu (tÊt c¶ hoÆc tõng phÇn) cña líp chÊt dÎo (®Ëm mÇu hoÆc mÇu nh¹t).

J.1.2.3    MÇu cña kÝnh (®Ëm mÇu hoÆc nh¹t mÇu).

J.1.2.4    S¸t nhËp cña chÊt dÉn nhiÖt hoÆc c¸ch kh¸c.

J.1.2.5    S¸t nhËp cña c¸c d¶i lµm mê hoÆc c¸ch kh¸c .
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J.2    Qui ®Þnh chung

J.2.1    §èi víi kÝnh ch¾n giã thuû tinh - chÊt dÎo, kiÓm tra kh¸c víi kiÓm tra b»ng chuú thö (xem J.3.2

d­íi) vµ kiÓm tra chÊt l­îng quang häc ®­îc thùc hiÖn trªn mÉu thö ph¼ng c¾t ra tõ kÝnh ch¾n giã thùc

hoÆc ®­îc chÕ t¹o ®Æc biÖt cho môc ®Ých kiÓm tra. Trong tr­êng hîp nµy, mÉu thö ph¶i ®¹i diÖn cho

mét lo¹t s¶n phÈm kÝnh ch¾n giã cã yªu cÇu c«ng nhËn.

Tr­íc mçi lÇn kiÓm tra, mÉu thö ph¶i ®­îc l­u gi÷ kh«ng Ýt h¬n 4 giê ë nhiÖt ®é 23 ± 20C. KiÓm tra ®­îc

tiÕn hµnh ngay sau khi lÊy mÉu thö ra khái n¬i l­u gi÷.

J.3    KiÓm tra b»ng chuú thö

J.3.1    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

 Kh«ng cã ®Æc tÝnh phô nµo ®­îc yªu cÇu.

J.3.2    KiÓm tra b»ng chuú thö trªn kÝnh ch¾n giã cßn nguyªn h×nh d¹ng ban ®Çu.

J.3.2.1    Sè l­îng mÉu thö

 Ph¶i kiÓm tra 4 mÉu trong nhãm cã bÒ mÆt khai triÓn nhá nhÊt vµ 4 mÉu trong nhãm cã bÒ mÆt khai

triÓn lín nhÊt, theo c¸c ®iÒu kho¶n qui ®Þnh cña phô lôc M.

J.3.2.2    Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

J.3.2.2.1    ¸p dông ph­¬ng ph¸p kiÓm tra qui ®Þnh trong C.5.3.2, phô lôc C.

J.3.2.2.2    ChiÒu cao r¬i lµ 1,5 m 0
-5mm.

J.3.2.3    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

J.3.2.3.1     KiÓm tra nµy ®­îc coi nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, nÕu ®¸p øng c¸c ®iÒu kiÖn sau:

J.3.2.3.1.1    MÉu thö r¹n nøt thµnh nhiÒu h×nh trßn t©m n»m gÇn ®iÓm va ®Ëp, kho¶ng c¸ch tõ ®iÓm va

®Ëp ®Õn c¸c m¶nh r¹n nøt gÇn nhÊt kh«ng lín h¬n 80 mm.

J.3.2.3.1.2    C¸c líp kÝnh vÉn cßn dÝnh vµo líp trung gian lµm b»ng chÊt dÎo. Cho phÐp cã mét hoÆc

nhiÒu ph©n t¸ch côc bé khái líp trung gian víi khe hë cña ph©n t¸ch côc bé nhá h¬n 4 mm, ë c¶ hai

bªn cña r¹n nøt, bªn ngoµi vßng trßn ®­êng kÝnh 60 mm, t©m t¹i ®iÓm va ®Ëp.

J.3.2.3.1.3    Cho phÐp cã vÕt r¸ch dµi 35 mm trªn líp trung gian, ë phÝa va ®Ëp.

J.3.2.3.2    Mét bé mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ph¶i ®­îc xem nh­ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra b»ng chuú

thö nÕu mét trong 2 ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng.

J.3.2.3.2.1    TÊt c¶ c¸c kiÓm tra cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu, hoÆc

J.3.2.3.2.2    Mét kiÓm tra cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu, nh­ng mét lo¹t c¸c kiÓm tra tiÕp theo thùc
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hiÖn trªn bé mÉu míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

J.3.3    KiÓm tra b»ng chuú thö trªn mÉu thö ph¼ng

J.3.3.1    Sè l­îng mÉu thö

 Ph¶i kiÓm tra 6 mÉu thö ph¼ng cã kÝch th­íc (1100 mm x 500 mm)+5
-2mm.

J.3.3.2    Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

J.3.3.2.1    ¸p dông ph­¬ng ph¸p kiÓm tra qui ®Þnh trong C.3.3.1, phô lôc C.

J.3.3.2.2    ChiÒu cao r¬i lµ 4m+25
-0mm.

J.3.3.3   §¸nh gi¸ kÕt qu¶

J.3.3.3.1    KiÓm tra nµy ph¶i coi nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng:

J.3.3.3.1.1    Líp kÝnh cong o»n vµ vì, xuÊt hiÖn nhiÒu m¶nh vì trßn tËp trung ë gÇn ®iÓm va ®Ëp.

J.3.3.3.1.2    Cho phÐp cã vÕt r¸ch ë líp trung gian víi ®iÒu kiÖn lµ ®Çu chïy thö kh«ng xuyªn qua

mÉu thö.

J.3.3.3.1.3      Kh«ng cã m¶nh vì lín nµo t¸ch ra khái líp trung gian.

J.3.3.3.2    Bé mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc coi lµ ®¸p øng yªu cÇu kiÓm tra b»ng chuú thö nÕu

mét trong hai ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng;

J.3.3.3.2.1    TÊt c¶ c¸c kiÓm tra cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

J.3.3.3.2.2    Mét lÇn kiÓm tra cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu nh­ng mét lo¹t c¸c lÇn kiÓm tra tiÕp theo

trªn nhãm mÉu míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

J.4    KiÓm tra ®é bÒn c¬ häc

J.4.1    ChØ sè c¶n trë, ph­¬ng ph¸p kiÓm tra vµ ®¸nh gi¸ kÕt qu¶

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña F.4, phô lôc F.

J.4.2    Kh«ng ¸p dông yªu cÇu thø 3 cña F.4.3.4.1, phô lôc F.

J.5    KiÓm tra t¸c ®éng cña m«i tr­êng

J.5.1    KiÓm tra ®é bÒn chÞu mµi mßn

J.5.1.1    KiÓm tra ®é bÒn chÞu mµi mßn trªn bÒ mÆt phÝa ngoµi.

J.5.1.1.1    ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña F.5.1, phô lôc F.

J.5.1.2    KiÓm tra ®é bÒn chÞu mµi mßn trªn bÒ mÆt phÝa trong

J.5.1.2.1   ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña ®iÒu 2, phô lôc I.
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J.5.2    KiÓm tra ®é chÞu nhiÖt ®é cao

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.5, phô lôc C.

J.5.3    KiÓm tra ®é bÒn ph¸t x¹

¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.6, phô lôc C.

J.5.4     KiÓm tra tÝnh chèng Èm

¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.7, phô lôc C.

J.5.5    KiÓm tra ®é bÒn ®èi víi thay ®æi nhiÖt ®é

¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.8, phô lôc C.

J.6    ChÊt l­îng quang häc

¸p dông qui ®Þnh liªn quan ®Õn chÊt l­îng quang häc cho trong C.9, phô lôc C cho mçi loaÞ kÝnh

ch¾n giã.

J.7    KiÓm tra ®é chÞu löa

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.10, phô lôc C.

J.8    KiÓm tra ®é bÒn ho¸ häc

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh cña C.11, phô lôc C.
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Phô lôc K

(qui ®Þnh)

KÝnh thñy tinh - chÊt dÎo kh¸c kÝnh ch¾n giã

K.1    §Þnh nghÜa vÒ ph©n lo¹i

 C¸c tÊm kÝnh thñy tinh chÊt dÎo kh¸c kÝnh ch¾n giã ®­îc xem nh­ thuéc vÒ c¸c lo¹i kh¸c nhau nÕu

chóng kh¸c nhau Ýt nhÊt mét trong c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu hoÆc phô.

K.1.1    C¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu:

K.1.1.1    Tªn th­¬ng m¹i hoÆc nh·n m¸c.

K.1.1.2    Ph©n lo¹i ®é dÇy theo ®é dÇy danh nghÜa "e", dung sai chÕ t¹o cho phÐp ± 0,2 mm, nh­ sau:

 Lo¹i 1                    e ≤ 3,5 mm

 Lo¹i 2     3,5 mm < e ≤ 4,5 mm

 Lo¹i  3                    e > 4,5 mm

K.1.1.3    §é dÇy danh nghÜa cña líp (hoÆc c¸c líp) vËt liÖu chÊt dÎo ®­îc dïng nh­ líp trung gian.

K.1.1.4    §é dÇy danh nghÜa cña tÊm kÝnh

K.1.1.5    Lo¹i cña líp(hoÆc c¸c líp) vËt liÖu chÊt dÎo dïng nh­ líp trung gian, (vÝ dô nh­ PVB hay vËt

liÖu kh¸c) vµ líp chÊt dÎo trªn bÒ mÆt phÝa bªn trong.

K.1.1.6     Cã thÓ thùc hiÖn mét vµi xö lý ®Æc biÖt víi líp kÝnh.

K.1.2    C¸c ®Æc tÝnh phô

K.1.2.1     B¶n chÊt cña vËt liÖu (kÝnh ph¼ng, kÝnh næi, kÝnh tÊm máng).

K.1.2.2     MÇu s¾c (tÊt c¶ hoÆc tõng phÇn) cña c¸c líp chÊt dÎo (®Ëm mÇu hoÆc nh¹t mÇu).

K.1.2.3    MÇu s¾c cña kÝnh (nh¹t mÇu hoÆc ®Ëm mÇu).

K.2     Qui ®Þnh chung

K.2.1    §èi víi c¸c tÊm kÝnh thuû tinh-chÊt dÎo kh¸c kÝnh ch¾n giã, c¸c kiÓm tra ph¶i thùc hiÖn trªn

mÉu thö ph¼ng c¾t ra tõ kÝnh thùc hoÆc ®­îc chÕ t¹o ®Æc biÖt cho môc ®Ých kiÓm tra. Trong tr­êng hîp

nµy, mÉu thö ph¶i ®¹i diÖn cho mét lo¹t s¶n phÈm kÝnh ch¾n giã ®­îc s¶n xuÊt cã yªu cÇu c«ng nhËn.

K.2.2    Tr­íc khi kiÓm tra, mÉu thö ®­îc l­u gi÷ kh«ng Ýt h¬n 4 giê ë nhiÖt ®é 230C ± 20C. Ph¶i thùc

hiÖn kiÓm tra ngay khi mÉu thö ®­îc lÊy ra khái n¬i l­u gi÷.
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K.2.3     C¸c ®iÒu kho¶n cña phô lôc nµy ph¶i ®­îc xem nh­ ®¹t yªu cÇu nÕu c¸c tÊm kÝnh ®Ö tr×nh ®Ó

c«ng nhËn cã cïng thµnh phÇn cÊu t¹o nh­ kÝnh ch¾n giã ®­îc c«ng nhËn nhËn theo c¸c ®iÒu kho¶n

qui ®Þnh cña phô lôc J.

K.3    KiÓm tra b»ng chuú thö

K.3.1    C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

Kh«ng cã ®Æc tÝnh phô nµo ®­îc yªu cÇu.

K.3.2    Sè l­îng mÉu thö

Ph¶i kiÓm tra 6 mÉu thö ph¼ng cã kÝch th­íc (1100 mm x 500 mm)+5
-2mm.

K.3.3    Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

K.3.3.1    Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra ®­îc qui ®Þnh trong C.3, phô lôc C.

K.3.3.2    ChiÒu cao r¬i lµ 1,50+0
-5 mm.

K.3.4    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

K.3.4.1    KiÓm tra nµy cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu c¸c ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng:

K.3.4.1.1    Líp kÝnh bÞ vì thµnh nhiÒu m¶nh vì .

K.3.4.1.2   Cho phÐp cã vÕt r¸ch ë líp trung gian miÔn lµ ®Çu chuú kh«ng xuyªn qua mÉu thö.

K.3.4.1.3    Kh«ng ®­îc cã m¶nh vì lín nµo t¸ch ra khái líp trung gian.

K.3.4.2     Nhãm c¸c mÉu thö ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ®­îc coi lµ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra b»ng chuú thö nÕu

mét trong hai ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng:

K.3.4.2.1    TÊt c¶ c¸c lÇn kiÓm tra cho kÕt qña ®¹t yªu cÇu.

K.3.4.2.2     Mét lÇn kiÓm tra cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu nh­ng mét lo¹t c¸c lÇn kiÓm tra tiÕp theo

trªn nhãm mÉu míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

K.4    KiÓm tra ®é bÒn c¬ häc b»ng bi 227 g

K.4.1    ¸p dông c¸c qui ®Þnh trong G.4, phô lôc G, ngo¹i trõ b¶ng trong G.4.3.2, ®­îc thay thÕ b»ng

b¶ng K.1 d­íi ®©y

B¶ng K.1 - ChiÒu cao r¬i cña bi

§é dµy ChiÒu cao r¬i cña viªn bi

e ≤ 5,5 mm 5 m

5,5 mm < e ≤ 4,5 mm 6 m

e > 4,5 mm         7 m + 25mm
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K.4.2    Kh«ng ¸p dông c¸c qui ®Þnh trong G.4.4.1.2, phô lôc G.

K.5    KiÓm tra t¸c ®éng cña m«i tr­êng

K.5.1    KiÓm tra ®é bÒn mµi mßn

K.5.1.1    KiÓm tra ®é bÒn mµi mßn trªn bÒ mÆt phÝa ngoµi

¸p dông c¸c qui ®Þnh trong G.5.1, phô lôc G.

K.5.1.2    KiÓm tra ®é bÒn mµi mßn trªn mÆt trong

K.5.1.2.1    ¸p dông c¸c qui ®Þnh trong phô lôc I,  ®iÒu 2.1.

K.5.2    KiÓm tra ®é bÒn nhiÖt ®é cao

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh trong C.5, phô lôc C.

K.5.3    KiÓm tra tÝnh chèng bøc x¹

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh trong C.6, phô lôc C.

K.5.4    KiÓm tra tÝnh chèng Èm

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh trong C.7, phô lôc C.

K.5.5    KiÓm tra ®é bÒn ®èi víi sù thay ®æi nhiÖt ®é

¸p dông c¸c qui ®Þnh trong C.8, phô lôc C.

K.6     ChÊt l­îng quang häc

¸p dông c¸c ®iÒu kho¶n qui ®Þnh liªn quan ®Õn hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh trong C.9.1, phô lôc C cho

c¸c tÊm kÝnh vµ c¸c phÇn cña tÊm kÝnh kh«ng ph¶i kÝnh ch¾n giã ®­îc ®Æt ë tÇm nh×n cña ng­êi l¸i xe.

K.7    KiÓm tra ®é chÞu löa

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh trong C.10, phô lôc C.

K.8    KiÓm tra ®é bÒn ho¸ häc

 ¸p dông c¸c qui ®Þnh trong C.11, phô lôc C.
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Phô lôc L

(qui ®Þnh)

KÝnh kÐp

L.1   X¸c ®Þnh vÒ kiÓu

 C¸c tÊm kÝnh kÐp ph¶i ®­îc xem nh­ thuéc vÒ c¸c kiÓu kh¸c nhau nÕu chóng kh¸c nhau Ýt nhÊt mét

trong c¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu hoÆc phô.

L.1.1    C¸c ®Æc tÝnh chñ yÕu

L.1.1.1    Tªn th­¬ng m¹i hoÆc nh·n m¸c.

L.1.1.2    Thµnh phÇn cña kÝnh kÐp (®èi xøng hay kh«ng ®èi xøng).

L.1.1.3    Lo¹i cña mçi tÊm kÝnh thµnh phÇn ®­îc qui ®Þnh ë ®iÒu 1, cña phô lôc E,G hoÆc K cña tiªu

chuÈn nµy.

L.1.1.4    ChiÒu réng danh nghÜa cña khe hë gi÷a 2 tÊm kÝnh.

L.1.1.5    Lo¹i lµm kÝn (chÊt h÷u c¬/ kÝnh víi kÝnh/kÝnh víi kim lo¹i).

L.1.2    C¸c ®Æc tÝnh phô

L1.2.1   C¸c ®Æc tÝnh phô cña mçi tÊm kÝnh thµnh phÇn ®­îc qui ®Þnh trong E.1.2, G.1.2 hoÆc K.1.2

trong tiªu chuÈn nµy.

L.2    Qui ®Þnh chung

L.2.1    Mçi mét tÊm kÝnh thµnh phÇn cña kÝnh kÐp còng ph¶i ®­îc c«ng nhËn kiÓu theo c¸c yªu cÇu

trong c¸c phô lôc liªn quan cña tiªu chuÈn nµy. (phô lôc E,G hoÆc K).

L.2.2    KiÓm tra thùc hiÖn trªn kÝnh kÐp cã chiÒu réng danh nghÜa "e"  cña khe hë ph¶i ®­îc ¸p dông cho tÊt c¶

c¸c kÝnh kÐp cã cïng ®Æc tÝnh vµ chiÒu réng danh nghÜa cña khe hë víi sai sè ± 3 mm.

Tuy nhiªn, tµi liÖu kü thuËt vµ mÉu thö ®Ö tr×nh cho kiÓm tra c«ng nhËn ph¶i lµ cña mÉu cã khe hë lín

nhÊt  vµ mÉu cã khe hë nhá nhÊt .

L.2.3    §èi víi kÝnh kÐp cã Ýt nhÊt mét tÊm kÝnh nhiÒu líp hoÆc mét tÊm kÝnh  thuû tinh-chÊt dÎo, mÉu

thö ph¶i ®­îc l­u gi÷ kh«ng Ýt h¬n 4 giê trong nhiÖt ®é 230C ± 20C. KiÓm tra ph¶i ®­îc tiÕn hµnh ngay

khi mÉu thö ®­îc lÊy ra khái n¬i l­u gi÷.

L.3    KiÓm tra b»ng chuú thö
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L.3.1     C¸c chØ sè c¶n trë cña ®Æc tÝnh phô

 Kh«ng cã ®Æc tÝnh phô nµo ®­îc yªu cÇu.

L.3.2     Sè l­îng mÉu thö

Ph¶i kiÓm tra 6 mÉu thö ph¼ng cã kÝch th­íc (1100 mm x  500 mm)+5
-2mm .

L.3.3    Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra

L.3.3.1    ¸p dông c¸c ph­¬ng ph¸p kiÓm tra ®­îc qui ®Þnh trong C.3, phô lôc C.

L.3.3.2    ChiÒu cao r¬i lµ 1,50m +0
-5mm .

L.3.3.3    §èi víi kÝnh kÐp kh«ng ®èi xøng, ph¶i thùc hiÖn 3 lÇn kiÓm tra trªn mét mÆt vµ 3 lÇn trªn mÆt

cßn l¹i.

L.3.4    §¸nh gi¸ kÕt qu¶

L.3.4.1    KÝnh kÐp bao gåm 2 tÊm kÝnh ®é bÒn cao ®ång nhÊt

KiÓm tra ®­îc coi nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu c¶ hai tÊm kÝnh thµnh phÇn ®Òu vì.

L.3.4.2  KÝnh kÐp bao gåm c¸c tÊm kÝnh nhiÒu líp vµ/hoÆc tÊm kÝnh thuû tinh-chÊt dÎo kh¸c kÝnh ch¾n giã.

 KiÓm tra ®­îc coi nh­ cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu nÕu c¸c ®iÒu kiÖn sau ®©y ®­îc ®¸p øng:

L.3.4.2.1     Hai tÊm kÝnh thµnh phÇn cña mÉu thö cong o»n vµ vì, víi c¸c m¶nh vì trßn tËp trung

quanh ®iÓm va ®Ëp.

L.3.4.2.2    Cho phÐp cã vÕt r¸ch ë líp trung gian miÔn lµ ®Çu chuú kh«ng xuyªn qua mÉu thö.

L.3.4.2.3    Kh«ng cho phÐp cã m¶nh vì lín cña kÝnh t¸ch ra khái líp trung gian.

L.3.4.3   TÊm kÝnh kÐp bao gåm tÊm kÝnh ®é bÒn cao ®ång nhÊt vµ tÊm kÝnh nhiÒu líp hoÆc tÊm kÝnh

tuû tinh - chÊt dÎo kh¸c kÝnh ch¾n giã:

L.3.4.3.1   TÊm kÝnh ®é bÒn cao bÞ vì.

L.3.4.3.2    TÊm kÝnh nhiÒu líp hay kÝnh thuû tinh - chÊt dÎo cong o»n vµ vì, xuÊt hiÖn nhiÒu m¶nh vì

trßn tËp trung quanh ®iÓm va ®Ëp.

L.3.4.3.3    Cho phÐp cã vÕt r¸ch ë líp trung gian miÔn lµ ®Çu chuú kh«ng xuyªn qua ®­îc mÉu thö.

L.3.4.3.4    Kh«ng ®­îc cã m¶nh kÝnh vì lín nµo ®­îc t¸ch ra khái líp trung gian.

L.3.4.4    Nhãm mÉu thö ®­îc ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn ph¶i ®­îc coi lµ ®¹t yªu cÇu kiÓm tra va ®Ëp b»ng

chïy thö nÕu mét trong hai ®iÒu kiÖn sau ®­îc ®¸p øng.

L.3.4.2.1    TÊt c¶ c¸c lÇn kiÓm tra cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

L.3.4.2.2    Mét lÇn kiÓm tra cho kÕt qu¶ kh«ng ®¹t yªu cÇu nh­ng mét lo¹t c¸c lÇn kiÓm tra tiÕp theo

trªn nhãm mÉu míi cho kÕt qu¶ ®¹t yªu cÇu.

L.4    ChÊt l­îng quang häc
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Ph¶i ¸p dông c¸c qui ®Þnh liªn quan ®Õn hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh trong C.9.1, phô lôc C cho c¸c tÊm

kÝnh kÐp hoÆc c¸c phÇn cña tÊm kÝnh kÐp chñ yÕu ®­îc ®Æt ë tÇm nh×n cña ļ i xe.
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Phô lôc M

(qui ®Þnh)

Ph©n nhãm kÝnh ch¾n giã cho thö c«ng nhËn

M.1    C¸c ®Æc tr­ng cña kÝnh ch¾n giã ®­îc tÝnh ®Õn lµ:

M.1.1    BÒ mÆt khai triÓn.

M.1.2   ChiÒu cao ph©n ®o¹n.

M.1.3    §é cong.

M.2    Ph©n nhãm theo ®é dµy

M.3   Ph©n nhãm theo diÖn tÝch cña bÒ mÆt khai triÓn

 Ph¶i lùa chän vµ ®¸nh sè 5 nhãm cã bÒ mÆt khai triÓn lín nhÊt vµ 5 nhãm cã bÒ mÆt khai triÓn nhá

nhÊt nh­ sau:

 1 - lín nhÊt 1 - nhá nhÊt

 2 - lín nhÊt sau 1 2 - nhá nhÊt sau 1

 3 - lín nhÊt sau 2 3 - nhá nhÊt sau 2

 4 - lín nhÊt sau 3 4 - nhá nhÊt sau 3

 5 - lín nhÊt sau 4 5 - nhá nhÊt sau 4

M.4    Ph¶i chØ râ chiÒu cao ph©n ®o¹n cña mçi mét bÒ mÆt khai triÓn cña 2 nhãm  qui ®Þnh theo M.3 ë

trªn  nh­ d­íi ®©y:

1 cho chiÒu cao ph©n ®o¹n lín nhÊt

2 cho chiÒu cao ph©n ®o¹n lín nhÊt tiÕp theo 1

3 cho chiÒu cao ph©n ®o¹n lín nhÊt tiÕp theo 2

v.v...

M.5    Ph¶i chØ râ ®é cong cña mçi mét bÒ mÆt khai triÓn cña 2 nhãm  qui ®Þnh theo M.3 ë trªn  nh­ sau:

 1 cho ®é cong nhá nhÊt

 2 cho ®é cong nhá nhÊt tiÕp theo 1
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 3 cho ®é cong nhá nhÊt tiÕp theo 2

 v.v...

M.6    C¸c sè l­îng Ên ®Þnh cho mçi kÝnh ch¾n giã trong 2 nhãm  qui ®Þnh theo M.3 ë trªn  ph¶i bæ sung

lÉn nhau.

M.6.1    Ph¶i thùc hiÖn ®ñ c¸c kiÓm tra ®· qui ®Þnh t¹i mét trong c¸c phô lôc D, F, H, I vµ J cho kÝnh

ch¾n giã n»m trong nhãm cã 5 bÒ mÆt khai triÓn lín nhÊt mµ tæng c¸c bÒ mÆt lµ nhá nhÊt vµ cho kÝnh

ch¾n giã n»m trong nhãm cã 5 bÒ mÆt khai triÓn nhá nhÊt mµ tæng c¸c bÒ mÆt lµ nhá nhÊt .

M.6.2    Ph¶i kiÓm tra chÊt l­îng quang häc theo qui ®Þnh trong phô lôc C, ®iÒu C.9 ®èi víi c¸c kÝnh

ch¾n giã kh¸c cña cïng mét ®ît s¶n xuÊt.

M.7    Mét sè Ýt kÝnh ch¾n giã cã sù kh¸c nhau râ rµng vÒ c¸c th«ng sè h×nh d¹ng vµ/hoÆc ®é cong so

víi gi¸ trÞ tíi h¹n cña nhãm chØ ®­îc kiÓm tra nÕu phßng thö nghiÖm nhËn thÊy r»ng nh÷ng th«ng sè

nµy cã thÓ cã c¸c t¸c ®éng tr¸i ng­îc nhau mét c¸ch râ rµng.

M.8    C¸c giíi h¹n cña nhãm ®­îc x¸c ®Þnh b»ng bÒ mÆt khai triÓn cña kÝnh ch¾n giã. NÕu kÝnh ch¾n

giã ®Ö tr×nh ®Ó c«ng nhËn cã bÒ mÆt khai triÓn n»m ngoµi giíi h¹n c«ng nhËn vµ/hoÆc nhËn thÊy râ rµng

chiÒu cao ph©n ®o¹n lín h¬n hoÆc ®é cong nhá h¬n  th× nã ph¶i ®­îc coi nh­ lµ mét lo¹i míi vµ ph¶i

®­îc kiÓm tra bæ sung nÕu phßng thö nghiÖm nhËn thÊy  dùa trªn c¬ së kinh nghiÖm ®· cã vÒ s¶n

phÈm vµ vËt liÖu ®· xö dông  c¸c kiÓm tra nµy lµ cÇn thiÕt vÒ mÆt kü thuËt.

M.9    C¸c lo¹i kÝnh ch¾n giã kh¸c do nhµ m¸y ®· cã c«ng nhËn s¶n xuÊt sau ®ã theo lo¹i ®é dµy ®·

®­îc c«ng nhËn  th×:

M.9.1    Ph¶i ch¾c ch¾n r»ng lo¹i ®ã thuéc mét trong 2 nhãm qui ®Þnh theo M.3 ë trªn.

M.9.2    Ph¶i ®­îc thùc hiÖn l¹i viÖc ®¸nh sè theo thø tù ®­îc qui ®Þnh t¹i M.3, M.4 vµ M.5 ë trªn.

M.9.3    NÕu nhËn thÊy tæng cña c¸c sè l­îng Ên ®Þnh cho kÝnh ch¾n giã míi phèi hîp n»m trong mét

trong 2 nhãm, qui ®Þnh theo M.3 ë trªn:

M.9.3.1    Lµ lo¹i nhá nhÊt, c¸c kiÓm tra sau ®©y ph¶i ®­îc thùc hiÖn

M.9.3.1.1    Cho kÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao.

M.9.3.1.1.1   KiÓm tra ®é ph©n m¶nh.

M.9.3.1.1.2    KiÓm tra b»ng chuú thö.

M.9.3.1.1.2.3   KiÓm tra ®é mÐo quang häc.

M.9.3.1.1.4    KiÓm tra ®é t¸ch rêi h×nh ¶nh thø cÊp.
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M.9.3.1.1.5    KiÓm tra hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh.

M.9.3.1.2    Cho kÝnh ch¾n giã nhiÒu líp th«ng th­êng hay kÝnh ch¾n giã thuû tinh – chÊt dÎo.

M.9.3.1.2.1    KiÓm tra b»ng chuú thö.

M.9.3.1.2.2    KiÓm tra ®é t¸ch rêi h×nh ¶nh thø cÊp.

M.9.3.1.2.4    KiÓm tra hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh.

M.9.3.1.3    Cho kÝnh ch¾n giã nhiÒu líp ®· xö lý, thùc hiÖn c¸c kiÓm tra ®­îc qui ®Þnh trong

C.9.3.1.1.1, C.9.3.1.1.2 vµ C.9.3.1.2.

M.9.3.1.4    Cho kÝnh ch¾n giã phñ chÊt dÎo, thùc hiÖn c¸c kiÓm tra ®­îc qui ®Þnh trong C.9.3.1.1 hoÆc

C.9.3.1.2 tïy theo tõng tr­êng hîp.

M.9.3.2    Kh«ng ph¶i lµ lo¹i nhá nhÊt, chØ thùc hiÖn c¸c kiÓm tra chÊt l­îng quang häc theo qui ®Þnh

trong C.9, phô lôc C.
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Phô lôc N

(qui ®Þnh)

§o chiÒu cao ph©n ®o¹n vµ vÞ trÝ c¸c ®iÓm va ®Ëp

H×nh N.1 - X¸c ®Þnh chiÒu cao ph©n ®o¹n h

§èi víi kÝnh an toµn cã ®­êng cong ®¬n gi¶n, chiÒu cao ph©n ®o¹n sÏ lµ: h1 lín nhÊt.

§èi víi kÝnh an toµn cã ®­êng cong kÐp, chiÒu cao ph©n ®o¹n sÏ lµ h1 lín nhÊt + h 2 lín nhÊt.
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a)       1. ChiÒu réng kh«ng nhá h¬n 7cm           b)   1. Vïng F1

2. Vïng F1   2. Vïng F2

3. Vïng F2   3. Vïng F3

4. Vïng F3               4. ChiÒu réng kh«ng lín h¬n 5 cm    

         5. ChiÒu réng kh«ng lín h¬n 5 cm                   5. ChiÒu réng kh«ng nhá h¬n 7 cm

H×nh N.2 - C¸c ®iÓm va ®Ëp qui ®Þnh cho kÝnh ch¾n giã

2
3
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H×nh N.3 c - KÝnh cong

H×nh N.3 a, N.3 b, N.3 c: Qui ®Þnh c¸c ®iÓm va ®Ëp cho kÝnh ®é bÒn cao ®ång nhÊt

§iÓm 2 cho trong c¸c h×nh trªn lµ vÝ dô vÒ c¸c vÞ trÝ cña ®iÓm 2 qui ®Þnh trong E.2.5, phô lôc E.



TCVN 6758 : 2000

102

Phô lôc O

(qui ®Þnh)

Ph­¬ng ph¸p x¸c ®Þnh vïng thö trªn kÝnh ch¾n giã cña

lo¹i xe M1 liªn quan tíi ®iÓm "V"

O.1    VÞ trÝ cña ®iÓm V

O.1.1   VÞ trÝ cña ®iÓm V liªn quan ®Õn ®iÓm "R" ®­îc x¸c ®Þnh bëi 3 to¹ ®é X, Y vµ Z theo hÖ täa ®é

kh«ng gian 3 chiÒu, ®­îc chØ ra trong b¶ng 1 vµ 2.

O.1.2   B¶ng O.1 cho täa ®é c¬ së víi gãc thiÕt kÕ cña l­ng ghÕ lµ 250. ChiÒu d­¬ng cña to¹ ®é ®­îc

chØ ra ë h×nh O.3.

B¶ng O.1 - Täa ®é c¬ së

                                                             §¬n vÞ tÝnh b»ng milimÐt

§iÓm V X Y Z

V1 68 - 5 668

V2 68 - 5 589

O.1.3   C¸c ®iÒu chØnh víi gãc thiÕt kÕ cña l­ng ghÕ kh¸c 250
.

O.1.3.1   B¶ng O.2 giíi thiÖu c¸c ®iÒu chØnh theo täa ®é X vµ Z cña mçi mét ®iÓm "V" khi gãc thiÕt kÕ

cña l­ng ghÕ kh¸c 250. ChiÒu d­¬ng cña to¹ ®é ®­îc chØ ra ë h×nh O.3.

B¶ng O.2 - §iÒu chØnh täa ®é X vµ Z

Gãc l­ng
ghÕ

(®é)

To¹ ®é
ngang X

(mm)

To¹ ®é ®øng
Z

(mm)

Gãc l­ng
ghÕ

(®é)

To¹ ®é
ngang X

(mm)

To¹ ®é ®øng
Z

(mm)

5 -186 28 23 -17 5

6 -176 27 24 -9 2

7 -167 27 25 0 0

8 -157 26 26 9 - 3

9 -137 26 27 17 - 5

10 -137 25 28 26 - 8

11 -128 24 29 34 -11

12 -118 23 30 43 -14

13 -109 22 31 51 -17

14 - 99 21 32 59 - 21
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B¶ng O.2 - §iÒu chØnh täa ®é X vµ Z  (kÕt thóc)

Gãc l­ng
ghÕ

(®é)

To¹ ®é
ngang X

(mm)

To¹ ®é ®øng
Z

(mm)

Gãc l­ng
ghÕ

(®é)

To¹ ®é
ngang X

(mm)

To¹ ®é ®øng
Z

(mm)

15 - 90 20 33 67 - 24

16 - 81 18 34 76 - 28

17 - 71 17 35 84 - 31

18 - 62 15 36 92 - 35

19 - 53 13 37 100 - 39

20 - 44 11 38 107 - 43

21 - 35 9 39 115 - 47

22 - 26 7 40 123 - 52

O.2    C¸c vïng kiÓm tra

O.2.1    Ph¶i x¸c ®Þnh hai vïng kiÓm tra theo c¸c ®iÓm "V" nh­ sau

 Vïng kiÓm tra "A" lµ vïng trªn bÒ mÆt phÝa ngoµi cña kÝnh ch¾n giã bao quanh bëi giao tuyÕn cña 4

mÆt ph¼ng kÐo dµi tõ c¸c ®iÓm "V" h­íng vÒ phÝa tr­íc víi bÒ mÆt phÝa ngoµi cña kÝnh ch¾n giã (xem

h×nh O1):

 Mét mÆt ph¼ng ®øng ®i qua ®iÓm V1, V2 vµ nghiªng 130 vÒ bªn tr¸i trôc x trong tr­êng hîp tay l¸i cña

xe ë bªn ph¶i.

 Mét mÆt ph¼ng song song víi trôc Y, ®i qua ®iÓm V1 vµ nghiªng vÒ phÝa trªn 30 víi trôc X.

 Mét mÆt ph¼ng song song víi trôc Y, ®i qua ®iÓm V2 vµ nghiªng xuèng d­íi 10 víi trôc X.

 Mét mÆt ph¼ng ®øng ®i qua ®iÓm V1, V2 vµ nghiªng 200 vÒ bªn ph¶i víi trôc X trong tr­êng hîp tay l¸i

ë bªn tr¸i, vÒ bªn tr¸i víi trôc X trong tr­êng hîp tay l¸i ë bªn ph¶i .

O.2.3     Vïng kiÓm tra "B" lµ vïng mÆt ngoµi cña kÝnh ch¾n giã, c¸ch mÐp ngoµi cña vïng trong suèt

25 mm, bao quanh bëi giao tuyÕn cña 4 mÆt ph¼ng d­íi ®©y víi bÒ mÆt phÝa ngoµi cña kÝnh ch¾n giã

(xem h×nh O2):

MÆt thø nhÊt: mÆt ph¼ng nghiªng 70 vÒ phÝa trªn trôc X, ®i qua V1 vµ song song víi trôc Y.

MÆt thø 2: mÆt ph¼ng nghiªng 50 vÒ phÝa d­íi trôc X, ®i qua V2 vµ song song víi trôc Y.

MÆt thø 3: mÆt ph¼ng ®øng ®i qua V1 vµ V2, nghiªng mét gãc 170 vÒ bªn tr¸i trôc X trong tr­êng hîp

tay l¸i ë bªn tr¸i vµ vÒ bªn ph¶i trôc X trong tr­êng hîp tay l¸i ë bªn ph¶i.

MÆt thø 4: mÆt ph¼ng ®èi xøng víi mÆt ph¼ng thø 3 qua mÆt ph¼ng ®èi xøng däc xe.
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 (*) MÆt ph¼ng ®èi xøng däc xe

(**) MÆt ph¼ng th¼ng ®øng qua ®iÓm R

(***)  MÆt ph¼ng th¼ng ®øng qua V1, V2.

H×nh O.1 - Vïng kiÓm tra A (vÝ dô cho xe tay l¸i thuËn)

vïng A
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(*) MÆt ph¼ng ®èi xøng däc xe

(**) MÆt ph¼ng th¼ng ®øng qua ®iÓm R

(***)  MÆt ph¼ng th¼ng ®øng qua V1, V2.

H×nh O.2 - Vïng kiÓm tra B (vÝ dô cho xe tay l¸i thuËn)
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(*) MÆt ph¼ng ®èi xøng däc xe

(**) MÆt ph¼ng th¼ng ®øng qua ®iÓm R

(***)  MÆt ph¼ng th¼ng ®øng qua V1, V2

H×nh O.3 - X¸c ®Þnh c¸c ®iÓm V ®èi víi gãc l­ng ghÕ 250 (vÝ dô cho xe tay l¸i thuËn)
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Phô lôc P

(qui ®Þnh)

Ph­¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm H vµ gãc th©n ng­êi thùc tÕ ®èi víi vÞ trÝ ngåi trªn xe

P.1 Ph¹m vi ¸p dông

Ph­¬ng ph¸p ®­îc m« t¶ trong tiªu chuÈn nµy ®­îc sö dông ®Ó x¸c ®Þnh vÞ trÝ ®iÓm H vµ gãc th©n

ng­êi thùc tÕ ®èi víi mét hoÆc nhiÒu vÞ trÝ ngåi trªn xe vµ ®Ó x¸c ®Þnh mèi liªn quan cña sè liÖu ®o ®­îc

víi th«ng sè thiÕt kÕ cña nhµ s¶n xuÊt.

Chó thÝch - T¹i bÊt kú chç ngåi nµo kh«ng ph¶i lµ chç ngåi tr­íc mµ t¹i ®ã kh«ng thÓ dïng m¸y 3 chiÒu hoÆc

ph­¬ng ph¸p kh¸c ®Ó x¸c ®Þnh ®iÓm H, th× cã thÓ lÊy ®iÓm R ®­îc chØ ra bëi nhµ s¶n xuÊt nh­ mét tham kh¶o

tïy theo ý kiÕn cña c¬ quan cã thÈm quyÒn

P.2 ThuËt ng÷ ®Þnh nghÜa

ChØ ¸p dông cho phô lôc nµy.

P.2.1   Sè liÖu chuÈn (reference data): mét hoÆc nhiÒu th«ng sè cña vÞ trÝ ngåi cho d­íi ®©y:

P.2.1.1   §iÓm H vµ ®iÓm R, mèi liªn hÖ gi÷a chóng.

P.2.1.2   Gãc th©n ng­êi thùc tÕ vµ gãc th©n ng­êi thiÕt kÕ, mèi liªn hÖ gi÷a chóng.

P.2.2 M¸y ®o ®iÓm H ba chiÒu (gäi t¾t lµ m¸y 3 DH) (Three-dimensional H - point machine): thiÕt bÞ

sö dông ®Ó x¸c ®Þnh ®iÓm H vµ gãc th©n ng­êi thùc tÕ. ThiÕt bÞ nµy ®­îc m« t¶ trong phô lôc P1.

P.2.3  §iÓm H (H point): t©m cña th©n ng­êi vµ ®ïi cña m¸y 3 DH l¾p ®Æt trªn chç ngåi cña xe t­¬ng

øng víi tr×nh tù m« t¶ trong P.3 d­íi. §iÓm H n»m ë gi÷a cña ®­êng t©m cña thiÕt bÞ ®­îc l¾p gi÷a c¸c

nót nh×n cña ®iÓm H ë c¶ hai bªn cña m¸y 3 DH. §iÓm H, theo lý thuyÕt, t­¬ng øng víi ®iÓm R (c¸c sai

sè xem P.3.2.2 d­íi). Mét lÇn x¸c ®Þnh t­¬ng øng víi tr×nh tù m« t¶ trong P.4, ®iÓm H ®­îc coi nh­ cè

®Þnh liªn quan ®Õn cÊu tróc ®Öm chç ngåi vµ di chuyÓn víi chóng khi chç ngåi ®­îc hiÖu chØnh.

P.2.4  §iÓm R (R point) hoÆc ®iÓm chuÈn chç ngåi (Seating reference point): ®iÓm thiÕt kÕ x¸c ®Þnh

bëi nhµ s¶n xuÊt xe cho mçi mét vÞ trÝ ngåi vµ ®­îc x¸c ®Þnh ®èi víi hÖ quy chiÕu 3 kÝch th­íc.

P.2.5   §­êng th©n ng­êi (torso line): ®­êng t©m cña trôc m¸y 3 DH, trôc nµy ë vÞ trÝ h­íng vÒ phÝa

sau.

P.2.6   Gãc th©n ng­êi thùc tÕ (actual torso angle): gãc ®o ®­êng th¼ng ®øng ®i qua®iÓm R vµ

®­êng th©n ng­êi sö dông ®o gãc l­ng ghÕ trªn m¸y 3 DH. Gãc th©n ng­êi thùc tÕ, theo lý thuyÕt, t­¬ng
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øng víi gãc th©n ng­êi thiÕt kÕ (c¸c sai sè xem P.3.2.2 ).

P.2.7  Gãc th©n ng­êi thiÕt kÕ (design torso angle): gãc ®o gi÷a ®­êng th¼ng ®øng ®i qua ®iÓm R vµ

®­êng th©n ng­êi ë vÞ trÝ t­¬ng øng víi vÞ trÝ thiÕt kÕ cña l­ng ghÕ ®­îc chØ râ bëi nhµ s¶n xuÊt xe.

P.2.8  MÆt ph¼ng trung t©m cña ng­êi sö dông (viÕt t¾t CPO) (centre plane of occupant): mÆt

ph¼ng trung tuyÕn cña m¸y 3 DH ®Æt t¹i mçi mét vÞ trÝ ngåi thiÕt kÕ; nã ®­îc x¸c ®Þnh b»ng to¹ ®é cùc

cña ®iÓm H trªn trôc Y. §èi víi c¸c chç ngåi riªng biÖt, mÆt ph¼ng trung t©m cña chç ngåi trïng víi mÆt

ph¼ng trung t©m cña ng­êi sö dông. §èi víi c¸c chç ngåi kh¸c, mÆt ph¼ng trung t©m cña ng­êi sö dông

®­îc chØ râ bëi nhµ s¶n xuÊt.

P.2.9   HÖ quy chiÕu 3 kÝch th­íc (three-dimensional reference system): hÖ thèng ®­îc m« t¶ trong

phô lôc P - phô lôc P2).

P.2.10   C¸c dÊu chuÈn (fiducial marks): c¸c ®iÓm vËt lý ( lç, bÒ mÆt, dÊu, hoÆc vÕt lâm ) trªn th©n xe

®­îc x¸c ®Þnh bëi nhµ s¶n xuÊt xe.

P.2.11   VÞ trÝ cña xe khi ®o (vehicle measuring attitude): vÞ trÝ cña xe ®­îc x¸c ®Þnh b»ng täa ®é cùc

cña c¸c dÊu chuÈn trªn hÖ quy chiÕu 3 kÝch th­íc.

P.3 Yªu cÇu

P.3.1 Tr×nh bµy sè liÖu

§èi víi mçi mét vÞ trÝ ngåi mµ cã yªu cÇu sè liÖu chuÈn ®Ó chøng minh sù phï hîp víi qui ®Þnh cña tiªu

chuÈn nµy, tÊt c¶ hoÆc phÇn lùa chän gÇn ®óng cña c¸c sè liÖu d­íi ®©y ph¶i ®­îc tr×nh bµy theo d¹ng

®­îc chØ ra trong phô lôc P3:

P.3.1.1   Täa ®é cùc cña ®iÓm R liªn quan ®Õn hÖ quy chiÕu 3 kÝch th­íc.

P.3.1.2   Gãc th©n ng­êi thiÕt kÕ.

P.3.1.3   TÊt c¶ c¸c chÝ sè cÇn thiÕt ®Ó hiÖu chØnh chç ngåi (nÕu nã ®­îc hiÖu chØnh) cho vÞ trÝ ®o tr×nh

bµy trong P.4.3 d­íi.

P.3.2   Quan hÖ gi÷a sè liÖu ®o vµ th«ng sè thiÕt kÕ.

P.3.2.1   Täa ®é cùc cña ®iÓm H vµ gi¸ trÞ cña gãc th©n ng­êi thùc tÕ  thu ®­îc theo tr×nh tù m« t¶ trong

P.4 d­íi ph¶i ®­îc ®èi chiÕu víi täa ®é cùc cña ®iÓm R vµ gi¸ trÞ cña gãc th©n ng­êi thiÕt kÕ ®­îc chØ râ

bëi nhµ s¶n xuÊt xe.

P.3.2.2 C¸c vÞ trÝ liªn quan cña ®iÓm R vµ ®iÓm H vµ mèi liªn quan gi÷a gãc th©n ng­êi thiÕt kÕ vµ gãc

th©n ng­êi thùc tÕ ph¶i ®­îc coi nh­ tháa m·n ®èi víi vÞ trÝ ngåi ®ang quan t©m nÕu ®iÓm H, ®­îc x¸c

®Þnh bëi täa ®é cùc cña nã, n»m trong h×nh vu«ng trªn mÆt ph¼ng th¼ng ®øng cã c¹nh dµi 50 mm vµ
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c¸c ®­êng chÐo cña nã c¾t nhau t¹i ®iÓm R, vµ nÕu gãc th©n ng­êi thùc tÕ n»m bªn trong 50 cña gãc

th©n ng­êi thiÕt kÕ.

P.3.2.3    NÕu c¸c ®iÒu kiÖn trªn kh«ng tháa m·n, ®iÓm R vµ gãc th©n ng­êi thiÕt kÕ ph¶i ®­îc sö dông

®Ó chøng minh sù phï hîp víi qui ®Þnh cña tiªu chuÈn nµy.

P.3.2.4    NÕu ®iÓm H hoÆc gãc th©n ng­êi thùc tÕ kh«ng tháa m·n c¸c yªu cÇu cña P.3.2.2 ë trªn,

®iÓm H vµ gãc th©n ng­êi thùc tÕ ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh 3 lÇn. NÕu kÕt qu¶ cña 2 trong 3 lÇn x¸c ®Þnh trªn

tháa m·n yªu cÇu, ®iÒu kiÖn trong P.3.2.3 trªn ph¶i ®­îc ¸p dông.

P.3.2.5    NÕu kÕt qu¶ cña Ýt nhÊt 2 lÇn trong 3 lÇn x¸c ®Þnh theo P.3.2.4 ë trªn kh«ng tho¶ m·n yªu cÇu

cña P.3.2.2 ë trªn, hoÆc nÕu sù x¸c nhËn kh«ng thÓ thùc hiÖn ®­îc do nhµ s¶n xuÊt xe quªn kh«ng

cung cÊp th«ng tin vÒ vÞ trÝ ®iÓm R hoÆc vÒ gãc th©n ng­êi thiÕt kÕ, träng t©m cña 3 ®iÓm ®o hoÆc gi¸ trÞ

trung b×nh cña 3 gãc ®o ph¶i ®­îc sö dông vµ ®­îc coi nh­ cã thÓ ¸p dông trong tÊt c¶ c¸c tr­êng hîp

mµ ®iÓm R vµ gãc th©n ng­êi thiÕt kÕ kh¸c víi tiªu chuÈn nµy.

P.4 Ph­¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm H vµ gãc th©n ng­êi thùc tÕ

P.4.1  Xe ph¶i ®­îc ®Ó tõ tr­íc ë nhiÖt ®é 200 C ± 100C ®Ó ®¶m b¶o ch¾c ch¾n vËt liÖu cña ghÕ ®¹t

®­îc nhiÖt ®é yªu cÇu trong phßng. NÕu ghÕ ®­îc kiÓm tra kh«ng sö dông, mét ng­êi hoÆc thiÕt bÞ

nÆng 70 ®Õn 80 kg ph¶i ®­îc ®Æt lªn chç ngåi 2 lÇn/phót ®Ó lÇm cong líp ®Öm vµ l­ng ghÕ. Víi yªu cÇu

cña nhµ s¶n xuÊt, tÊt c¶ c¸c ghÕ ngåi nhiÒu ng­êi ph¶i ®­îc gi÷ kh«ng t¶i trong kho¶ng thêi gian tèi

thiÓu 30 phót tr­íc khi l¾p ®Æt m¸y 3 DH.

P.4.2 Xe ph¶i ®­îc ®Æt ë tr¹ng th¸i ®o ®· chØ râ trong P.2.11 ë trªn.

P.4.3 Chç ngåi, nÕu cã kh¶ n¨ng hiÖu chØnh, tr­íc hÕt ph¶i ®­îc hiÖu chØnh ®èi víi vÞ trÝ ngåi hoÆc vÞ

trÝ l¸i b×nh th­êng sau cïng theo chØ dÉn cña nhµ s¶n xuÊt xe, chØ tÝnh ®Õn duy nhÊt sù hiÖu chØnh theo

chiÒu dµi cña chç ngåi, ngo¹i trõ chç ngåi di ®éng sö dông cho môc ®Ých kh¸c víi vÞ trÝ ngåi hoÆc l¸i

th«ng th­êng. ë chç kh¸c víi kiÓu hiÖu chØnh chç ngåi ®ang thùc hiÖn (th¼ng ®øng, gãc, l­ng ghÕ, v.v)

th× c¸c chç ngåi nµy sau ®ã ®­îc hiÖu chØnh theo chØ dÉn cña nhµ s¶n xuÊt xe. §èi víi c¸c chç ngåi cã

hÖ thèng gi¶m sãc, vÞ trÝ th¼ng ®øng ph¶i ®­îc cè ®Þnh mét c¸ch cøng v÷ng t­¬ng øng víi vÞ trÝ l¸i th«ng

th­êng nh­ nhµ s¶n xuÊt chØ dÉn.

P.4.4 Vïng ghÕ ngåi ®Ó l¾p ®Æt m¸y 3 DH ph¶i ®­îc phñ b»ng líp v¶i b«ng máng, cì phï hîp vµ kÕt

cÊu bÒ mÆt thÝch hîp, nh­ v¶i b«ng ®¬n gi¶n cã 18.9 sîi/cm2 vµ khèi l­îng 0.228 kg/cm2, hoÆc b»ng v¶i

®an hoÆc kh«ng ®an cã ®Æc tÝnh t­¬ng tù.

NÕu phÐp thö ®­îc thùc hiÖn trªn ghÕ bªn ngoµi xe, sµn ë mµ ghÕ ngåi ®­îc ®Æt ph¶i cã cïng tÝnh chÊt

c¬ b¶n nh­ sµn cña xe mµ ghÕ ngåi ®­îc sö dông.
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P.4.5 §Æt chç ngåi vµ bé phËn l­ng ghÕ cña m¸y 3 DH sao cho mÆt ph¼ng trung t©m cña CPO trïng

víi mÆt ph¼ng trung t©m cña m¸y 3 DH. Theo yªu cÇu cña nhµ s¶n xuÊt, m¸y 3 DH ph¶i ®­îc di

chuyÓn vµo phÝa trong ®èi víi CPO nÕu m¸y ®­îc ®Æt xa ra phÝa ngoµi ®Õn møc mµ mÐp ghÕ kh«ng

cho phÐp lµm ngang b»ng m¸y.

P.4.6 G¾n bµn ch©n vµ c¼ng ch©n cµo phÇn lâm cña ghÕ mét c¸ch riªng biÖt hoÆc sö dông thanh ch÷

T vµ phÇn c¼ng d­íi. §­\êng ®i qua nót bÊm tÇm nh×n cña ®iÓm H ph¶i song song víi mÆt ®Êt vµ vu«ng

gãc víi mÆt ph¼ng trung t©m theo däc cña chç ngåi.

P.4.7 HiÖu chØnh vÞ trÝ cña bµn ch©n vµ c¼ng ch©n cña m¸y 3 DH nh­ sau:

P.4.7.1   Chç ngåi cña l¸i xe vµ kh¸ch ngåi phÝa tr­íc bªn ngoµi:

P.4.7.1.1   C¶ 2 bµn ch©n vµ c¼ng ch©n ph¶i ®­îc di chuyÓn vÒ phÝa tr­íc theo h­íng sao cho bµn

ch©n ®­a lªn vÞ trÝ tù nhiªn trªn sµn, ë gi­· bµn ®¹p ho¹t ®éng nÕu cÇn thiÕt. T¹i n¬i cã thÓ ®­îc, ph¶i

®Æt bµn ch©n ph¶i vµ bµn ch©n tr¸i c¸ch ®Òu mÆt ph¼ng trung t©m cña m¸y 3 DH. Khi cÇn thiÕt cã møc

ngang b»ng ®Ó kiÓm tra l¹i h­íng ngang cña m¸y 3 DH, ph¶i ®­a vÒ ®­êng n»m ngang b»ng c¸ch hiÖu

chØnh l¹i phÇn lâm cña ghÕ ngåi, hoÆc b»ng.

HiÖu chØnh c¼ng ch©n vµ bµn ch©n h­íng vÒ phÝa sau. §­êng ®i qua nót bÊm tÇm nh×n cña ®iÓm H ph¶i

®­îc duy tr× vu«ng gãc víi mÆt ph¼ng trung t©m theo chiÒu däc cña ghÕ.

P.4.7.1.2   NÕu bµn ch©n tr¸i kh«ng thÓ gi÷ ®­îc song song víi bµn ch©n ph¶i vµ bµn ch©n tr¸i kh«ng

thÓ tù chèng ®ì b»ng kÕt cÊu th× ph¶i dÞch chuyÓn nã cho ®Õn khi tù chèng ®ì ®­îc. Bè trÝ nót bÊm tÇm

nh×n ph¶i ®­îc duy tr×.

P.4.7.2   GhÕ sau ë phÝa ngoµi

§èi víi ghÕ sau hoÆc ghÕ bæ trî, c¼ng ch©n ®­îc ®Æt theo chØ dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. NÕu sau ®ã bµn

ch©n vÉn cßn trªn phÇn cña sµn cã møc ngang b»ng kh¸c, th× bµn ch©n ®Çu tiªn tiÕp xóc víi ghÕ phÝa

tr­íc ph¶i ®­îc coi lµ chuÈn vµ bµn ch©n kh¸c ph¶i ®­îc s¾p xÕp sao cho møc ngang b»ng mang l¹i

h­íng ngang cña ghÕ ngåi cña thiÕt bÞ chØ râ ®­îc ®­êng n»m ngang.

P.4.7.3   C¸c chç ngåi kh¸c

Tr×nh tù chung ®­îc cho trong P.4.7.1 ë trªn ph¶i ®­îc thùc hiÖn, ngo¹i trõ tr­êng hîp c¸c bµn ch©n

ph¶i ®­îc ®Æt theo theo chØ dÉn cña nhµ s¶n xuÊt xe.

P.4.8 G¾n vµo c¼ng ch©n thÊp, khèi l­îng ®ïi vµ lµm ngang b»ng m¸y 3 DH.

P.4.9 Lµm nghiªng phÇn lâm l­ng vÒ phÝa tr­íc ng­îc víi h­íng dõng phÝa tr­íc vµ kÐo m¸y 3 DH ra

xa l­ng ghÕ ngåi sö dông thanh ch÷ T. §Æt l¹i chç cña m¸y 3 DH trªn ghÕ b»ng mét trong c¸c ph­¬ng

ph¸p sau:
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P.4.9.1   NÕu m¸y 3 DH cã xu h­íng tr­ît vÒ phÝa sau, sö dông biÖn ph¸p sau ®©y: cho phÐp m¸y tr­ît

vÒ phÝa sau cho ®Õn khi t¶i träng c¶n trë n»m ngang phÝa tr­íc trªn thanh ch÷ T kh«ng thÓ dµi h¬n, tøc

lµ cho ®Õn khi phÇn lâm cña ghÕ tiÕp xóc víi l­ng ghÕ. NÕu cÇn thiÕt, ®Æt l¹i c¼ng ch©n thÊp.

P.4.9.2   NÕu m¸y 3 DH kh«ng cã xu h­íng tr­ît vÒ phÝa sau, sö dông biÖn ph¸p sau: tr­ît m¸y vÒ phÝa

sau b»ng c¸ch cung cÊp t¶i träng phÝa sau n»m ngang cho thanh ch÷ T cho ®Õn khi phÇn lâm cña ghÕ

tiÕp xóc víi l­ng ghÕ (xem h×nh P2 cña phô lôc P-phô lôc P1).

P.4.10  G¾n t¶i träng 100 ± 10 N cho l­ng vµ phÇn lâm cña m¸y 3 DH vµo chç giao nhau cña th­íc ®o

gãc bªn h«ng vµ vá bäc cña thanh ch÷ T. H­íng cña t¶i träng cung cÊp ph¶i ®­îc duy tr× däc theo

®­êng ®i qua giao nhau phÝa trªn ®Õn ®óng ®iÓm phÝa trªn vá bäc thanh ®ïi 9xem h×nh P2, phô lôc P-

phô lôc P1). Sau ®o quay trë l¹i mét c¸ch cÈn thËn phÇn lâm cña l­ng ®Õn l­ng ghÕ. Sù ch¨m sãc cÈn

thËn ph¶i ®­îc thùc hiÖn trong suÊt phÇn cßn l¹i cña tr×nh tù ®Ó ng¨n ngõa m¸y 3 DH kh«ng tr­ît vÒ

phÝa tr­íc.

P.4.11   L¾p ®Æt khèi l­îng m«ng ph¶i vµ tr¸i vµ khi ®ã cã thÓ lùa chän khèi l­îng th©n ng­êi. Duy tr×

m¸y 3 DH ë møc ngang b»ng.

P.4.12   Lµm nghiªng phÇn lâm l­ng vÒ phÝa tr­íc ®Ó gi¶m bít ®é c¨ng trªn l­ng ghÕ. Lµm dao ®éng

m¸y 3 DH trong kho¶ng 100 ®èi xøng qua mÆt ph¼ng trung t©m th¼ng ®øng (50 cho mçi phÝa) 3 chu kú

®Ó gi¶m bít c¸c ma s¸t tÝch luü gi÷a m¸y vµ ghÕ ngåi.

Trong suÊt qu¸ tr×nh lµm m¸y dao ®éng, thanh ch÷ T cña m¸y ph¶i h­íng trÖch ra ngoµi liªn kÕt th¼ng

®øng vµ n»m ngang ®· ®­îc chØ râ. Khèi l­îng thanh ch÷ T ®­îc h¹n chÕ do cung cÊp t¶i träng xÊp xØ

víi nã vµo phÝa bªn c¹nh trong suÊt qu¸ tr×nh dao ®éng. Sù ch¨m sãc cÇn ph¶i thùc hiÖn trong khi gi÷

thanh ch÷ T vµ lµm dao ®éng m¸y ®Ó d¶m b¶o r»ng kh«ng cã t¶i träng bªn ngoµi cè ý ®­îc cung cÊp

theo h­íng th¼ng ®øng hoÆc theo h­íng tr­íc sau.

Bµn ch©n cña m¸y 3 DH kh«ng bÞ c¶n trë hoÆc gi÷ l¹i trong qu¸ tr×nh thùc hiÖn c¸c b­íc. NÕu bµn ch©n

thay ®æi vÞ trÝ, sau ®ã chóng ph¶i ®­îc cho phÐp vÒ vÞ trÝ cò.

Quay trë l¹i mét c¸ch cÈn thËn phÇn lâm cña l­ng ®Õn l­ng ghÕ vµ kiÓm tra 2 møc ngang b»ng chñ yªó

®èi víi vÞ trÝ sè 0. NÕu tÊt c¶ c¸c di chuyÓn cña bµn ch©n ®· chiÕm chç trong qu¸ tr×nh dao ®éng cña

m¸y, chóng ph¶i ®­îc ®Æt l¹i vÞ trÝ nh­ sau:

Nh­ ®· lùa chän, mçi mét bµn ch©n n©ng khái sµn víi gi¸ trÞ cÇn thiÕt tèi thiÓu cho ®Õn khi kh«ng thÊy

cã di chuyÓn bæ sung cña bµn ch©n n÷a. Trong qu¸ tr×nh n©ng nµy, bµn ch©n ph¶i ®­îc tù do ®Ó quay;

kh«ng ®­îc cung cÊp t¶i träng phÝa tr­íc hoÆc bªn c¹nh. Khi mçi mét bµn ch©n ®­îc ®Æt ®»ng sau ë vÞ

trÝ phÝa d­íi, gãt ch©n ph¶i ®­îc tiÕp xóc víi cÊu tróc thiÕt kÕ cho vÊn ®Ò nµy.

KiÓm tra møc ngang b»ng chñ yÕu ®èi víi vÞ trÝ sè 0; nÕu cÇn thiÕt cung cÊp t¶i träng bªn c¹nh  vµo
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®Ønh cña toµn bé phÇn lâm cña l­ng ®Ó lµm ngang b»ng phÇn lâm chç ngåi cña m¸y 3 DH trªn ghÕ

ngåi.

P.4.13   Gi÷ thanh ch÷ T ®Ó ng¨n ngõa m¸y kh«ng bÞ tr­ît vÒ phÝa tr­íc trªn ®Öm cña ghÕ, tiÕp tôc lµm

nh­ sau:

a)  quay ng­îc trë l¹i phÇn lâm l­ng ®Õn l­ng ghÕ.

b)   lÇn l­ît ®Æt vµ bá mét t¶i träng n»m ngang h­íng vÒ phÝa sau, kh«ng v­ît qu¸ 25 N, ®Ó thanh

gãc l­ng ë ®é cao xÊp xØ víi träng t©m cña th©n ng­êi cho ®Õn khi gãc phÇn t­ cña h«ng chØ râ r»ng

vÞ trÝ æn ®Þnh ®· ®¹t ®­îc sau khi gi¶m t¶i. Ch¨m sãc ph¶i ®­îc thùc hiÖn ®Ó ®¶m b¶o r»ng t¶i träng

bªn ngoµi h­íng xuèng d­íi hoÆc t¶i träng bªn c¹nh ®­îc cung cÊp cho m¸y. NÕu hiÖu chØnh møc

ngang b»ng kh¸c cña m¸y lµ cÇn thiÕt, cÇn quay phÇn lâm l­ng vÒ phÝa tr­íc, ®Æt l¹i møc ngang

b»ng, vµ lÆp l¹i tr×nh tù tõ P.4.12.

P.4.14   Thùc hiÖn tÊt c¶ c¸c phÐp ®o

P.4.14.1   Täa ®é cùc cña ®iÓm H ®­îc ®o cã l­u ý ®Õn hÖ quy chiÕu 3 kÝch th­íc.

P.4.14.2   Gãc th©n ng­êi thùc tÕ ®­îc ®äc ë cung phÇn t­ gãc l­ng cña m¸y víi trôc m¸y ë vÞ trÝ h­íng

hoµn toµn vÒ phÝa sau.

P.4.15   NÕu cã yªu cÇu lÆp l¹i l¾p ®Æt cña m¸y 3 DH, ghÕ ngåi ph¶i ®­îc ®­a trë l¹i tr¹ng th¸i kh«ng

t¶i víi kho¶ng thêi gian Ýt nhÊt 30 phót tr­íc khi l¾p ®Æt l¹i. M¸y 3 DH kh«ng ®­îc n©ng t¶i phÝa tr¸i trªn

chç ngåi l©u h¬n thêi gian yªu cÇu ®Ó thùc hiÖn kiÓm tra.

P.4.16   NÕu c¸c chç ngåi trong cïng mét khoang t­¬ng tù nhau (ghÕ dµi, c¸c ghÕ gièng nhau v.v..) chØ

cÇn x¸c ®Þnh duy nhÊt mét ®iÓm H vµ mét gãc th©n ng­êi thùc tÕ  cho mçi mét khoang hµnh kh¸ch,

m¸y ®­îc ®Æt ë chç ®¹i diÖn cho khoang.

Chç ®¹i diÖn ph¶i nh­ sau:

P.4.16.1   §èi víi khoang phÝa tr­íc, chç cña l¸i xe.

P.4.16.2   §èi víi khoang phÝa sau, chç bªn ngoµi.
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Phô lôc P – Phô lôc P1

M«t t¶ m¸y ®o ®iÓm H theo 3 chiÒu (m¸y 3 DH) (1)

P1    PhÇn lâm cña ghÕ vµ cña l­ng

PhÇn lâm cña ghÕ vµ l­ng ®­îc lµm b»ng thÐp vµ chÊt dÎo, cã sö lý ®Ó t¨ng ®é cøng; chóng m« pháng

®ïi vµ th©n ng­êi vµ l¾p víi nhau b»ng khíp nèi t¹i ®iÓm H. Bé phËn gãc phÇn t­ ®Ó kÑp chÆt trôc khíp

nèi t¹i ®iÓm H ®Ó ®o gãc th©n ng­êi thùc tÕ. Thanh ®ïi cã kh¶ n¨ng hiÖu chØnh ®­îc g¾n chÆt víi phÇn

lâm cña ghÕ, lµm thµnh ®­êng t©m cña ®ïi vµ sö dông lµm ®­êng c¬ së cña bé phËn gãc phÇn t­ cña

gãc h«ng.

P2    Thµnh phÇn c¼ng ch©n vµ th©n ng­êi

PhÇn c¼ng ch©n phÝa d­íi ®­îc nèi víi phÇn lâm cña ghÕ t¹i ®iÓm nèi cña thanh ch÷ T vµ ®Çu gèi,

phÇn kÐo dµi ra phÝa c¹nh cña thanh ®ïi ã hiÖu chØnh. C¸c bé phËn gãc phÇn t­ phï hîp víi c¸c phÇn

c¼ng ch©n phÝa d­íi ®Ó ®o ®­îc gãc ®Çu gèi. X¸c ®Þnh cì bµn ch©n phÐp ®o gãc bµn ch©n. Hai h­íng

ngang b»ng chñ yÕu ®Þnh h­íng theo thiÕt bÞ trong kho¶ng kh«ng gian. Khèi l­îng th©n ng­êi ®­îc ®Æt

ë träng t©m ®Ó cung cÊp khèi l­îng gièng nh­ ng­êi ngåi nÆng 76 kg. TÊt c¶ c¸c phÇn nèi cña m¸y

3 DH ph¶i ®­îc kiÓm tra ®Ó ®¶m b¶o tr¬n tru.

Chó thÝch - (1) M¸y nµy gièng m¸y ®­îc m« t¶ trong tiªu chuÈn ISO 6549 -1980.
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1. PhÇn lâm cña l­ng 6. MiÕng ®Öm khèi l­îng thanh ®ïi 11. Trôc chÝnh cña ®iÓm H

2. Gi¸ treo khèi l­îng th©n
ng­êi

7. PhÇn nèi cña thanh ch÷ T vµ ®Çu
gèi

12. Møc ngang b»ng bªn
c¹nh

3. Møc ngang b»ng gãc l­ng 8. Trôc m¸y 13.Thanh ®ïi

4. Bé phËn gãc phÇn t­ cña gãc
h«ng

9. Bé phËn gãc phÇn t­ cña gãc l­ng 14. Bé phËn gãc phÇn t­ cña
gãc ®Çu gèi

5. PhÇn lâm chç ngåi 10. Nót bÊm tÇm nh×n cña ®iÓm H 15. Bé phËn gãc phÇn t­ cña
gãc bµn ch©n

H×nh P1.1 - C¸c thµnh phÇn cña m¸y 3 DH



TCVN 6758 : 2000

115

1. H­íng vµ ®iÓm cÊp t¶i träng 4. Khèi l­îng ®ïi

2. Khèi l­îng th©n ng­êi 5. Khèi l­îng c¼ng ch©n

3. Khèi l­îng m«ng

H×nh P1.2 - Mét sè kÝch th­íc c¬ b¶n cña m¸y  3 DH vµ ph©n bè t¶i träng



Phô lôc P – Phô lôc P2

HÖ quy chiÕu 3 kÝch th­íc

1.   HÖ quy chiÕu 3 kÝch th­íc lµ 3 mÆt ph¼ng trùc giao do nhµ s¶n xuÊt xe t¹o lËp (xem h×nh P2.1).

2.  Tr¹ng th¸i ®o cña xe ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch ®Æt xe trªn mÆt ph¼ng ®ì sao cho täa ®é cùc cña c¸c

dÊu chuÈn t­¬ng øng víi c¸c gi¸ trÞ cña nhµ s¶n xuÊt xe.

3.  Täa ®é cùc cña ®iÓm R vµ ®iÓm H ®­îc x¸c ®Þnh liªn quan ®Õn c¸c dÊu chuÈn cña nhµ s¶n xuÊt xe.

1.  MÆt ph¼ng gèc täa ®é Y (MÆt ph¼ng th¼ng ®øng däc xe)

2.  MÆt ph¼ng gèc täa ®é X (MÆt ph¼ng th¼ng ®øng ngang xe)

3.  MÆt ph¼ng gèc täa ®é Z (MÆt ph¼ng n»m ngang)

4.  MÆt ph¼ng tùa

H×nh P2.1 - HÖ quy chiÕu 3 kÝch th­íc
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Phô lôc P – Phô lôc P3

Sè liÖu chuÈn liªn quan ®Õn vÞ trÝ ngåi

1   M· sè cña sè liÖu chuÈn

Sè liÖu chuÈn ®­îc ghi liªn tôc cho mçi mét vÞ trÝ ngåi. VÞ trÝ ngåi ®­îc x¸c ®Þnh b»ng m· 2 ký tù. Ký tù

®Çu lµ sè ¶ rËp chØ sè khoang xe mµ ghÕ ®Æt trong ®ã, theo thø tù tõ ®Çu xe vÒ phÝa sau cña xe. Ký tù

thø 2 lµ ch÷ hoa chØ vïng cña vÞ trÝ ngåi trong khoang, nh×n theo h­íng chuyÓn ®éng vÒ phÝa tr­íc cña

xe

C¸c ch÷ d­íi ®©y ®­îc sö dông

L = bªn tr¸i R = bªn ph¶i T  = Trung t©m

2    M« t¶ tr¹ng th¸i khi ®o cña xe

2.1   Täa ®é cña c¸c dÊu chuÈn

X  ............................

Y  ............................

Z  ............................

3     Danh s¸ch sè liÖu chuÈn

3.1 VÞ trÝ ngåi: .............................

3.1.1 To¹ ®é  cña ®iÓm R

X  ............................

Y  ............................

Z  ............................

3.1.2 Gãc th©n ng­êi thiÕt kÕ: ...........................

3.1.3 §Æc tÝnh kü thuËt cña hiÖu chØnh chç ngåi

HiÖu chØnh n»m ngang: ............

HiÖu chØnh th¼ng ®øng: .............

HiÖu chØnh gãc     : ............

Gãc th©n ng­êi     : ............



TCVN 6758 : 2000

118

Chó thÝch - Sè liÖu chuÈn cña c¸c ghÕ tiÕp theo lµ 3.2, 3.3, v.v.

Phô lôc Q

(qui ®Þnh)

KiÓm tra sù phï hîp cña s¶n xuÊt

Q.1   C¸c ®Þnh nghÜa

ChØ  sö dông cho phô lôc nµy.

Q.1.1   Lo¹i s¶n phÈm (Type of product) lµ tÊt c¶ c¸c tÊm kÝnh cã cïng ®Æc tÝnh chñ yÕu.

Q.1.2   Líp chiÒu dµy (Thickness class) lµ tÊt c¶ c¸c tÊm kÝnh víi c¸c líp kÝnh thµnh phÇn cña nã cã

cïng chiÒu dµy víi dung sai cho phÐp.

Q.1.3    Ph©n x­ëng s¶n xuÊt (Production unit) lµ tÊt c¶ c¸c yÕu tè thuËn lîi vÒ s¶n xuÊt mét hoÆc

nhiÒu lo¹i kÝnh ®­îc thiÕt lËp t¹i cïng mét n¬i. Nã cã thÓ bao gåm nhiÒu d©y chuyÒn s¶n xuÊt.

Q.1.4   Ca (Shift) lµ kho¶ng thêi gian s¶n suÊt thùc hiÖn trªn cïng mét d©y chuyÒn s¶n xuÊt trong giê

lµm viÖc hµng ngµy.

Q.1.5   Qu¸ tr×nh vËn hµnh s¶n xuÊt (Production run) lµ kho¶ng thêi gian liªn tôc cña qu¸ tr×nh s¶n

xuÊt cïng mét lo¹i s¶n phÈm trong cïng d©y chuyÒn s¶n xuÊt.

Q.1.6  Ps lµ sè l­îng tÊm kÝnh cña cïng mét lo¹i s¶n phÈm ®­îc s¶n xuÊt trong cïng ca.

Q.1.7  Pr lµ sè l­îng tÊm kÝnh cña cïng mét lo¹i s¶n phÈm ®­îc s¶n xuÊt trong thêi gian cña qu¸ tr×nh

vËn hµnh s¶n xuÊt.

Q.2   KiÓm tra

Ph¶i thùc hiÖn c¸c kiÓm tra sau cho:

Q.2.1   KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao

Q.2.1.1   KiÓm tra ®é ph©n m¶nh theo qui ®Þnh cña D.2, phô lôc D.

Q.2.1.2   KiÓm tra hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh theo qui ®Þnh cña C. 9.1, phô lôc C.

Q.2.1.3   KiÓm tra ®é mÐo quang häc theo qui ®Þnh cña C.9.2, phô lôc C.

Q.2.1.4   KiÓm tra ®é t¸ch rêi h×nh ¶nh thø cÊp theo qui ®Þnh C.9.3, phô lôc C.

Q.2.2   KÝnh ®é bÒn cao ®ång nhÊt
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Q.2.2.1   KiÓm tra ®é ph©n m¶nh theo qui ®Þnh cña E.2, phô lôc E.

Q.2.2.2   KiÓm tra hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh theo qui ®Þnh cña C.9.1, phô lôc C.

Q.2.2.3   Trong tr­êng hîp c¸c tÊm kÝnh sö dông nh­ kÝnh ch¾n giã.

Q.2.2.3.1   KiÓm tra ®é mÐo quang häc theo qui ®Þnh cña C.9.2, phô lôc C.

Q.2.2.3.2   KiÓm tra ®é t¸ch rêi h×nh ¶nh thø cÊp theo qui ®Þnh cña C.9.3, phô lôc C.

Q.2.3   KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp th«ng th­êng vµ kÝnh ch¾n giã thuû tinh - chÊt dÎo

Q.2.3.1   KiÓm tra b»ng chuú thö theo qui ®Þnh cña F.3, phô lôc F.

Q.2.3.2   KiÓm tra b»ng bi 2260g theo qui ®Þnh cña F.4.2, phô lôc F6 vµ C.2.2, phô lôc C.

Q.2.3.3   KiÓm tra ®é bÒn chÞu nhiÖt ®é cao theo qui ®Þnh cña C.5, phô lôc C.

Q.2.3.4   §o hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh theo qui ®Þnh cña C.9.1, phô lôc C.

Q.2.3.5   KiÓm tra ®é mÐo quang häc theo qui ®Þnh cña C.9.2, phô lôc C.

Q.2.3.6   KiÓm tra ®é t¸ch rêi h×nh ¶nh thø cÊp theoqui ®Þnh cña C.9.3, phô lôc C.

Q.2.3.7    ChØ trong tr­êng hîp kÝnh ch¾n giã lµ kÝnh chÊt dÎo:

Q.2.3.7.1    KiÓm tra ®é bÒn mµi mßn theo qui ®Þnh cña I.2.1, phô lôc I.

Q.2.3.7.2   KiÓm tra tÝnh chèng Èm theo qui ®Þnh cña I.3, phô lôc I.

Q.2.3.7.3   KiÓm tra ®é bÒn ho¸ häc theo qui ®Þnh cña C.1.1, phô lôc C.

Q.2.4   KÝnh nhiÒu líp th«ng th­êng vµ kÝnh phñ chÊt dÎo kh¸c víi kÝnh ch¾n giã

Q.2.4.1   KiÓm tra b»ng bi 227 g theo qui ®Þnh cña G.4, phô lôc G.

Q.2.4.2   KiÓm tra ®é chÞu nhiÖt ®é cao theo qui ®Þnh cña C.5, phô lôc C.

Q.2.4.3   §o hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh theo qui ®Þnh cña C.9.1, phô lôc C.

Q.2.4.4   ChØ trong tr­êng hîp c¸c tÊm kÝnh chÊt dÎo - thuû tinh.

Q.2.4.4.1   KiÓm tra ®é bÒn mµi mßn theo qui ®Þnh cña I.2.1, phô lôc I.

Q.2.4.4.2   KiÓm tra ®é chÞu Èm theo qui ®Þnh cña I.3, phô lôc I.

Q.2.4.4.3   KiÓm tra ®é bÒn ho¸ häc theo qui ®Þnh cña C.11, phô lôc C.

Q.2.4.5   C¸c ®iÒu kho¶n nªu trªn ®­îc xem nh­ thÝch hîp víi kiÓm tra trªn kÝnh ch¾n giã cïng thµnh

phÇn vËt liÖu.

Q.2.5   KÝnh ch¾n giã nhiÒu líp
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Q.2.5.1   Bæ sung thªm vµo c¸c kiÓm tra ®­îc qui ®Þnh trong P.2.3 cña phô lôc nµy: kiÓm tra ®é ph©n

m¶nh theo qui ®Þnh cña H.4, phô lôc H.

Q.2.6   KÝnh phñ chÊt dÎo

 Bæ sung thªm vµo c¸c kiÓm tra qui ®Þnh trong c¸c ®iÒu kh¸c nhau cña c¸c kiÓm tra d­íi ®©y:

Q.2.6.1   KiÓm tra ®é bÒn mµi mßn theo qui ®Þnh cña I.2.1, phô lôc I.

Q.2.6.2    KiÓm tra ®é chÞu Èm theo qui ®Þnh cña I.3, phô lôc I.

Q.2.6.3   KiÓm tra ®é bÒn ho¸ häc theo qui ®Þnh cña C.11, phô lôc C.

Q.2.7    KÝnh kÐp: KiÓm tra ph¶i ®­îc thùc hiÖn theo qui ®Þnh cña cña phô lôc nµy cho mçi mét tÊm

kÝnh cÊu thµnh kÝnh kÐp, víi cïng mét tÇn sè kiÓm tra vµ cïng mét qui ®Þnh.

Q.3   Chu kú kiÓm tra vµ kÕt qu¶

Q.3.1   KiÓm tra ®é ph©n m¶nh

Q.3.1.1   KiÓm tra

Q.3.1.1.1   Lo¹t kÝnh kiÓm tra ®Çu tiªn, bao gåm sù ph¸ hñy ë mçi ®iÓm va ®Ëp ®· chØ râ trong tiªu

chuÈn nµy, ph¶i ®­îc thùc hiÖn víi ¶nh chôp tr­íc khi b¾t ®Çu s¶n xuÊt mçi lo¹i kÝnh míi ®Ó x¸c ®Þnh

®iÓm vì nghiªm träng nhÊt.

Tuy nhiªn, víi kÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao, lo¹t kiÓm tra lÇn ®Çu chØ ®­îc thùc hiÖn nÕu s¶n l­îng hµng

n¨m cña lo¹i kÝnh nµy v­ît qu¸ 200 ®¬n vÞ.

Q.3.1.1.2   Ph¶i thùc hiÖn kiÓm tra cã  sö dông c¸c ®iÓm vì x¸c ®Þnh nh­ Q.3.1.1.1 trong suÊt qu¸ tr×nh

vËn hµnh s¶n xuÊt.

Q.3.1.1.3   Ph¶i kiÓm tra lóc b¾t ®Çu mçi qu¸ tr×nh vËn hµnh s¶n xuÊt hoÆc lóc cã sù thay ®æi mµu

Q.3.1.1.4   Trong qu¸ tr×nh vËn hµnh s¶n xuÊt, viÖc kiÓm tra ph¶i ®­îc thùc hiÖn víi tÇn sè nhá nhÊt

nh­ trong b¶ng Q.1 sau:

B¶ng Q.1 - TÇn sè kiÓm tra

KÝnh ch¾n giã ®é bÒn cao KÝnh ®é bÒn cao kh¸c kÝnh

ch¾n giã

KÝnh ch¾n giã

nhiÒu líp ®· xö lý

Ps ≤ 200: mét lÇn vì/lÇn vËn hµnh s¶n xuÊt Pr ≤ 500: mét lÇn vì trong ca

Ps > 200: mét lÇn vì cho mçi 4 giê s¶n xuÊt Pr > 500: Hai lÇn vì trong ca

0,1% cho mét lo¹i

Q.3.1.1.5   KiÓm tra ph¶i ®­îc thùc hiÖn trªn c¸c tÊm kÝnh cuèi cïng khi kÕt thóc qu¸ tr×nh vËn hµnh s¶n

xuÊt.



TCVN 6758 : 2000

121

Q.3.1.1.6   Víi Pr < 20, chØ thùc hiÖn mét lÇn kiÓm tra ®é ph©n m¶nh cho mét qu¸ tr×nh vËn hµnh s¶n

xuÊt.

Q.3.1.2   KÕt qu¶

TÊt c¶ c¸c kÕt qu¶ ®­îc ghi l¹i, bao gåm c¶ nh÷ng kÕt qu¶ kh«ng  cã ¶nh.

Ngoµi ra, ph¶i thùc hiÖn chôp ¶nh trùc tiÕp 1 lÇn/ 1 ca, ngo¹i trõ khi Pr < 500. Trong tr­êng hîp nµy chØ

thùc hiÖn mét lÇn trong qóa tr×nh vËn hµnh s¶n xuÊt.

Q.3.2   KiÓm tra b»ng chuú thö

Q.3.2.1   KiÓm tra: Ph¶i thùc hiÖn kiÓm tra trªn c¸c mÉu t­¬ng øng víi Ýt nhÊt 0,5% s¶n l­îng hµng

ngµy cña kÝnh ch¾n giã nhiÒu líp cña mét d©y chuyÒn s¶n xuÊt. KiÓm tra nhiÒu nhÊt lµ 15 kÝnh ch¾n giã

mét ngµy.

 Ph¶i lùa chän c¸c mÉu ®¹i diÖn cho s¶n xuÊt c¸c lo¹i kÝnh ch¾n giã kh¸c nhau.

 KiÓm tra nµy cã thÓ ®­îc thay thÕ b»ng kiÓm tra b»ng bi 2260g (xem Q.3.3 ë d­íi). Trong mäi tr­êng

hîp, KiÓm tra b»ng chuú thö ph¶i ®­îc thùc hiÖn Ýt nhÊt 2 mÉu cho mçi mét lo¹i chiÒu dµy trong mét

n¨m.

Q.3.2.2   KÕt qu¶

 Ph¶i ghi l¹i tÊt c¶ c¸c kÕt qu¶.

Q.3.3   KiÓm tra b»ng bi 2260 g

Q.3.3.1   KiÓm tra

 §èi víi mçi mét lo¹i ®é dµy, tÇn sè kiÓm tra nhá nhÊt lµ 1 lÇn kiÓm tra víi ®ñ c¸c c¸c kiÓm tra trong 1

th¸ng .

Q.3.3.2   KÕt qu¶

TÊt c¶ c¸c kÕt qu¶ ph¶i ®­îc ghi l¹i.

Q.3.4   KiÓm tra b»ng bi 226 g

Q.3.4.1   KiÓm tra

C¸c mÉu kiÓm tra ph¶i ®­îc c¾t tõ c¸c mÉu s¶n phÈm. Tuy nhiªn v× lý do thùc tÕ, kiÓm tra cã thÓ ®­îc

thùc hiÖn trªn c¸c phÇn cña s¶n phÈm cuèi cïng.

KiÓm tra ph¶i thùc hiÖn trªn sè l­îng mÉu t­¬ng øng víi Ýt nhÊt 0,5% s¶n phÈm cña mét ca. NhiÒu nhÊt

lµ 10 mÉu mét ngµy.

Q.3.4.2   KÕt qu¶
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TÊt c¶ c¸c kÕt qu¶ ph¶i ®­îc ghi l¹i.

Q.3.5   KiÓm tra ®é bÒn chÞu nhiÖt cao

Q.3.5.1   KiÓm tra

C¸c mÉu kiÓm tra ph¶i ®­îc c¾t ra tõ c¸c mÉu s¶n phÈm. Tuy nhiªn v× lý do thùc tÕ, kiÓm tra cã thÓ

®­îc thùc hiÖn trªn c¸c c¸c phÇn cña s¶n phÈm cuèi cïng. C¸c mÉu nµy ®­îc lùa chän sao cho tÊt c¶

c¸c líp trung gian ®­îc kiÓm tra phï hîp víi c«ng dông cña chóng.

 Ph¶i kiÓm tra Ýt nhÊt 3 mÉu cho mét mÇu cña líp trung gian lÊy trong s¶n phÈm xuÊt x­ëng hµng ngµy.

Q.3.5.2   KÕt qu¶

 TÊt c¶ c¸c kÕt qu¶ ph¶i ®­îc ghi l¹i.

Q.3.6   KiÓm tra hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh

Q.3.6.1   KiÓm tra

Ph¶i kiÓm tra c¸c mÉu ®¹i diÖn cña c¸c s¶n ph¶m cuèi cïng cña mÇu.

Ýt nhÊt lµ ph¶i kiÓm tra khi b¾t ®Çu mçi mét qu¸ tr×nh vËn hµnh s¶n xuÊt, nÕu cã mét vµi thay ®æi vÒ c¸c

®Æc tÝnh cña c¸c tÊm kÝnh ¶nh h­ëng ®Õn kÕt qu¶ kiÓm tra.

 MiÔn kiÓm tra nµy cho c¸c tÊm kÝnh, cã hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh ®­îc ®o trong suÊt qu¸ tr×nh c«ng

nhËn kiÓu kh«ng nhá h¬n 80% ®èi víi kÝnh ch¾n giã vµ kh«ng nhá h¬n 75% ®èi víi kÝnh kh«ng ph¶i lµ

kÝnh ch¾n giã vµ c¸c tÊm kÝnh cã ký hiÖu V (xem C.5.5.2 cña tiªu chuÈn nµy). HoÆc

 §èi víi c¸c tÊm kÝnh ®é bÒn cao, nhµ cung cÊp kÝnh ph¶i ®Ö tr×nh chøng nhËn ®¹t c¸c yªu cÇu kiÓm tra

ë trªn.

Q.3.6.2   KÕt qu¶

 Ph¶i ghi l¹i gi¸ trÞ cña hÖ sè truyÒn s¸ng æn ®Þnh. Ngoµi ra, ph¶i thùc hiÖn thÈm tra l¹i ®èi víi kÝnh ch¾n

giã cã d¶i mê hoÆc d¶i tèi, tõ h×nh vÏ cho trong C.3.2.1.2.2.4 cña tiªu chuÈn nµy, c¸c d¶i nh­ vËy n»m

ngoµi vïng B hoÆc I t­¬ng øng víi lo¹i xe mµ kÝnh ch¾n giã nµy ®­îc  sö dông.

Q.3.7   §é mÐo quang häc vµ ®é t¸ch rêi h×nh ¶nh thø cÊp

Q.3.7.1   KiÓm tra

 Ph¶i thanh tra mçi mét kÝnh ch¾n giã vÒ c¸c lçi thÞ gi¸c. Ngoµi ra, cßn ph¶i  sö dông c¸c ph­¬ng ph¸p

qui ®Þnh trong trong tiªu chuÈn nµy hoÆc ph­¬ng ph¸p nµo ®ã cho kÕt qu¶ t­¬ng tù, ph¶i tiÕn hµnh ®o ë

nh÷ng vïng kh¸c nhau cña tÇm nh×n theo c¸c chu kú nhá nhÊt sau:

Khi          Ps ≤ 200 : Mét mÉu cho mét ca

HoÆc khi Ps > 200 : Hai mÉu cho mét ca
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HoÆc 1% cña toµn bé s¶n phÈm

HoÆc 1% cña tÊt c¶ s¶n phÈm, c¸c mÉu ®­îc chän ph¶i ®¹i diÖn cho tÊt c¶ s¶n phÈm.

Q.3.7.2   KÕt qña: TÊt c¶ c¸c kÕt qu¶ ph¶i ®­îc ghi l¹i.

Q.3.8   KiÓm tra ®é bÒn mµi mßn

Q.3.8.1   KiÓm tra

ChØ kiÓm tra c¸c tÊm kÝnh cã bÒ mÆt phñ chÊt dÎo vµ kÝnh thñy tinh-chÊt dÎo. Cã Ýt nhÊt 1 lÇn kiÓm tra

trong 1 th¸ng ®èi víi mçi lo¹i vËt liÖu chÊt dÎo phñ trªn mÆt hoÆc vËt liÖu chÊt dÎo lµm líp trung gian.

Q.3.8.2   KÕt qu¶

KÕt qu¶ ®o ph¸t t¸n ¸nh s¸ng ph¶i ®­îc ghi l¹i.

Q.3.9   KiÓm tra tÝnh chèng Èm

Q.3.9.1  KiÓm tra

ChØ thùc hiÖn kiÓm tra nµy ®èi víi c¸c tÊm kÝnh cã bÒ mÆt phñ chÊt dÎo vµ kÝnh thñy tinh-chÊt dÎo. Cã Ýt

nhÊt 1 lÇn kiÓm tra trong 1 th¸ng ®èi víi mçi lo¹i vËt liÖu chÊt dÎo phñ trªn mÆt hoÆc vËt liÖu chÊt dÎo

lµm líp trung gian.

Q.3.9.2   KÕt qu¶

TÊt c¶ c¸c kÕt qña ph¶i ®­îc ghi l¹i.

Q.3.10   KiÓm tra ®é bÒn ho¸ häc

Q.3.10.1   KiÓm tra

ChØ thùc hiÖn kiÓm tra nµy ®èi víi c¸c tÊm kÝnh cã bÒ mÆt phñ chÊt dÎo vµ kÝnh thñy tinh - chÊt dÎo. Cã

Ýt nhÊt 1 lÇn kiÓm tra trong 1 th¸ng ®èi víi mçi lo¹i vËt liÖt chÊt dÎo phñ trªn mÆt hoÆc vËt liÖu chÊt dÎo

lµm líp trung gian.

Q.3.10.2   KÕt qu¶: TÊt c¶ c¸c kÕt qu¶ ph¶i ®­îc ghi l¹i.
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